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ПРЕДИСЛОВИЕ 
' 

До войны паша госуларств·енная и кустарная 
ttрQмышлеиность ,выпускала много мебели и .других 
Предметов 'Оборудования ЖЩLИЩа. Но вопросу уни­
фи1<ации их габаритов и введению новых типов, со­
вреыенпоil экономичной мебели не уделялось долж­
ного вщ1м�ния. Между тем проектирование не­
больших, но ·у.;,;обных квартир немыслимо при от• 
сутСтвии соответствующей: мебели. 

Одной .из •Причин, тормозящих, развитие .произ­
водства новых типов различ:ного обору.довавия 
жилища ·и сни·жа:ющих качество самых: nре)tметов 
обору.довавил, являютсяуста:рел"ОС'I'Ь типов, нестав­
дартность и: огранич�нныit а_ссортимент мебельноii 
фурнитуры. , , 

Э,то видно· на ·примере хотя бы: секре�ера. 
Для ·откидной доскц секяе.т.ера необхо.ди�ы: шар­

нирные кронш-rеiiны:,, '110 пр-омышленностli, произво­
Аящая фурнитуру; •их пе выпускала. Приходилось 
црибегать к инднвидуальноку за1<аэу, котонь1ii 
у,з;орожал ·изделия 'И 1<oтopb1il R 0 тому же не всегда 
можно было разместить. Вследствие 'Этого :малый 
цо размеру, удобный в быту предмет не получил 
-распространения. 

У до�ствО в· быту сборно•раэборноii а,,ебели, ком.б.и7.1 
иироваввой .r,�ебел11 (.�иван-кровать, ·Кресло-кровать и 
т. д.) оt�евндно. МеЖАУ тем •для ее изготовления 
-также: требуется специальная мебельная фурнитура·. 

Таким образом расширение ассортимента r.rебель:­
ноit. фурнитуры, введение в производство новых 
типов ·ее, необхqдИМJ?IХ Д.IUI производства предметов 
современного оборудования жилища, представляют 
собой важную народнохозяйственную ·задачу. 

Большое з�ачевие нм�ет также соответствие ме• 
бельвой фурltитуры ее назначещ1ю. Так, �например, 
9тсутствие-; на рынке правых и левых: замков nри· 
водит и: ·тому, что продуRЦИЯ м:ноги:к. мебельных 
фабрик (письменные столы, штфы и пр.) имеет одно-­
сторонние замки на различных А1Jерцах; вто вызы­
ваеr необходимость вставлять ключ в одном случае 
бородкой вверх, а в другом случае бородкой вниз. 

Недостаточный ассортимент мебельной фур�итуры 
заставляет мебельJ;Циков усложнять констру"цию 
мебели. Так, из-за отсутствия хороших nрточных 
петель дверцы шкафов сплошь и рядом ставят па 
оятниковые петли, что снижает прочность шкафа 
и усложня_ет его конструкцию. 

Большим недостатком мебельной фурнитуры яв· 
ляется непродуманность н:онстру"ции и способов 
креnлени8. Нерациональное крепление ручек и 
ключевин к дверкам и ящикам приводи-ю к тому, 
что уже в 'первые дни- эксплоатации мебели ручки 
обрываются, а ключевины разбалтываются, 'при 

чем замена их более рационWными приборами 
почт.и невозможна, так 1еак выдолбленная др,еве· 
сипа уже предопре.ц.еlt11ет возможность постановн:и 
только такой ж� фурнитуры" Непрочная, пепрщ::по­

,соб,11.енная к фунн:цИОнальным цоrребностя:м: фур­
нµтура снижает 11:а�ество и ,11.олговечность самого 

, цредмет<J оборудован�я ;s:илища. 
Оставляет Ж��ать ,.11.учшего фурнитура и с архи· 

тею:урно-художеств�щюii стороНы, Образцы стиль" 
нoii русской амппрной мебели или ·современно_й 
,америн:анскрii' показывают, накую большую ху,.,;о­
Жественную роль в формообразбвании мебели играют 
ручка дв�рки шкафа, :кнопка, хлщчевиJJа и др_угие 

. приборы: фурнитуры,. выступающие на поверхности 
мебе�и. 'f 'нас же нере.цн:о бывает, что ни :масштаб 

wфурнитурноА JJетали, ни ее форма, ни фак1:ура 
не соответ�твуют а�хитехтурно-художествеввому 
н:ач.ест�у мебели. 

Это объясняется l'Аавиым образом тем
,1 

чтQ до 
сих пор' произво,р;ство фурнитуры осуществляется 
по устарелым образцам, no -каталогам дореволюцион· 
пых ,фирм, а �а�ыА отбор ,заграничных образцов, 
среди которь1х также много предметов АУРНОГО 
вкуса, про�зводщ·ся случаilно, без всЯн:ой св,язи с 
прqдун:цр�е� мебельщ)го произво,р;сТва. 
, О;щим из важнеilших условий улучшения дела 

выпуска мебельной' фурнитуры являетСя прitвильва:я 
оргавиэа!Jия ·производстВа·. На вту сторону дела у 
нас мало обращалщ:ь внимания, а между тем, если 
учесть огромную потребность. ·в фурнитуре и бо�­
шие количества металла, иду)J!его на ее изготовле-

• ние, станет очевиАв'ыu, что 'УJIОрядочеяие и 11:10,;,;ер­
низация ·ее ·производства веОбход.имьr не только 1iЛя
повышения качества изделий, во и. в интересах: госу•
дарственной вкономин:и.
• По произведенным нами расчетам, 1 кt д.еталеА
мебельной фурнитурJ:11 при плохом «а1:1естве послед­
ней обходился в 2 .:__ 3 раза дороже, чем 1 ta слож­
нейших аnтом-обильиых· деталей. Причиной втого
яв,ляется то, что производством· мебельнdй фур­
нитуры у 'нас занимались главным образом кустар-· 
ные артели, ГАе большинство процессов произво,ди­
Аось слесарями вручную. Но массовое н:устарвое­
проязвЬдство не гарантирует ни надлежащего каче­
ства, ни  дешевизны ИЗJ!:еЛия. Что же касается� 
производства фурнитуры в цехах ширпотреба боль­
ших заводов, 'l'O и з,десь, :как производство побочное, 
оно та:кже стояло на невысоком техническом уровне., 
что опять•таки сказывалось и на качестве, и на 
цене изделий. 

И на мелЮIХ кустарнЬJХ пре,,щриятиях, и в, цехах 
ширпотреба крупных заво�ОВ' фурнитура обычно 
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Важность провер'Ки размеров, обеспеqивdющих 
прочность изделиА фурнитуры, весьма велика; это 
единственная: rарантия долголетней работы изделия. 
Игнорирование подобной проверки приводит к боль­
шим неу ,4а.чам. 

ПроизвеАенпое вами широкое обследование раз­
меров ряJР, запа,1tиоевропеi!:ских образцов показало, 
что :многие типы предметов фурнитур, выполненных 
в максимально облегчеW!ых конструкциях, при всем 
изяществе формы, легхоети веса и пррдуманиости
rЗ.баритов непригодны к .длительной аксплоатации 
.вследствие быстроii их порчи. 

Проблема удешевления изделий фурнитуры не 
-может быть све.аева только к опре;tелеиию наиба­
.лее экономичных типоразмеров изделий,-она тесне1i­
шпм образом связана С методами ·проиэвоАства. Изучение этого вопроса на опыте ·нашей 'И, в осо• 
-бенности американской промышленности показало, 
что наиболее современным и совершенным спосо• 
-бом производства .является штамповка всех изделиit, 
освобождающая от процессов ,"обработки металло• 
режущими станками, повыщающей расход: t.rетама 
и рабочей силы: на е,�,;иницу пр-оАукции • 

Естественно, что, совершеВ.но• избежать точеных 
АеталеА в произвq,цстве фурнитуры: не у,�,;астся, liti 

-свес)'И их к минИмуму вполне возможно, ·что и 
подтверцается настоящим альбомом; r,це подавля• 
ющее большинство деталей рассчитано на штам• 
повку. 

Применение ЦветВы:Х и других дефицитных метал• 
.АОВ для изrотов.iения "онструктивных- Д.еТалеit нами 
исключено и допущено только для гальванических 
антикоррозиifных Поtрытиit. 

ПРИНЯТЬIЕ МЕТОДЫ ОТДЕЛКИ ИЗДЕЛИЙ 
ФУР/:IИТУРЫ 

Как наружная, так и внутренцяя мебельная фур� 
Питура всеr.да АОступва АЛЯ ·набмоденИя прi!: аксплоа� 
'Тации мебели. Поэтому на наружную рт;�;�ку вс-ех 
nре,�,;метов мебельноif фVРнитуры Аолжно быть обра• 
щено серьезное внимание. ,� со"ответствии с етим 
.во всех таблицах альбома даны- указания, касаю• 
щиеся способа отдел""· 

До сих пор в СССР почти вся мебельная фуj)ни• 
'Ту'ра:• отделывается ПреиМуЩествеино путем Ниkе­
.лировки, в виду чего эТот ви,�,; отделки ,�,;опущен 
11 в альбоме. Однако ·в, настоящее время .для мебель-
1tоЯ фу,рнитуры в больши'нстве слуqаев Следует 
рекомен,11;оваТь способ азотирования�, не требующий 
Применения .цефицитных Материалов и ,�,;ающиii впол• 
ве надежное антиКоррозиОное покрытие, К TQMY же 
.азотирование облмает гораздо более Рогатыми 
.ДеКЬратнвными вОзМ0Жiюстями1 qем н_икелпрОвка 
.и многие другие ви,�,;ы покрытий • 

АзотирЬва-ние путем: -- ввелепия ,�:tбi1олнительпоii 
'Термической обработки при: .теМпера'I)'рах в 140-
180

0 G п,азволящ получить из 'белого цвета самые 
разнообразные цвета от,�,;елки, пачиная с :золотисто• 
желтого и кqkЧая глубоким темносинпм уветом: (цвет 
:вор_оненой,, стали). Полученная таким путем цветная 

1 А з о т  и р о в  а R и е - сомавпе путе'м: обрвбо:ти в.зото:м 
повер:�:яостпого �оя стам�,, облвлающеrо 11овыше11по:ii: тпер­
-,1остбю, :z:орошn:мп в.вТпкоррозиiшыкn сво:ii:стnами и способ­
,Иост�.ю nр_ипu:мвть и уАержпвать полировку. 

Азотироваипе oбi,;i:qиo пропзвоАится в �Jl.ехтрnческиr почах 
nnт:ревnвие1,1 ИЭАелий прибАизительио Ао 470-50()0 С, продол­
.жпtеJ1ЬВо стыо от 4 АО \2-20 часов, n течение которых через 
П(lqь с улотеnвЬJми Аеталя:ми пропусRвется в.м1,1иn1Jпый rаз. 

• 

окраска наружной поверхности вполне устоif.чива как 
в отношении цветостоiiкости и сопротивляемости 
l(Орроэии, так и в отношении механического истира· 
ния, так как :металл прокрашивается на всю rлубину 
азотирования, Последняя же поддается реrулирова• 
иию в процессе производства и может быть .для 
каж,�,;ой детали назначена заранее. 

Кроме никелировки и азотирования, допускаются 
также омеднение с последующим покрытием лако­
вой пленкой, хромирование и ,�,;ругне виды декора­
тивных и антшщорозиiiных покр111тиА. 

Оцинковка ,а;опускается только АЛИ деталей и из• 
делий, l(ОТорые при эксплоатацин мебели пикоr,а;а 
не могут быть видимы. 

� В таблиЦах альбома �овершепно не отражены 
Такие ви.;,;ы nокрытий, как металлиза-ция ni'оопиро­
вапием: 1 и вМ:алировка. И тот и ,i,;pyroli мето,�,;ы 
отделки :могут быть с успехом применены в прои,s­
водс�ве :мебельной фурнитуры, особенно дм/ деко­
ративных деталей. Указаний, касающихся приемов 
отделки, 1J таблицах алliбома не .ь;анО только потому, 
,n-o практической и експериментальной проверки их 
в применении специально к мебельной IJI.YJIHИType 
пока никем сделано не был.о/ 

ПРИНЦИПЫ, ПРJ,/НЯТЫЕ ПРИ РАЗРАБОТКЕ 
ЧЕРТЕl!IЕЙ АЛЬБОМА 

Система· rрафическоп· разработки чертежей рас­
сqитава на раз.личные l(aтeropuk потребителей. Кон• 
структор завода ва основе данных материалов :м:о� 
Жет леrко разобрать рабочие чертежи, в которых 
-будут учтены ,�,;опуски; опре,�,;еляемые: тнпо11 заво,а;­
скогр обору,а;ования.

На мелких, полукустаr>ныХ, пре,�,;приятиях, r,i,;e бо.ль,;с
шинетво операциАrпроизВQАится вручную, по атим
чертежам без, -какой-либо дополнит�льной рЗЗработ•
Кн могут быть изrотовлевЫ 'ОПЬtтные образцы И• по
иим--необходимы� шаблОНЬi ;цля l!Jaccoвoro произ­
во:Аётра.

Так каl(, Ве:1\И1Jйна Аапусков Зависит ат характера,
праизвоАства {оборудование эаво,�,;а; его тех�ологи­
qескиА процесс, и т. х.), в чертежах: альбома раз­
меры деталеП ,1tапы в. РQМJIИале.

Изменение принятых толщин металла в штампо­
ванных деталях должно nроиэВ'о,�,;иться без наруше­
ния rЗ:бiiритных размеров изделия, приqем, если зто
·Jеасаетсн .,i,;eтaлeif, несущих зксплоатациоиную· на�
грузку, в-сяк·ое изменение принятой в альбьме тол­
щины в сторону уыевыiiения' должно быть оправдано
проверкоu детали пyтelil: расчета на liроЧ11ость.

Проблема по.лучения иэделиif вь1сокоrо, качества.
может быть решена лишь при совькуn:ности уqета
функциональных пЬтребностеif меб�ли, необiодимо­
сТИ экономии :металла, цроЧньсти, удобства паль�
зова.пня, метода произво,�,;ства и тех стилевых пре;t..,
цосылок, которые вытекают из общей художествен­
ной и.цен вещ�, в Которой фурнитура выступает
qасто как пез-начительная по размерам, но· важная
по своему значению деталь.

То,.щиив слоя азоn�роваивя рег,лируетсц температурой и 
продолжителы1остью обработжи, Щ,!МИ1111ом:, 

Авотироваииая: поверхность 40 nолировни и1,1еет оqеиь Rра­
сипую струкtуру и роииыli серебристый блеск. После полировки: 
nonop:ii:иocть и11помщ111ет полпроваnиую поверхnостЬ хрома. 
.iJ П, вторпая термическая обработжв при :вороиецип проиэ:во· 
Al!ttCЯ при те:м:пераrуре от 140 АО 200°.

1 Ш о о п и р  о в а n и е - 1,1e'lnллnзa'J!l!1I повер:��:nости путеu
паиесевия сло:Я :м:етвма ·пуы,nеризвцnоиnы:м 1,1етоАОЫ, 
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ПриNенение черRЬ1х илц ои,ин1106он-' : нЬ1х горячим. апособом петель qпя 
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' ф d_, "О Of'T •Jд9. -
Тлвлицл 'РАЗJ:-1ЕРОВ (мм) 

№№ н D d ,s д t t, tz а о, е ;!. h 'с а; 

. 

. 

'
, 

20,10 20 .!О 2 i ' -4  5 - iO 6 8 5 i5 2 2 23 
20•15 

. . 
20 .!5 2 i -4 7,5 - iO 6 8 5 15 2 2 2-" 

30•10, зо .tO 5 .J. 5 5 - fВ 8 .!4 5 25 3,5 25 3 

30,J5 30 15 s 1 5 7,5 - i8 /j i4 5 25 S,5 2,5 3 

зо,20 50 ,. 2/) s i 5 iO 6 J,S . 8 . .!4 5 25 .3,5 2,5 э 

· 30•25 зо 25 5 i s 13 в 18 8 .t4 5 25 3,5 2р 5 
40•15 40 .!5 5 1 5 7,5 _,,;5 , 2 ... 14 8 8 5 З5 3,5 2,5, э 
40,20 40 20 -4 �2 б;1. .!О 8 28 8 8 5 35 ·4,2 'Э,2 4 

· 40•25 40 25 4 .1.2 tsj! .[3 /j 28 в 8 s 35 4.2 "!2 4 
40,40 40 40 4 .!,5 7 28 iO 28 8 8 -5 35 4,5 �5 4 

50,15 50 15 4 .t,5 7 7.5 '?,5 2'1ff/3 .tO IO 5 45 4,5 .:!5 4 

50,20 -50 20 4 i,5 7 ю 8 35 10 jf) 5 45 45 .3,5 4 

. 50,40 so 40 4 
• 

:t,5 7 28 10 35 10 10 5 45 4,5 �5 4 

75,.15 75 15 4 :f,5 7 7,5 !J.5 2.эо .!5 15 5 70 4.,5 35 ,4 

7:iY-25 75 25 4 .t;5 7 д5 в -60 ,{5 .!5 5 70 4,5 35 -¾ ·-
75•40 75 -40 s .1.5 8 2В в, 60 JS .15 JO б5 5 ,</ -4 

,. 
16 
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