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Vorwext ... .. . |

CED R

Dieser vierte Jahrgang wird beziiglich der allgemeinen Eintheilung

sich den friheren Jahrgingen anschliessen, wobei ich mdglichst bemiiht
gein werde, meine Arbeit immer noch weiter fir das Gebiet der Maschinen-
technik und mechanischen Technologie zu vervollstindigen, obschon ich
allerdings die beiden Specialficher Eisenbahnen und Schiffbau anberiick- -
sichtigt lasse.
. Da meine Jahresberichte bisher eine meist ginstige und wohlwollende
Avfnahme gefunden haben, wenn auch dies oder jenes anders gewiinscht
wurde, erlanbe ich mir zur bessern Verstaindigung nochmals hinzuznfiigen,
dass es eine unrichtige Annahme ist, wenn man meint, ich sei ,grund-
gitzlich** der Vollstindigkeit abgeneigt, wahrend ich doch nur aus prak-
tischen Griinden die Begrenzung festhalte: Das im Texte wegzulassen,
was mir mehr nehensichlich erscheint oder auch ungentigend besghrieben
und abgebildet ist; Dieses ist geniigend bericksichiigt, wenn ¢s seine
Stelle findet in dem am Schlusse des Juhrganges beigefigten Sachregister,
welches ich deshalb als Erginzung des Textes wie etwaiger Quellenan-
gabe zu betrachten bitte,

Dieser durch das Sachregister gegebene Literaturnachweis umfasst
diejenigen mit * bezeichneten acht deutsehen Zeitschriften, welcheich wohl
nicht mit Unrecht fir die in weitern Kreisen gelesensten ‘oder einfluss-
reichsten halte; fur den Text selbst stehon mir dagegen die nachstehend
verzeichneten 17 Zeitachriften zn Gebote:

Armengaud, Publication industrielle.

* Bairisches Industrie- und Gewerboblatt.

Bulletin de la Sociétd industr. de Mulhouse.

* Deutsche Industrie-Zeitung.

Dentsch-Amerikanische Gowerhe- und Industrie-Zeitung.

*Dingler's Polytechnisches Journal.

* Engineering D. A. Polytechnische Zeitung.

Induatrieblatter.

* Maschinenbauer.

* Maschinen-Constructeur.

Mittheilungen des Gewerbe-Ver. fiir Hannover.

*Polytechnisches Centralblatt.

Scientific American,

Technische Blitter (Prag).

Verhandlungen des Vereins z. Befordr. des Gewfl. in Prenssen.

*Zeitschrift des Vereins deutscher Ingenieure.

Zeoitechr, des QOestreich. Ing.- und Architekt.-Vereins.

Man wird daraus die Fille des Materials ermessen, welches ich be-
wiltigen muss; ‘Qieses Jahrbuch ist deshald auch kein ,,Werkchen®, son-
Neumann, Jabrbuch IV. 1



2 Vorwort.

dern fr mich ein thchtiges Stack Arbeit und fir den Leser immerhin
sin Buch von 20 Bogen mit 10 Tafeln, obschon es allerdings in einzel-
nen Heften erscheint.

Das Jahrbuch ist auch mehr wie ,,einfach referirend”, und wer das-
selbe nicht bloss durchblattert, sondern liest, wird ,Kritisirendes** und
auch Anregendes herausfinden, ebenso wie man mir bei unparteiischer
sachgemiisser Priffung in Zukunft noch Recht geben wird, dass ich nur
Das bringe, was ich fir das Beste halte, und Alles weglasse, welches,
unterstitzt durch Bildermalerei, ausschliesslich der Reclame dient.

Von diesem Fehler will ich mich frei halten und ich gehe darin so0
weit, dass ich Beitriige, welche mir schon mehrfach von Fabrikanten und
Technikern offerirt wurden, zuriickgewiesen habe. Das von mir verfasste.
Jahrbuch ist und bleibt ausschliesslich ein Rickblick fiber die der Praxis
nutzbringende Literatur anf dem Gebiete der Maschinentechnik.

Aus diesem Grunde wage ich aber mit dem Beginne des vierten
Jahrganges an die Herren Verfasser wie Verleger die hofliche Bitte: das
Untornehmen zu fordern und gleichzeitig der Technik dadurch zu dienen,
dass dieselben gitigst anch Exemplare Ihrer Biicher einsenden wollen,
damit das Jahrbuch fir Maschinentechnik in Zukunft in Stand gesetzt
ist, fiber die literarischen Erscheinungen dieses Faches fberhaupt zu
referiren, wahrend es jetst nor auf die Zeitschriften-Literatur ange-
wiegen ist, und sich bisher noch mit einer einfachen Anfilhrung der er-
schienenen Bhcher begnilgen musste,

Moge auch dieser vierte Jahrgang der Maschinentechnik nitzlich
gein und durch eine wohlwollende Aufnahme geehrt werden.

Sachsa am Harz, Januar 1876,
Friedrich Neumann,

Berichtigung.

Band III. Seite 329 dieses Jahrbuches heisst es:

Dass ein gntes Patentgesetz unsrer Industrie (richtiger gesagt
Zweikammer-Erfindern oder den die Erfindung aunsnutzenden
Industriellen) noch nfitzen konnte, u. s. Ww.

Diese Satzstellung ist auf mir unbekannte Weise noch entstanden,
nachdem ich bereits den Correcturbogen revidirt hatte. Die werthen
Leser werden zZwar sofort hier einen stérenden Druckfehler erkannt und
verbessert haben, indessen mdge nachatehend auch.der richtige Wortlaut
folgen. Es miiss heissen: ’

Dass ein gutes Patenigesetz unsrer Industrie (richtiger gesagh
den wirklichen Erfindern oder den dis Erfindung aunsnutzenden
Industriellen) noch wniitzen kdante, v. 8. W.

F. N.



1.
Gewinnung, Fabrikation und Verwerthung

der Brennmaterialien,
einschliesslich Feuerungs- und Heizungs- Anlagen.

1. Die Torfpresse von Lucht in Kolberg (preuss. Provinz
Pommern)*) hat einige Aehnlichkeit mit einer Braunkohlen-Nass-
presse oder einer Ziegelmaschine, deren liegende Welle mit spiral-
formigen Messern und Fltigeln versehen ist, durch deren Um-
drehong die in den Fillrumpf geschilttete Masse aus dem Mund-
sticke heransgepresst wird. Zum bessern Zerkleinern der Masse
sind in dem Cylindermantel einige Stidbe befestigt, wodurch etwaige
Stiicke gegen die Messer angedrtickt werden. Ueber der Spirale
ist ansserdem noch ein scharfkantig gezahntes radidhnliches Messer
gelagert, welches wie ein Schrambenrad von den Gingen der
Schranbe in langsame Drehung versetzt wird, wodurch die in der
Masse befindlichen Wurzeln zerschnitten werden.

2. Die priiparirte Holzkohle, welche jetzt vielfach zur Eisen-
bahnwagen - Heizong verwandt wird, brennt ohme jeden Rauch,
spriiht keine Funken, an einer Kleinen Spitze angestindet, ver-
breitet sich die Gluth langsam uUber die ganze Masse und ent-
wickelt je nach der Grosse des Stilckes auf viele Stunden eine
ganz gleichfdrmige Wirme,

" Nach den Mittheilungen des Prof. Meidinger in der Badi-
schen Gewerbezeitung wird das Priparat aus Holzkohlenpulver
hergestellt, dem eine kleine Menge Salpeter und ein Bindemittel,
wie Gummi, vielleicht anch, worauf der hohe Aschengehalt —
derselbe ist 4 bis 5Mal so gross wie bei der Holzkohle — dentet,
etwas Thou zngesetzt ist. Der Salpeter bewirkt durch seinen
Sauerstoffgehalt die fortschreitende Entztindung, wahrscheinlich
anch die vollstindige rauchfreie Verbrennung, wenn schon bei
der Wahl der Kohle auf Abwesenheit jeder Briinde Ricksicht ge-

*)} Maschinenbauer 1878. Nr. 10,
l'-



4 1. Gewinnung, Fabrikation ete. der Brennmaterialien.

nommen sein ddrfte. Die Verbrennungsprodukte sind iibrigens
nicht vollig geruchfrei; bei den von Meidinger untersuchten
Proben ist ein charakteristischer Geruch nach Ammoniak wahr-
zunehmen; Bildung von Kohlenoxyd ist nicht wahrscheinlich,
wenigstens nicht, so lange ein einzelnes Sttick an freier Luft
brennt. Einige Proben entwickelten auch den die Verbrennung
von Holzkohlen stets begleitenden unangenehmen, betdubenden
Geruch.

Das hohe specifische Gewicht dieser Presskohle, 3 bis 4 Mal
so gross wie das der Holzkohle, ist noch als besonderer Vorzug
von letzterer anzusehen, da nicht blos (wie auch durch die regel-
missige Form) der Transport sehr erleichtert wird, sondern auch
bei der Verwendung ein kleiner Raum sehr viel wirksame Sub-
stanz enthilt. .

Der Fortschritt der Entziindung erfolgt bei allen Mustern
ziemlich gleich rasch. Ein Stiick von 3= Quadrat und 10°®
Hohe, oben angezlindet, bedarf in freier Luft etwa 1 Stunde, bis
die Entzindung unten angelangt ist. Uebrigens scheint die Lage
auf die Geschwindigkeit der Entzindung Einfluss zu haben; bei
einem liegenden oder stehend unfen angeztindeten Stiick schreitet
die Entztindung weniger rasch vor, als bei dem stehend oben an-
gezilndeten Stick. Wihrend die Ertziindung in der Masse von
einem Ende zum andern vorschreitet, ist der Abbrand in gleichen
Zeiten gleich gross und damit aueh die Wirmeentwickelung.
Spiter, wenn die ganze Masse in Gluth gelangt ist, nimmt die
Wiarmeentwickelung langsam ab, da sich die Oberfliche des
Sttieks mit der Asche bedeckt und dadurch der Luft der Zutritt
verkilrzt wird, doch brenmnt die Kohle anch in der Asche voll-
stindig zu Ende. Bei sehr beschrinktem Luftzutritt, wie im
Fusswiirmer zu erzielen, schreitet die Entzitndung viel langsamer
vor und brennt die Kohle an der gliilhenden Stelle vollstindig zu
Ende, ehe weitere Theile von der Gluth ergriffen werden. Bei
Anwendung eines Kiinstlichen Luftzugs kann die Verbrennung
nattirlich sehr beschleunigt werden.

Die Presskohle besitzt keinen hohen (irad von Festigkeit und
ist deshalb beim Transport dem Zerbrechen leicht ansgesetzt.
Die regelmiissige Form der Stiicke erlaubt jedoch eine Kiste dicht
auszuflillen und dieselben dadureh vor Austoss zu bewahren. Der



Evrad's Maschine zum Waschen etc der Steinkohlen. 5

Verein fir chemische Industrie liefert #brigens Qualititen von
verschiedener Festigkeit, je nach der Art der Verwendung. Ein
in’s Glthen gelangendes Sttick Kohle spaltet sich und nimmt
ausserdem sehr an Festigkeit der Masse ab; gltihende oder durch
Luftentziehung erloschene Stlicke sind deshalb dem Zerbrechen
und Zerreiben sehr leicht unterworfen. Nach dem Gliihen hat
die Koble ibren hohen Grad von Entzindlichkeit verloren und
brennt kaum besser als wie gewohnliche Holzkohle. Ein glithendes
Stitck kann blos durch Lnuitentzichung ohne Beeintriichtigung
seiner Form zum Erléschen gebracht werden; giesst man Wasser
daranf, so zerfallt es. Ebenso vertragen auch die frischen Stiicke
das Wasser durchaus nicht; sie 15sen sich darin auf zm Brei. Sie
mtissen deshalb unbedingt im Trockenen aufbewahrt werden.

3, Evrad’s Maschine zum Waschen nnd Sortiren der Stein-
kohlen bezweckt die Entfernung aller Verunreinigungen und das
Sortiren der Steinkohle®).

Um dieses Resultat zu erreichen, werden die Koblen in ein
tiefes Gefidss geschittet, dessen durchldcherter Boden heweglich
ist, Auf die Kohlen lisst man anfangs einen nach oben gerich-
teten, intermittirenden Wasserstrom wirken, um die femeren Theile
nach oben zu bhewegen. Dann bewirkt man Bewegungen des
Wassers, welche von der grissten mit Nutzen anwendbaren Aus-
dehnung (0;20™) bis zur kleinsten (wenige Millimeter) herabgehen
ond dazn dienen, die Sortirung der Kohlen nach ihrer Qualitit
zn bewirken. Man l4sst hierauf den Schlamm wihrend einer,
zwischen 2 und 5 Minuten schwankenden Zeitdauer, je nach der
Natur der Kohlen, absetzen, und es ist nur noch nSthig, die
Wasehtafel bis zur Oeffoung des Gefisses zu heben, um die Ab-
nabme der in Schichten abgelagerten verschiedenen Kohlensorten
vornchmen zu kdnnen.

Die Maschine ist, Tafel I, Fig. 1 u. 2, in zwei verticalen
Durchschnitten dargestellt. Fig. 3 und 4 sind Detailzeichnungen.

*) Detaillivte Zeichnungen und Beschreibung eimer solchen Anlage
finden sich in Armengatid, Publ. industr. Vol. XXI. Tafel 28 und 29,
Seite 855 bis 378. — Die hier gegebenen Mittheilungen finden sich
im Bull. de la Soc. d'Encour., und daraus in Dingler’s Journal Bd. 217,
und Polytechn, Centralbl, 1875. S, 393,
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In diesen Figuren bedeutet 4 das Waschgetiss von 1,60= Durch-
messer, 3u Hohe, ftir eine Quantitit von 2500* Kohle. B die
Waschtafel, mit einer einfachen Hanfdichtung. Sie trigt die
gapze Beschickung, welche gewaschen werden soll und befindet
gich am oberen Ende der Kolbenstange eines in einem Cylinder
beweglichen Kolbens. C ein Cylinder, dessen Kolben die Wasch-
tafel B in Bewegung setzt. D Abhebevorrichtung fiir die ge-
waschene und bis zur gewtnschten Huhe durch die Waschtafel
gehobene Kohle. Diese Vorrichtung wird dareh den Kolben eines
horizontalen, mit Wasser betriebenen Cylinders bewegt und durch
ein Gegengewicht wieder zurtickgezogen. Sie gleitet dabei auf
zwei Schienen, welche in verticaler Richtung heweglich sind, am
die Vorrichtung tiber die Kohlenmasse heben zu kénnen. E der
bydraulisehe Cylinder fiir dia Bewegung der Abhebevorrichtung D.
F ein z0 dem Waschgefies A concentrisches Gefilss, mit einem
durchlscherten Boden zum Durchlassen kleiner Steine. In dieses
Gefiss wird durch einen Schieber Dampf eingelassen, welcher
dann nach Art eines Kolbens auf das in ¥ enthaltene Waaser
wirken soll. Es bildet sich anfangs eine Schicht von heissem
Wasser, welche, indem sie immer an der Oberfliche bleibt, die
Condensation beinahe ganz verhindern soll. Der Verf. bemerkt,
dass es nicht nobedingt nothig ist, Dampf in dieser Weise in der
Art eines Kolbens wirken zu lassen, dass man aber dorch diese
Einrichtang auf einfache Weise die verschiedensten Wirkungen
in der Wasche und Sortiren der Materialien dberhaupt erreichen
koune. O ein Gefdss zur Aufnahme Kleiner Steine, welche durch
den Boden des Gefisses #' hindurch gehen. H Rohr zar Reini-
gung der in das Gefiss ¢ gelangten Steine. f, I Ventile fur
Zulassung von Luft. Das eine correspondirt mit dem leeren
Raume, der unter der Waschtafel 4 bei ihrem Aufsteigen eut-
steht, das andere mit dem luftieeren Raume, welcher im Gefisse
F durch Condensation des Dampfes heim Stillstande des Apparates
entsteht. o/ hydraulischer Aufzug, direct im Schachte arbeitend.
K Fordergefiss, welches durch den Aufzug o gehoben wird und
seinen Inhalt in einen Rumpf ausschiittet. . I Rumpf, mit rost-
formigem Boden, welcher die Kohle nach dem Geriss A leitet.
M eine Bilchse mit drei Schiebern, welche durch Handgrifie be-
wegt werden. Diese Schieber dienen zur Ingangsetzung der drei
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hydraulischen Cylinder mit einfacher Wirkung, ndmlich C der
Waschtafel, £ der Abhebevorrichtung und J des Aufzuges. N
Btichse mit zwei Dampfschiebern, zum An- und Abstellen des
Dampfes filr das Druckreservoir O und das Gefiiss F.

P ist das Speisewasser - Bassin filr das Druckreservoir O, in
welchem latzteren der Dampf mit der im Dampikessel vorhan-
‘denen Spannung von 4 bis 5% wirkt. '

Ein Decantirgefass @ dient zar Gewinnung der feinen Kohlen-
theilchen, welche beim Emporheben und Abstreichen der ge-
waschenen Kohlen durch das den letzteren anhiingende Wasser
mitgefihrt werden und verloren gehen wiirden, wepn dieses
Wasser nicht anfgefangen wilrde. Letzteres sammpelt sich aber
bei Entfernung der gewaschencn Kohlen in der Rinne V an,
welche es dem Decantirgefiss zufibrt, aus welchem der Kohlen-
schiamm darch Hebung eines Ventilkegels in den Wagen U ent-
leert wird.

Mittels der beiden von aussen nach inmen gich offaenden
Klappen R,R wird nach jeder Operation selbstthitig das Niveaun -
jm Waschgefiss A (aus dem Speisebassin 7') und im Druckreser-
voir O (aus dem Bassin P) regulirt, resp. hergestellt. )

Endlich ist noch ein besonderes Wasserreservoir zur Aufnabme
desjenigen Wassers vorhanden, welches beim Riickgange der
Kolben in den drei hydraulischen Cylindern C, E und J ent-
leert, resp. ausgesiossen wird. — Die drei Gefisse 4, F und 0
gind zar Vermeidung der Abkidhlung mit Holz umkleidet.

Der Betrieb des Apparates erfolgt in -nachstehender
Weise. Zunachst bewirkt man durch etwas ‘auf die Oberfliche
des in F enthaltcnen Wassers gegebenen Dampf ein Aufsteigen
des Wassers im Waschgefdss 1, und zwar 8o hoch, dass dasselbe
ungefdhr 0,5= tiber der Waschtafel B steht. Dadurch wird nicht
allein die durch die herabfalienden Kohlen bewirkte Erschiitterung

der Waschtafel vermindert, sondern es werden auch gleichzeitig
" die Koblen gewsssert und abgespiilt. Durch das in dem Fall-
rumpfe angebrachte Sieb erfolgt eine gleichmissigere Vertheilung
der Kohlen. Nach crfoigter Fillung des Waschgefiisses giebt
man stossweise Dampl nuf die Oberfliche des in ¥ befindlichen
Wassers, und zwar je nach der Hohe und Durchlissigkeit der
auf der Waschtafel befindlichen Kohlenschicht mit verschiedener
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Kraft. Sobald das Nivear in A etwa 1= hoch tiber der Wasch-
tafel, also auch oberhalb der Kohlen steht, muss die Kraft der
schankelnden Wasserstisse vermindert werden, weil man dann
die Gewissheit haben kann, dass bereits simmtliche Stanbkohie
im Waschwasser suspendirt ist. Im Anfange der Operation kommt
¢s zuweilen vor, dass, wenn die Kohlenstticken an und fiir sich
schon dicht auf einander gelagert sind, der Kohlenschlamm die
Zwischenrinme theilweise derartig austiillt, dass das Wasser nicht
durchzndringen und nicht zwischen den Kohlen zu spielen ver-
mag; indess bringt man die Masse in solchem Falle durch einige
recht kriftige Dampfsttisse stets bald in Bewegung.

Nach erfolgter Wische, bei welcher gleichzeitig eine nahezn
schichtenweise Ablagerung der Kohle je nach der Grosse der
einzelnen Stiicke vor sich geht, tiberldsst man den Apparat kurze
Zeit der Ruhe zum Absetzen des Schlammes in dem T'richter &,
und geht hierauf an die Entleerung der gewaschenen Kohlen.
Diese kann ebensowohl im Ganzen, als schichten- oder lagenweis
erfolgen, je nachdem: man die Waschtafel giinzlich bis zur Basis
der Abstreichvorrichtung hebt, oder nur so hoch, dass eine Schicht
von bestimmter Hohe in diesen Abstreicher hineinreicht. Die
Hebung der Waschtafel erfolgt durch den hydraulischen Cy-
linder C.

Fig. 3 zeigt die bis zn einer gewissen Hohe gehobenen
Waschtafel mit voller Kohlencharge, Fig. 4 den Abstreicher in
Thitigkeit.

Meistens gentlgt eine einzige Waschoperation, um die Kohlen
soweit zu sortiren, dass die obersten Schichten zur Bereitung von
Coaks und Briquettes, die anderen zur Heizung geeignet sind;
indess ldsst sich das Sortiren der Kohlen leicht und schnell noch
vollstindiger ausfilhren, indem man uach Entfernung der obersten,
feinsten Kohlentheile die Waschtatel wieder senkt und das tibrige
nochipals der schaukelnden Bewegung des Wassers aussetzt.

Zum Betricbe des Apparates sind im Ganzen nur vier Ar-
beiter erforderlich, von denen der erste das An- und Abstellen
der hydraulischen und der Dampf-Schieber, also die eigentliche
Waschoperation, der zweite die Heizung des Kessels, der dritte
das Schiltteln des Fiillrumpfes und das Abstreichen der gewaschenen
Koblen, und der vierte die Entleerung des Decantirgefisses zu
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besorgen, auch vorkommenden Falls den drei anderen Arbeitern
bei ihrer Thitigkeit Hilfe za leisten hat.

4, Roststab-Constructionen sind im letzten Jahre mehrere
durch die Zeitschriften verdffentlicht worden, die sich aber nur
im spdtern Sachregister erw#hnt finden werden, da ihre praktische
Brauchbarkeit zweifelhaft sein dtirfte. — An dieser Stelle fiihren
wir an: den Rost vom Fabrikdirector Jordan in Augsburg,
Tatel 1. Fig. 5.

Die frische Kohle wird nicht unmittelbar aut das Feuner, be-
ziehungsweise den Planrost ff aufgegeben, sondern — wm vorher
eine trockene Destillation zu erleiden — auf eine aus der Stirn-
wand des Kessels vorspringende Platte « und gelangt vor dieser
auf einen Vorrost 4, welcher eine abfallende Neigung von 200
erhalten hat, und durch wiederholtes Nachschieben anf die Platte c,
welche unterhalb des Vorrostes im Nivean des mit 79 ansteigen-
den Planrostes ff angebracht ist. Die Oeffoung zwischen Vor-
rost b und Platte ¢ ist durch Klappen o verschliessbar, welch
letztere durch die vorgelegte Koble vor dem Durchbrennen, selbst
gegen eine stirkere Erwirmung so geschiitzt sind, dass sie ohne
Gefahr von der Hand gedffuet werden konnen.

Auf dem Wege von der Aufgebeplatte « bis zur Platte ¢
giebt das Brennmaterial den grossten Theil der Gase ab, welche,
gemischt mit der durch den Vorrost einstromenden Luft, iber
das volle Feuer des Planrostes f7 hinstreichen und hier voll-
kommen verbrennen.

Die Beschickung des Planrostes geschieht nach successiver
Oeffaung der Klappen & mit Hilfe einer Krticke, mit welcher die
Kohlen von der Platte ¢ tber den Planrost vertheilt und auch
die Schlacken von demselben abgezogen werden. Damit eine
Erniedrigung der inneren Ofentemperatur nicht eintrete, Bffuet
der Heizer immer nur eine der Verschlussklappen d, vor welche
zuletzt " die Kohle von der Aufgebeplatte « (bezieh. dem Vor-
rost &) gerilckt wird, anf die der Heizer sodann frisches Brenn-
material auflegt.

Diese Combination erinnert durch den Vorrost an den Bol-

BT L A JOLY

zano-Rost und durch den in der Linge aus vielen kurzen Stihes .
hergestellten Planrost an den von Mehl, ihre Brauchbarkeit P d "
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von Herrn Zeman in Dingler's Journal Band 218, S. 16 empfeh-

lend hervorgehoben.

Als neu diirften die drehbaren Roststiibe (Réhren) von
Schmitz gelten, welche nach Revue industr. hei der Pariser

g WIMISZIOH

Gasgesellschaft mit Erfolg zur Anwendung
gekommen sind. !

Die beistehende Abbildung zeigt eine
dieser geschlitzten Rostrihren, welche auf
runden hohlen Trigern ruhen, ihr vorderes
Ende (am Heizerstande) ist sechskantig, um
die Drehung derselben durch einen aufge-
setzten Schliissel leicht bewerkstelligen zu
kiimnen.

Taf. I, Fig. 6 u. 7, zeigen die Anord-
nung einer solchen Rostanlage.

Bemerkt der Heizer, dass einzelne Luft-
spalten verlegt sind, so dreht er den hetref-
fenden Roststab und putzt die verstopften
Spalten, was ohne Zustrimen von kalter
Luft in den Feuerraum geschieht; daranf
legt Schmitz' Patent besonderes Gewicht.
In Folge der stets reinen Roststiibe soll es
anch miglich sein, das Brennmaterial bis
95 Centim. hoeh am Rost zu schichten, ohne
die giinstige Verbrennung zu beeintriich-
tigen. Daraus miisste der Vortheil ent-
springen, dass die Feuerthiire nur halb so
oft als bei gewthnlichen Planrosten geiffnet
wird, wo die Brennmaterialschicht hochstens
10 Centim. hoch sein darf.

Bei einem der Versuche, welche von
der Pariser Gasgesellschaft ausgefiihrt und
wobei staubfirmige Coaks gebrannt wurden,
orzielte der Schmitz'sche Rost 26 Proc.

Ersparniss. Am gewdihnlichen Rost wurden mit 1 Kilogr. Brenn-
material 4,678, mit dem Patentrost 5,563 Kilogr. Wasser ver-
dampft. Die Feuerung war nicht forcirt, denn es wurden per
Stunde und Quadratmeter Heizfliche nur 6,467 Kilogr. beim ge-
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wohnlichen und 6,477 Kg. beim Schmitz-Roste verdampft und
per Stunde und Quadratmeter Rostfliche 33,22 resp. 21,923 Kg.
Brennmaterial verbrannt, :

5. Fenerungsanlagen zur Verwendung nasser Lohe, Sige-
spine u. dgl. finden sich bereits im ersten und zweiten Bande
dieses Jahrbuches beschrieben und abgebildet. — Ueber die im
grossern Umfange ausgefilhrten Versuche des Professor Thurston
in Amerika mit derartigen Feuerungen wird in Engineering D. A
Polytechn. Zeitung 1875 Nr. 12— 16 austiihrlich berichtet. —

Tafel I. Fig. 8 bis 11 finden sich nach Mittheilungen von
Schedlbaner zwei Anlagen skizzirt, wic sie in der Aktien-Leder-
fabrik Giesing (Mtinchen) seit einigen Jahren mit Erfolg im Be-
triebe stehen.*)

Fig. 8 und 9 zeigen eine Damptkesselanlage, welche nur fur
Feoerung mit nasser Lohe bestimmt ist. Dieselbe besteht aus swei
neben einander liegenden Vorfenern (Qefen) 4,4, wovon jedes
im lichten 2,4® lang, 1® breit und 0,75 hoch ist und einen Rost
hat, wie er in Fig. 10 angedeutet ist.

Die Beschickung des Rostes geschieht durch zwei Locher «,
welche von oben durch das feuerfeste Ofengewdlbe angebracht
sind, und zwar wird dic Beschickung in der Weise ansgeflibrt,
dass die Lohe abwechselnd vor eines der beiden Fiilllscher des
Otens auf einen Haunfen oben antgeworfen und hierauf der Deckel
des betreffenden Loches entfernt wird, so dass die Lohe schnell
auf den Rost fillt und so einen Hanfen bildet. Nach vollendeter
Beschickung sind die betreffenden Ocfinungen sogleich wieder zu
schliessen.

Der Dampfkessel hat eine Gesammtheizfliche von 33*®. Das
Feuer zieht vom Roste ans durch zwei Oeffnungen D nach dem
Hauptkessel, unter diesera nach hinten, falit hier nach abwirts,
zieht, die Aussenwinde der heiden Siederghren bestreichend, nach
vorne, woselbst angelangt es in einen verticalen Canal herabféllt
und durch den Fuchscanal in den Schornstein entweicht. Am
hinteren Theile der Kesselanlage befindet sich eine Grube, in
welcher sich die Flugasche sammelt, und woraus sie leicht ent-

*) Bair. Industrie und Gewerbebl, 1875, §, 81. Dingler’s Journal
Bd. 216, 8. 395,
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fernt werden kann. Die auf den Rost fallende Lohe bildet ziem-
lich regelmilssige Kreiskegel, und ‘es wiirden sich daher bei ¢
freie Rostflichen ergeben, welche mit tenerfesten Ziegeln zu be-
decken sind.

Bei der Dampfkesselanlage, welche in Fig. 11 dargestellt ist,
wird Lohe mit Kohlenklein vermischt als Heizmaterial angewendet.
Der Kessel bat hier nur eine Gesammtheizfliche von 7=, eine
Rostfliche von 1* und daher anch nur einen Ofen ais Vorteuerung
mit auch our einer Beschickungsiffuung «. Im Uebrigen ist die
Dampfkesselanlage dieselbe wie die vorher beschriebene.

Der nassen gebrauchten Lohe, wie sie aus den Giruben kommt,
wird vor Benutzung als Brennmaterial mittels Walzenpressen der
grosste Theil ihrer Feuchtigkeit entzogen.

6. Trockenkammer zur Counservirung der Nutzhdlzer von
Fréret, Ing. in Féeamp.¥)

Bei dem bisher iiblichen Verfahren zam Trocknen des Holzes
brachte man dasselbe in geschlossene Riume, in welche heisse
Luft bezieh. Rauch geleitet wurde. Nattirlich verdichtete siech der
aus dem Holze ausgetrichene und mit dem Rauche vermischte
Wasserdampf bei jeder Temperatnrerniedrigang, und das Verfahren
beansprachte dadurch oft eine endlos lange Daner.

Fréret’s Verfahren befolgt ein geradezu entgegengesetztes
Princip; nach demselben wird die Austreibung der Fenchtigkeit
unter Verhiltnissen bewirkt, welche die Nisse zwar vollstindig
entfernen, vom Anfang der Behandlung an aber doch in dem
Trockenraume einen Fenchtigkeitsgrad belassen’, welcher poth-
wendig ist, um eine zu starke Erhitzong des Holzes an der Ober-
fitche und das damit verbundene Reissen zm verhtiten. — Viele
Holzarbeiter rduchern ihr Holz in der einfachsten Weise und er-
reichen dadurch lediglich eine oberflichliche Firbung des-
selben.

Das Trockenverfahren von Fréret eignet sich ganz besonders
fir Eichen-, Ulmen- und Buchenholz und leistet #Mir diese harten
Holzer fast noch mehr, als fir die harzreichen Holzer der Tannen,
Kiefern u. s. w. Auns dem griinen, frischen Holze wird durch die

. *) Armengaud, Publ, industr. Vol. 22, S. 291. Tafel 23. — Ding-
ler's Journal, Bd. 218. S, 106,
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Einwirkung der Wirme Holzessigsdure frei und verbindet sich mit
dem in dem Rauche enthaltenen Kreosot; diese chemische Ver-
bindung tibertrifft an Werth alle anderen bisher versuchten Stoffe
und macht die aus denneuen Trockenkammern kommenden Holzer
geradezu unzerstrbar. Seitdem man ttherhaupt angefangen hat,
Nutzhttlzer kilnstlich vorzubereiten und zn verbessern, hat man
gich des Kreosots stets gern zum Schuiz der Eisenbahnschwellen
und Telegraphenstangen bedient, und es ist bekannt, dass dasselbe,
ganz abgesehen von dem Kostenpunkte, stets bessere Dienste ge-
leistet hat als die mehr oder weniger loslichen Metallsalze, welche
stets nach und naech durch die atmosphirischen Niederschlige
wieder ansgewaschen werden,

Ganz neuerdings sind die bedeutendsten englischen Ingenieure
wieder zom ausschliesslichen Gebranch .des Kreosots zmrickge.
kehrt.

Der durch Einfihrung des Verfahrens von Fréret erzielte be-
deutende Nuizen hat fast alle Eisenbahnverwaltungen Frankreichs
veranlasst, dasselbe picht nur fiir die Behandlung der zu liefern-
den Schwellen, sondern selbst des zu den Eisenhahnwaggons zu
benutzenden Holzes vorzuschreiben; ebenso hat die Omnibus- und
‘Wagenbau-Geselischaft es sofort eingefibrt.

Nachstehend geben wir eine Beschreibung der Trockenridume,
welche Tafel II. Fig. | —3 abgebildet sind. Zun#chst ist auf die
wesentliche Verbessernng bei diesen neuen Trockenkammern —
gegentiber den alten, Inftdicht verschlossenen — anfmerksam zn
machen, welche darin besteht, dass alle durch etwaige Abkihlung
sich bildenden Niederschliige abgetiibrt werden, ohne aunf das Holz
zurfickfallen zu konnen. Sodann ist die Eigenthtimlichkeit in der
neoen Anordnung dahin festzustellen, dass gleichzeitig mit dieser
getrennten Abflihrong der wiisserigen Theile der Rauch durch be-
sondere, mit dem Schornstein in Verbindeng stehende senkrechte
Canile von der Decke der Kammer ans abgefithrt wird.

Eine jede Trockenkammer hat mehrere Feuernngen, welche
in der vorderen Umfassungsmauer liegen und aus blossen Oeff-
nungen bestehen, die mit gusseisernen, durch von den Ketten &
getragene Gegengewichte p in beliebiger Hohe zu haltenden,
Thiiren B mehr oder weniger geschlossen werden kinnen. Simmt-
liche Feuerherde einer Trockenkammer miinden in einen gemein-
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schaftlichen, durch die Umfassungsmauern des Gebiudes begrenz-
ten Raum 4. Zur Verbrennung gelangen Hobel- und S#égespiine,
sowie andere Abfiille aus den Werkstiitten, und durch angemessene
Qeffnung der Schiirlécher sucht man eine zwar langsame, aber
gleichformige Verbrennung der Brennstoffe zn erhalten.

Der den ganzen unteren Theil der Kammer einnehmende
Feuerraum 4 ist durch volle Eisenplatten (7 von der Breite der
Schitrbffnungen, also derartig abgedeckt, dass zwischen diesen
Platten Oeffoungen verbieiben, welche ebenso breit sind, wie die
swischen den Schiiroffoungen vorhandenen Mauerpfeiler. Diese
Platten sollen eine zu unmittelbare Einwirkung der Hitze auf die
in der Trockenkammer befindlichen Holzer verhiiten; um sie selbst
vor der zerstbrenden Einwirkeng des Feuers zu schiitzen, sind sie
an jhrem vorderen Theile mit den Feuerschirmen ¢ ausgeristet.

In gleicher Hohe mit diesen Platten C liegen in bestimmten
Entfernungen die Doppel-T-Eisen & und auf diesen die siebartig
durchlochten Eisenplatten D, welchen die gleichmiissige Ver-
theilung der Verbrennungsproducte obliegt. Zu diesem Bebuf
nimmt die Anzahl der in ihnen vorbandemen Licher mit der Ent-
fernung von der Feuerstelle zu und der Rauch' durebzieht in Folge
dieser Einrichtung auf seinem Wege nach den Schornsteinen die
Holzer in ausserordentlich gleichmissiger Weise. Etwa 0,700
oberhalb dieser Rauchvertheilungsplaiten befinden sich in ange-
messenen Entfernungen starke Doppel-T-Triiger F gelagert, auf
denen die zu trocknenden Hulzer mit entsprechenden Zwischen-
rdnmen kreuzweis aufgeschichtet sind.

Das Ein- und Ausbringen der Holzer erfolgt durch grosse, in
beiden Giebeln angebrachte doppelfitiglige Thiren E, deren Oeff-
nungen Zargen aus Doppel-T-Eisen e haben, wihrend die Thilren
gelbst aus Eisenblech angefertigt und zur Verhlitung einer Ab-
kithlung von Aussen mit starken Holzfiillungen E' versehen sind.

Zur Abfiihrung des Rauches und der wisserigen Niederschlige
ist unterbalb des eigentlichen Daches eine jalousieartige Breter-
verschalung G vorhanden, deren mit der Liangsrichtnng des Ge-
baudes parallele Schlitze um %o weiter gind, je mehr gie von den
Rauchsabfilhrungseanslen entfernt liegen. Rauch, Wasser u. s.w.
gelangen so durch den freien Raum, welcher zwischen dieser
Jalousiedecke und dem eigentlichen Dache gebildet ist, vermittels

Y T VI oL ST
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der in der Frontmauer ausgespanten Canile 7 in die Schornsteine
J, aus welchen die gas- und dampfisrmigen Producte nach oben
ins Freie entweichen, wihrend die Fliissigkeiten am Fusse der
Schornsteine durch die Rdhren j abgefithrt werden.

Das Dach selbst besteht aus gewohnlichen, hartgebrannten
Krampziegein H, ist jedoch, zur Vermeidung aller Abkfihlung,
anf der Innenseite durch eine starke, zwischen Brettern einge-
stampfte Thonlage % verblendet.

Zur Regelung des Zuges in den Schornsteinen ist in jedem
derselben eine Drosselklappe X vorhanden; durch angemessene
Benutzung dieser Klappen erfolgt gleicbzeitig die gleichmiissige
Yertheilung des Rauches in der Kammer selbst.

Ein in der Front angebrachtes Pyrometer, dessen Scale #usser-
lich sichtbar ist, gestattet eine Controle Uber die Temperatur im
Inneren der Kammer, wihrend der Verlauf des Trockenprocesses
durch directe Probenahme controlirt wird. Vor der Qeffnung L',
welche in der Hinterfront befindlich und bequem zu &ffner und
zu gchliessen ist, befinden sich n#mlich im loneren der Kammer
zwei kleine schmiedeeiserne Consolen, auf welche ein Probestiick
des zn trocknenden Holzes gelegt wird. Dieses Holzstlick wird
im frischen Zustande gewogen und seine Gewichtsverminderung
im Verlanfe des Trockenverfabrens wiederholt ermittelt.

7. Die Gasfenerungen. Fir die Vergasung der Brennmate-
rialien zur Heizung von Schmelz- oder Schweisstfen, Dampfkessel
etc. kdnnen diesmal ein Paar beachtenswerthe Constractionen an-
gefiibrt werden, beachtenswerth, entweder durch ihre neue, wenn
auch noch nicht praktisch entschiedene Anordnung, oder beachtens-
werth durch die Erinnernng an alte Wahrheiten, welche dazu dienen
mijgen, vor Abwegen oder falschen Bahnen zu warnen,

Der Schweissofen mit Gasfeuerung und Regenera-
toren von Wittenstrom*) soll die Uebelstiinde vermeiden,
welche mit dem Einbau der gebriiuchlichen unterirdischen Gas-
fenerungen mit Regeneratoren verbunden sind; die Construction
verlegt also alle bisher unter der Huttensohle befindlichen Theile
¢

*) Aus den Ingenitrs-Foreningens-Forhandlingar Stockholm 1873,
L durch Oestreich. Zeitschrift for Berg- und Hittenwesen, im Polytechn.
f - Centralbl, 1875, S. 487,
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iiber den Ofen, eine Anordnung, welche, weil sie neu ist, selbstver-
stiindlich grosse Gegner finden wird, welche aber trotzdem prak-
tisch ausftihrbar, wenn aueh nicht ohne Kosten, hergestellt werden
kann, sobald der beschriinkte Raum des Werkes die Anordnung
der Regeneratoren nicht neben dem Ofen erlanbt.

Der Gasofen von Ponsard®) verlangt keine abwechselnde
Zugrichtung der Gase und der Luft, sondern dieselben ziehen con-
stant in derselben Richtung zum Ofen, der Art, dass die Gase nur
mit ibrer Erzeugungswiirme in den Ofen treten, dagegen die Luft
in einem Regenerator eine Vorwiirmung erleidet.

Holzsehnitt 4.

Bei Rostfenerungen fiir Dampfkessel ist dieses System schon
seit Jahren hiinfig zur Anwendung gebracht, indem man in Kaniilen
oder Rihren innerhalb der Kesseleinmauerung die Luft erwiirmt,

*) Stummers Ingenienr, sowie Note sur le four a gaz, Systém Pon-
sard, Paris 1874, Engineering D. A. Polytechnische Zeitung 1875.
Nr. 43,
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und sie¢ hieranf beim Roste und an der Fenerbriicke mit den Ver-
brennungsgasen zusaminenfitbrt.

Die beistehende Abbildung erklirt die Anordnung, welche
den Generator, Schmelzofen und Regenerator skizzirt. Der letztere
besteht ans einer Reile verticaler Winde und abgesclilossener
Riunie, welcbe durch die abgehenden Verbrennungsprodukte ge-
heizt werden. — In diesen Apparat tritt die kalte Luft 7, und
kommt als erwiirmie Luft /., mit den aus dem Generator kom-
menden Gasen ¢ an der Einmtindungsstelle des Ofens zusammen,
die Verbrennungsprodukte, nachdem sic den. Regenerator durch-
striimten, zichen dureh die Kaniile G, nach dem Schornstein, so-
fern sie nicht vorher zur weitern Ausnutzung gelangen.

Die Gasifen {iir grussformiges Brennmaterial {(Sige-
spine, klare Koble u. dgl.), welche in den Kupferhiitten zu Falun
{Sclwveden} in Anwendung sind, werden betrichen nicht mit dem
natililichen Lauftzuge dureh einen Schornstein, sondern mit Be-
nutzung von Geblaseluft®).

Tafel 1. Fig. 12 -~ 14 zeigen einen Ofen zur Vergasung von
Sigespinen. Er bestcht aus Seblackenziegeln mit innerer feuer-
fester Auskleidung. Der Brennstoff wird durch cin 0,4b™ weites
Blechrobr obne Deckel aufgegeben. Zur gleichmissigen Verthei-
lung dessclben im Generator ist ein Blechrolr « mit Schraunben
an der Decke befestigt. Dic Brennstoffschicht muss man L5 bis
1,82 hoch tiber dem Rost halten; die lohe kann man durch die
Stange « sets controliren.

Die Gebliseluft tritt in die Ofenmitte dureh ein Gussrobr
ein, iiber welehem sich ¢in Hot bhefindet, um die Asche am Hin-
ginfallen zn hindern, und uwm die Luft zn vertheilen. Dartiber
liegt cin pyramidaler Rost 4, welcher den Breunstofl anfnitimt
uml aus acht Segmenten besteht.  Zam Reinigen des Rostes dienen
vier Oecffbungen ¢, Der Winddrnek vor denselben ist im Allge-
meinen (0,92 Wasser; filr Sigespiane darf er 13,10m, fiir Holz
10,9 nicht itherschreiten. Die iltere Art, den Wind ohne Rost
durch drei Dlisen einzufilhren, hat sich nicht hewiihrt. Der Rost
besteht aus Gusseisen; bei alleiniger Verwendung von Sigespinen

) Jern-Kont- Alma,lo.r 1874, — Berg- und Hi‘zttml:uih_misclw fei-
tung — Polytechn. (entrd.lbld,tt 1875..8. —36'1 - _ " o
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miissen die Oeffoungen zwischen Oberkante der Rosstibe 18=m,
fiir Sigespine zur Hilfte mit Torf gemischt 31, fiir Torf allein
43w weit sein. Ueber einer der drei Reinigungssffnungen ¢ liegt
noch eine Qeffnung y, welche zum Herausziehen des Brennmate-
rials bei Einstellung des Generators dient. Beide Oeffnungen
gind ausserdem so construirt, dass die Roste durch sie hinein und
heraus geschafft werden kiénnen.

Zuweilen sammelt sich, zumal bei Anwendung von Torfklein,
in dem Canal ¢, welcher den Generator mit dem Condensator
verbindet, Russ an; zur zeitweiligen Eotfernung desselben dient
eine Oeffnung # in der Generatormauer. Diese ist durch eine
eingemauerte FPlatie verschlossen, die eine Oeffnung hat, durch
welche der Schaft einer Kratze genau passt. Die Kratze ist ein
fiir alle Mal eingemauert; hei Nichtbenutzung wird sie bis an
dieses Loch zurlickgezogen.

Durch ¢ ziehen die Gase nach den Condensatoren A und 13,
welche nach dem Patent von Hunstrém und Bjorklund con-
struirt sind. Dieser Apparat besteht aus einem Cylinder wit
Boden an beiden Enden, in welche Rihren eingesetzt und mit
Zipn verdichtet sind. Durch die Rohren stromen die Gase, wilh-
rend im Cylinder Kihlwasser circulirt, weiches am unteren Boden
ein- and am oberen austritt, Der Cylinder besteht aus 330w
starkem Eisenblech; die messingenen Rihren sind 2972 lang
und 48©n weit; dag Zu- und Ableitungsrohr des Wassers ist
72mm weit. Auch die Cylinderbdden sind von Messing. Ge-
wohnlich brancht man flir jéden Generator nur einen Conden-
sator; derselbe erfordert bei gewohnlicher Sommerwirme in der
Seeunde 7,8 his 10,0 Liter Condensationswasser.

Sind die Gase durch die beiden Condensatoren gestitmt, so
werden sie durch das Robr ¢ zun den Oefen geleitet. Das aus
dem Gase condensirte Wasser nebst Theer sammelt sich in einem
Bassin (. Der Theer wird bei 4 (Fig. 14) aus dem Bassin ge-
sammelt, withrend das Wasser durch die Rione / abfliesst, nach-
dem der Theer durch ein Strohfilter / vollstindig von ihm ge-
schieden ist. Tiglich erhiilt man bei jedem Generator, der 235 Hl
frische Sidgespine verbraucht, circa 20 Gaswasser.

Beim Ausblasen steigt die Gaswirme bedeutend. Zum Schutz
der Messingrohren empfieblt es sich, dann dureh das Dach des
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verticalen gemanerten Canals zur Abkithlung des Gases einen
Wasserstrahl einzufihren. Das dazu dienende Wasserrohr =
(Fig. 12) wird durch cin Loch der Klappe s eingeftihrt; dieses
Loch wird nach der Benutzung mit einem Eisenpflock verstopft.
Zur besseren Vertheilung ist die Rohrmiindung mit einer Platte
versehen, anf welche das Wasser auffillt.

Sehr selten verstopfen sich die Rohren, dann hat man nur
das Kiihlwasser zn vermindern, damit die Gase warm durch-
gehen; die Rohren reinigen sich darauf bald von selbst.

Kleinere Explesionen kinnen vorkommen, sie sind aber ge-
withnlich dureh fellerhatte Behandlong des Generators verursacht,
auch sebr nasse Sigespine kinnen Explosionen herbeifithren, da-
durch, dass sich bei ihrem Niedergehen hoble Réume bilden, in
welchen sich Gase sammeln, Gegen die Foigen einer Explosion
sind auf dem Dache ttber den Gascanilen Klappen = angebracht,
die sich bei Explosionen offnen, aber sofort wieder schliessen.

Die Windleitung mnss mdoglichst nahe am Generator mit
cinem Sicherheitsventil versehen sein, welches bei unvorherge-
sehenem Stillstande des Geblidses die Leitung schliesst, damit siel
diese nicht mit Gas anfillit.

Der Generator fiir Steinkohlen, Fig. 15, Taf. I, besitzt cinen
Rost «, dessen Stiibe nach der Mitte des Ofens hin geneigt sind;
die Reinigungslécher /4 liegen 1,48™ fiber dem Boden, wodurch
die Reinigung sebr erleichtert wird, — Der Generator steht, wie
immer, am besten nahe am Ofen, der Lufsdrack betidigt 105 his
i30=® Wagsersiinle. -— Der Schacht ¢ ist nach unten hedeutend
erweitert.

Ich unterlasse nieht, cinige Bemerkungen daran-zn knlipfen,
da ich dazu veyanlasst werde, durch die vorstehenden Mitthei-
lungen tiber die Gasifen in Falun {dr grussfirmiges Brennmate-
rial, welche dort ganz rationell mit Gebliseluft (also sogenanntem
kiinstlichen Luttzuge) betrieben werden, und nicht mit dem durch
¢inen Schornstein erzengten (natiirlichen) Lnttzuge.

Bereits in meiner Schrift tiber die ,,Vergasung erdiger Braun-
kohle®, Halle afS. G. Kuapp 1873, habe ich angeftibrt, dass, so
weit meine Erfabhrung reicht, obue kiinstlichen Luftzng (wmége
dieser durch Veutilator oder Exhaustor erzeugt sein) erdige Draun-

2*
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kohle mit Vortheil wohl niemals vergast werden wird. — Zu
dhnlichem Resultate ist vor vielen Jahren auch schon Schinz ge-
kommen, und fibrt dies einmal ganz im Allgemeinen an in Be-
zug anf grussfirmiges Brennmaterial in einer seiner durch Ding-
lers Journal verdifentlichten Abhandlungen. Die Mehrzahl der
deutschen Techniker hat aber nicht darauf geachtet, denn Schivz
strent seine Goldktrner ganz versteckt hin, man muss seine Ar-
beiten studiren oder doch wenigstens aufmerksam lesen, wibrend
man hentc mebr das cavaliermiissige Durchbldttern eines Buches
liebt, weil man keine Zeit mehr hat zum Lesen, sondern nur noch
zum Geldverdienen.

Die Vergasung erdiger Braunkohle ist fir viele Gegenden von
solcher Bedentung, dass es nur bedauert werden kann, weon man
in neuester Zeit sich bemliht — der Einfachheit wegen, wie man
sagt — diese Aufgabe wieder blos mit Schornsteinlnftzug lisen
zu wollen; das ist fitlher schon vielmals erfolglos versneht worden,
und wenn auch auf dem Papiere die Oefen angeblich mit ge-
wihnlicher Forderkohle betrieben wurden, in praxi musste man
die Kohle aussieben, um die ,,Knorpel® filr die Gasdien zu ge-
winnen, wenn man {berhaupt Gas haben wollte.

Wohl niemals wird der Schiussseufzer des Herrn Ramdohr er-
hort werden,*) und was auch 8. 86 dieser unten avgefilhrten
Schrift stehen mbge, die eine dort genaunte Fabrik weiss am
besten, dass Milhe, Arbeit und Geld vergebens angewendet waren,
bis man einen Exhaustor aufstellte; und ich selbst betrachte diesc
,Combination“, zu welcher ich*allerdings durch eine #ltere Anlage
gefithrt wurde, durchaus nicht als diejenige meiner Constructionen,
welche den mindesten Beifall verdient, trotzdem und obgleich
Hr. Ing. Khern derselben abgeneigt ist (Zeitschr. des Vereins
deutscher Ing. 1875. 8. 6(4.) —

Die Industriebezirke, welche auf klare Braunkoble angewiesen

¥) Die Gasfeuerung, nach dem Franzisischen von A. Fichet, von L.
Ramdohr, Halle a/S, G. Knapp 18785:

8. 89. ,,dass es unsern deutschen Technikern gelingen mdge fiir erdige
Braunkehlen directe Gasfeuerung mit natiirlichem Luftzuge und unter
Anwendung des Princips der einfachen und leistungsiihigen Apparate
von Fichet einzufiihren.*
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sind, konnten sich freilich freuen, wenn dieses so viele Schwierigkei-
ten bietendeBrennmaterial mit dem gewdhnlichen Schornsteinluftzuge
za vergasen wiire; ich werde es aber nicht eher glauben, his ich
derartige praktisch brauchbare Anlagen gesehen und mich von
deren Leistung tiberzeugt habe,

Die Dampfstrahlapparate migen in vielen Fillen brauchbar
sein, tiirklare Braunkohlen aber, da deren Gase ohnehin so viele
Wasserddmpie enthalten, dilrfte ein Gebldse oder ein Exhaustor
in Verbindung mit einem Condensator effectvoller sein, und ob-
gleich ich selbst frither dazu keine Veranlassung fand, wird dieser
weitere Schritt der Condensation nach dem Vorgange in Tscheitsch
voraussichtlich auch noch ,adoptirt* werden mtissen, so gut wie
man in Falun fiir Sigespédhne eine Condensation der Gase zur
Anwendang bringt. —

Ob Geblise, Exhaustor oder Dampfstrabl, dartither migen die
weitern Erfahrungen noch entscheiden, aber ohne eines von diesen,
wird bei Vergasung grussformigen Brennmaterials voraussichtlich
niemals ein guter Effect erzielt werden.

Und sobald man schliesslich noch dazu ibergehen wird, die
unter Anwendung irgend einer Gebldseeinrichtung erzeugten Gase
unter constantem Volumen zu verbrennen*), werden die Feuerungs-
anlagen der Fabriken auf einer moch hoheren Stufe stehen, und

die Rauchverbrennungstrage wird fiir die Technik geldst sein!
F. N.

*} Noumann, Jahrbuch III. 8. 20. Mittheilungen iber das Ver-
brennunggsystem von Charpentier.
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Dampfkessel und Dampfmaschines.

(EBinschl, andrer Wirmemotoren.)

1, Die Yerecinsherichte filr Dampfkesselbetrieb zeigen auch
filr das vergangenc Jahr die erfolgreiche Thitigkeit derarti-
ger Vereine, hesonders sind wieder die Mittheilungen des Mag-
deburger Vercing unter Direction des Hrn. Weinlig hervorzubeben,
in welchen fiber 1154 Dampfkessel herichtet wird. —

Der Vercin hat, um gleichmissige Beurtheilungen fiber die
geringsten zuliissigen Rlechstirken zu ermoglichen, bestimmte
Normen flir verschiedenc Blech- und Eisenqualitdten und deren
Priifung aufgestellt: '

Festigkeit pro »m Feuerblech I 1I
in der Langlaser B34k 32 2
in der Querfager 30% 28 26

Die Bezeichnungen Feuerhlech, I und 1l entsprechen den alten
Bezeichnungen Lowmoor, best, best und best. Die verschiedenen
Versuche geben Veranlassung genug, die Festigkeit der Bleche
heutzutage geringer anzuschlagen, als man sonst anzunehmen
- pflegte, und eine cingehende Prifung derselben vor der Verar-
beitung geradezu zu bedingen.  Selbstredend ist demnach die
empirische Benutzung der Tabellen oder Formeln tiber Blech-
stdrken von Gefisswinden sehr problematisch, aber ebenso ver-
kehrt ist anch die Ansicht der Kesselfabricanten, bei Vergleichung
der angewendeten Blechstirken bei gleichen Dampfspannungen und
Grossenverhiiltnissen ohne Ricksicht ant Nietung und Eisenquali-
tit Alles iiber Einen Leisten schlagen zu wollen. Da nun nach
den neunesten 'Versnchen von Mr. Kirkaldy in London

bei Maschinen, bei Handarbeit

eintache Nictniihte nur ca. 39";'0 384,
doppelte - - b9, 569/,
cinfache - mit Laschen - 56”’
doppelte - - - . 640f

*) Deutsche Industrie-Zeitung 1875. 8, 234,
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der Festigkeif des vollen Bleches gezeigt haben, wohei Bleche
von 12 bis 13™ Dicke versueht wurden (Fairhairn’s Versuche
hei 7== Dicke des Bleches haben bei einfacher Nietnaht 56, bei
doppelter 704, der Festigkeit des vollen Bleches ergeben und
hedirfen sonaeh wobl einer Rectificirung), so- ist hiernach jeder
migliche Durchmesser des Kessels hei gegebener Blechstirke
oder jede Blechstiirke hei gewtinschtem Durchmesser (ohne den
Streit fiher die heste anzwwendende Formel erledigen #u mits-
sen) leicht zu bestimmen, wenn man dabei feststellt, dass in
der Langnath, dem in der Regel schwiichsten Theile des Kessels,
cine vierfache Siclierheit vorhanden sein soll und wenn man, bei
Annahme der ermittelten, in der Tabelle angegebenen absoluten
Festigkeit, nun dic Rechuung ausfithrt, obme Verstiarkungen durch
Anker ete. in Rechnung zu zichen, die als Sicherheitsconstanten

zur Festigkeit angeschen werden. :
Diese Normen werden vercivsseitig den Berechnungen zn Grunde
gelegt.

Ferner wird angenommen, dass zu Mantelblechen und Stirn-
winden, sowie den tber 1@ vom Rost entfernten schitssen  der
Fenerrshren Bleche von zweiter Qualitit, wenn erwlinseht oder
dureh Preisdriickung hervorgeraten, zulissig sein sollen. In allen
andern Fillen wird cs dringend empfohlen, zn Fencerihren und
bei Unterfcuernng zu den untersten Platten nur Bleche erster
Qualitiit zn wiihlen. Zu den Fencrblechen selhst ist Blech erster
Qualitit zuliissig, aber eine besondere (Holzkohlen oder Feinkorn)
dringend empfoblen. Zu Domen oder Verbindungsstutzen ist nur
Bleeh erster Qualitiit zukissig.

Zur Bestimuung der Minimalwandstirken weiter Rohren dient
bei Blechen crster Qualitit vorliufig dic Picdboeut’sche Forme)
d= 15D n 4 4o (Bleche zweiter Qualitit 1= stirker),
wobei D den Durchmesser in Metern, n die Zahl der Atmosphéren

Dampfspannung bezeichnet.

Dic Fencrbleche sind dabei stets 1™= dicker zu nehmen.  Je-
des Feuerrolr muss ausserdem, falls cs dber 4 lang ist, min-
destens einen { bei grisserer Liange en tsprechend mehr) Versteifungs-
ring und, falls es 6 lang ist, gegen Aunitrieb und Durchbiegung
alle Mal wmiglichst in der Mitte cine angemessenc Unterstiitzung
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haben. Mannlochausschnitte und ebene Stimwinde sind ange-
messen zu verstirken, wenn schon flir erstere anfgenietete guss-
eiserne kriftige oder hesser noch gepresste schmiedeeiserne
separate Stutzen vorzuziehen sind.

Werden nach diesen (selbstredend filr normale Verbiltnisse
angenommenen) Grundsitzen die Bleche berechnet, gew#hlt und
probirt, wird ferner die Giite der Arbeit revidirt und der fertige
Kessel mit Wasserdruck geprilft und zeigen sich niemals Anstinde
g0 hilt das Directorium des Vereines nach dem heutigen Stande
der Technik alle Massregeln, welche die Hersteliung guter Kessel
verbtirgen, flir erschiopft. —

Imi Vereinsbezirk sind im vorigen Jahr 10 Economiser (Speise-
wagservorwirmer) in Thitigkeit gewesen; Klagen wber geringen
Effect, tiber Reparaturen oder Stockungen im Betrieb sind nicht
vorgekommen, sondern man ist im Ganzen zufrieden damit ge-
wesen. Auch die Entfernung des Kesselsteines ist ebenso leidlich
gut gegangen wie das Wiederzusammenbauen der ausgebohrten
Robren. Durch die Temperatur des Economiser wurde die Tem-
peratur erhoht bei
5 Anlagen mit Steinkohlenfeuerung nm resp. 45, 70, 72, 75, 800 C,
3 - - Braunkohlenfeverung - 35, 61, 700 C,

2 - - gemischter Feuerung - 70, 730 C.

Weinlig berechnet danach, dass bei Steinkohlenfeuerung der
Economiser etwa 11 bis 129, der gesammten ndthigen Wirme
erzeugt. Da nun aber der Effect der Kessel durch das Einspeisen
des sehr heissen Wassers sinken muss, indem die Feuergase na-
turgemiiss weniger Wirme abgeben werden, da ferner die Tem-
peratur des Spcisewassers nicht allemal die gleiche ist, da auch
das Speisen des Kesscls erfahrangsméssig nicht eontinuirlich vor-
genommen wird und da endlich beim Beschicken und Abschlacken
der Roste sclten oder niemals die Zufuhr Uberméssig viel kalter
Luft gemissigt wird, so verkleinert sich in der Praxis der theo-
retische Gewinn bis anf etwa 9 bis 109, wie die meisten Anga-
ben der Mitglieder darthun. Bei den Anlagen mit Braunkohlen-
feuerung ist der Effect etwas geringer, die Temperaturerhshung
des Speisewassers betrigt ca. 609, so dass der theoretische Effect
ca. 10% und der practische ca. 89/, betragen wird.

Derjenige Gewinn, welcher in der Regel noch dadurch ent
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steht, dass das Feuer nach Anlegung eines Economisers nicht
so foreirt zu werden braucht, als sonst, und welcher in -manchen
Fillen fast 109/, betrug, so dass der Jahresabschluss eine Ge-
sammtersparniss an Kohlen von fast 200, aufzuweisen hatte, ist
gelbstredend in der Rechnung unberticksichtigt gelassen. Dieser
Gewinn ist naturgemiiss abhiingig von der vorhandenen Heizfliche
und der ans devselben geforderten Quantitit Dampf,

Dic durch den Economiser erzeugte Erhdbung der Temperatur
des Speisewassers fiber 100¢ bringt nothwendig eine Vermin-
derung derjenigen Reparaturbediirftigkeiten der Kessel hervor,
welche in anderen Fillen durch die Differenz zwischen den Tem-
peraturen des immerhin kalt zu nennenden Speisewassers und
des Kesselwassers entstehen. Dieser Gewinn ist nicht hoch ge-
nug anzuschlagen, weil die Sicherheit des continuirlichen Betrie-
beg erhtht wird, abgesehen von der Verringerung der Reparatur-
kosten,

Wenn schon der vorhin erwihnte Vortheil von 8 bis 10, auch
durch anderweite Beschaffung von Hetzflichen zn erreichen sein
wird, so ist einmal bei den bestehenden Anlagen gelten der Platz
fir Vermehrung der Kessel zu finden, andermal ist die automa.
tische Reinerhaltung der Heizflichen des Economisers bei keinem
Kessel zu ermbglichen, also die Sicherheit der Warmeabgabe anch
nach Jahren beim Economiser als unbedingt anzusehen. Ja, je
unreiner die Kesselflichen mit den Jabren nach Aussen werden,
desto grosser wird der Effect des Economisers, der hinter den-
selben aufgestellt ist, weil die Transmittirung der Wirme durch
die unreinen Blechwinde geringer wird und dadurch die Tem-
peratur der Feuergase zu Gunsten des Economisers steigt. Auch
wird der letzterwihnte Vortheil der Verminderung der Reparatur
durch Einfuhrang des heissesten Speisewassers bei Anlegung von
mehr Heizflachen in Dampfkesseln doch nicht erreicht.

Der Economiser wird algo seinen Platz stets mit Erfolg ein-
nehmen und setbst nach Anlegung von mehr Kesseln (oder Heiz-
fischen), als hislang tiblich, dennoch als vorziiglicher Speise-
wasservorwirmer, wenn schon mit entsprechend geringerem Ge-
winne, seine Dienste thun.

Der enorm hohe Preis der Anschaffung wird indessen die
vielfiiltige Verbreitung sehr behindern und es steht wohl zu
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wiinschen, dass die deutsche Industrie sich der Sache bemiich-
tigen mige, denn dadurch wilrde der Preis nnzweifelbaft niedriger
werden. —

Endlich heben wir noch folgende Bemerkungen iiher Dr. de
Haén'’s wiederholt besprochene Methode zur Reinigung von
Kesselspeisewasser hervor. Ohgleich — heisst es hierin —
diese Methode unzweifelhait ihre Schwierigkeiten bietet und ob-
gleich die im chemisehen Laboratorium heraus cxperimentirten
ghnstigen Erfolge in der Praxis als kaum erreichbare Ideale gel-
ten konnen, soist sic doch das heste bis jetzt hier bekannte aus-
fihrbare Mittel und bat sich rasch Bahn gebrochen.

Von den Vereinsmitgliedern haben die Sache 25 eingefiihrt
und consequent durchgesctzt und es ist kaum zweifelhatt, dass je
linger die Methode in Gebrateh ist und je mehr Erfahrungen in
der Praxis dabei gesammelt werden, desto bequemer und sicherer
nach und nach die Reinigung des Wassers erfolgen werde.

Als Hindernisse, die sich der Einfiibrung und dem Gebrauche
entgegengestellt haben, sind zu verzeichnen:
1. die wechscinde Beschaffenheit des Speisewassers;
2. der thenre Preis des Cblorbaryum;
3. die mangelhafte Kenntniss der practischen Behandlung
der Sache.

Was die wechselnde Beschaffenheit des Speiscwassers anlangt,
50 hat man als einfachstes Mittel nur ab und zu von dem gerei-
nigten Wasser ein Pribchen zu nchmen und etwas Glaubersalz
zuzusetzen um zu sehen, ob der milchige Niederschlag Ueber-
schuss an Clorbaryum, das ist die Fillung des gesammten Gypses,
anzeigt. ’ '

Auch ein geringer Ueberschuss an Kalkzusatz ist rithlich, weil
die Klarung rascher und deutlicher ertolgt.

Der theure Preis des Chlorbaryum ist allerdings ein Uebel-
stand, und es mmss zuniichst einem Versuche vorhchalten bleiben,
zu ermitteln, ob die Kosten der Reinigung der Verbesserung der
Verdamptung abzliglich des tblichen Klopfelohns fritherer Zeit
entsprechen, falls der Preis nicht durch die Concurrenz herabge-
driickt werden sollte.

Die Sicherheit und Bequemlichkeit des Betriebes und die ver-
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mehrte Haltbarkeit der Kessel wirde dano eine Zugabe zu
Gunsten der de Haén'schen Reinigung gein.

Leider wird der Vorzug eines gereinigien Wassers zl wenig
gewlirdigt. Daher kommt es auch, dass man genug gethan zu
haben glaubt, wenn man die Einrichtong zur Reinigung beschafft
und die Behandlung einem nothdiiritig instruirten Arbeiter iiber-
tragen hat. So lange die practische Ausfihrung sehwierigkeiten
hietet, miissten sich gerade Sachverstindige des Etablissements
darum kiimmern und den Gegenstand  studiren, damit solche
Fille der Vereinspraxis nicht aufgeziihlt zu werden brauchen, wo
die Reinigung des Wassers cinfach daran scheiterte, dass der
Arbeiter ruhig erst den Kalk und dann das Clorbaryum zugesetzt
hatte. Auch das mangelhatte Rithren und Mischen und die Klein-
heit der Getasse, welche eine zn kurze Zeit zum Absetzen der
Niéderschlige bedingte, hatten den Erfolg der Reinigung in vie-
len Fillen beeintrichtigt.

Die mangelhafte Kenntniss der Behandiung kann wohl vor der
Hand unangenchm sein, aber da die Manipulation, namentlich
bei Anwendung des Korting schen Ruhrgebliises, dusserst cinfach
ist und da jetzt bereits gedruckte Anweisungen von de Haén aus-
gegeben werden, so diirfte die Schwierigkeit bald ganz verschwinden.

So lange sich aus der de Haén schen Methode keine sonstigen
Uebelstinde oder Schwierigkeiten, woriiber erst lingere Einfiih-
rung endgiltig entscheiden kaun, sich als begriindet herausstellen,
so lange konnen diejenigen Mittel, welche so zu sagen post festum
den bereits angesetsten Kesselstein bekampten, nicht in Con-
currenz treten.*)

2, Die Mittheilungen itber Dampf kessel-Explosionen und
deren Ursachen sind vielfach. Zur Erginzung dessen was bereits
frfiber mittheilt, sei hier angefihrt, dass vom Maschinendirector
Kirchweger in HWnover, (Mitth. d. Gew.-Ver. f. Hannover 1875.
S. 150.), anof einc bisher noch wenig beachtete Veranlassung zu
dem Gliihendwerden der Kesselwandung hingewiesen wird, wel-
ches (ohne dass Wassermangel oder Kesselsteinablagerung vor-

*) Bs ist orfreulich, dass das gchon in den vorhergehenden Biinden’
dieses Jahrbuches empfohlene de Haén'sche Verfahren zur Reinigung
des Kesselspeisewassers durch die practischen Erfolge weiter bestitigt wird.
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handen) bei sonst normalen Verhiitnissen und vollstandiger Was-
serfiillung eintreten konne durcl die sogenannte Stichflamme tber
dem Feuerheerde oder die Feuerbriicke.

Die Explosion zwcier Damptkessel in Blackburn (England)
wird im Bair, Ind. u Gew.-Blatt 1875. 8. 193 sehr eingehend mit
Abbildungen besprochen. — Die Kessel waren Feuerrohrkessel,
bei welchen die Heizgase zuletzt noch iiber den Dampfraum des
Kessels hingingen. Die amtlichen Untersuchungen stellten zum
Theile sich widersprechende Gutachten heraus, obschon die Fth-
rang der Feucrnng der Fevergase tiber den Dampfraum als ge-
tahrlich bezeichnet wird. Der Referent in vorher angefithrter
Zeitschrift, Herr Gyssling, setzt hinzu, dass namentlich in der
Schweiz diese Einmauerung seit mehr als 15 Jahren vielfach an-
gewendet wird, chne Nachtheil, wenn die Heizgase gentigend ab-
gekithlt sind, d. h. vorher eine wasserbespiilte Heizfliche be-
strichen haben, welche das Dreissigfache der Rostfliche betriigt.

3, Verbesserungen bei Herstellumg, Reparatur und Rei-
nigung der Dampfkessel. Hierher gehirig moge angeftihrt sein,
Constants Befestigung der Rohren bei Damptkesseln,
welche stark von Kesselstein zu leiden haben (Revue industr.
Mirz 1875. — Dinglers Journal B. 215, 8. 449. — Poytechn. Cen-
tralbl. 1875, S. 542.).

Constant wendet innen und aussen conisch hergerichtete
Dichtringe an, welche um die Rohrenden in die Rohrwand ein-
gesteckt werden — mit einer Zwischenlage von Asbest,
um eine sichere Dichtung der Rohre, zugleich aber auch dic Mog.
lichkeit zu erreichen, dass sich die Rohre unter dem Einfluss der
wechseluden Temperatur obne Getahr ausdehnen und zusammen-
ziehen kinnen,

4. Die Verschlilsse der Fahr- oder }lam:?eher sind schon
lingst als gefahrliche Stcllen an der Kesselwar® erkannt worden,
weshalb fir dieselben Verstirkungsringe angeordnet wurden.
Noch besser ist eine neue Verschlussart, welche bei Schulz, Knaudt
& Co. in Essen angefertigt wird, und nach Engineering D. A.
Polytechn. Zeitg. 1875. 8. 326 in beistehender Figur dargestellt ist

Dieselbe bestelt ganz aus Schmiedeeisen und zwar aus einem
16 bis 20== dicken, mit dem Kessel zu vernietenden Verstirkungs-
ringe «, dessen Oeffnung durch einen Deckel & verschlossen ist,
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welcher mittelst der 2 Biigel ¢ ¢ und Schraubenbolzen an die in-
nere Fliiche des Ringes gedriickt wird. Zur besseren Veranschau-
lichung der Formen sind aul’ beigedruckter Zeichnung die Theile
noch besonders dargestellt und zwar ist der Ring « entgegenge-
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Holzsehnitt 5.
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setzt der oberen Darstellung, von unten zu sehen, so dass die
hohle, der Wilbung des eylindrisehen Kessels entsprechende Seite,
sowie die Oeffnung und Diehtungsfliiche desselben sichthar ist.
Der mit 4 bezeichnete Verschlussdeckel zeigt die Vertiefung des-
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selben, sowie eine kleine wulstartige Evhihung, welche iiber dem
graden Dichtungsrande vorsteht und ein Verschieben des Dich-
tungsringes verhindert, withrend die andere Ansicht 4; den Deckel
cewdlbt erscheinen liisst.  Die Biigel « o sind ebenfalls aus Blech
hergestellt und haben bei dem geringen Gewicht von je 31, Kilo
cine gleiche Festigkeit, wie die schweren schmiede- oder guss-
cisernen Biigel.

5. Eine Nothschraube als Ersatz fiir schadhafte Nieten an
solchen Stellen  eines Dampfkessels, welehe schwer zugiinglich
sind, beschreibt Wietlishach in der Deutseh-Amerik. Gew.- und
Ind.-Ztg. 1875. 8. 229.

Man reibt das Nicetloch bis zu einer passend erachtefen Grisse

cylindrisch aus, und schiebt cine
Hulzschnitt 6. Schraube « hinein, welche einen
recht sehlank und coniseh gedreh-
ten Kopf hat. Dieser Kopf muss so
stark sein, dass er genau durch das
Loch  hindurch geht.  Ueber die
Schraube nun steckt man ein Stiick
frisch ansgegliithtes Kupferrohr, oder
einen Ring /4 von anderm weichen
Metall, z B. Messing, welcher et-
was liinger ist als die heiden Blech-
: dicken stark sind, und den ringfor-
migen Zwischenraum zwischen der
Schraube ind der Kesselwandung misglichst genau ausfiillt. Nun zieht
man mittels der Mutter von aussen dic Schraube fest an. Dadureh
wird das immere Ende des Rohrstiickes vom Konus des Sehrau-
henstoekes aunfgetricben und die Dichtung  bewerkstelligt.  Die
Abbildung zeigt die Stellung der betreffenden Theile vor dem
Anziehen der Mutter.

Das Kupfer- oder Messingrishrehen muss nnten ein wenig
ausgefraist oder versenkt sein, wn das Gleiten am Schraubenkopfe
zu erleichtern, anch soll letzterer ein wenig geilt sein.

6, Die DampfrKesselrihren-Reiniger von Christoffel sind be-
reits im zweiten Bande dieses Jalirbuches erwiihnt, sie werden
in teehnischen Zeitschriften immer wieder auf’s Neue empfohlen.
Diese Reinigungsbiirsten  bestehen entweder aus elliptisch  ge-
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windenen Federn oder bhiegsam gewundenen Stahldraht. Die
Federbiirsten eiguen sich besonders fiir solche Rihren, welche
liingere Zeit nicht gereinigt wurden,
da sie gegen fest anhiingende Aschen-
theile eine intensivere Wirkung ausiiben.

Zum Fegen der Feuerrithren
wird auch die Benutzung eines Dampf-
strahles empfohlen, Man braneht dazun
ein Hum  weites etwas  zugespitztes
Kupferrohr, das an einem Holzgriff' be
festigt ist und mit dem Dampfraume
des Kessels durch ein Gummirohr (der
leichteren Bequemlichkeit wegen) ver-
bunden wird. Das Gummirohr wird
an das Kupferrohr unter Einschaltung
cines kleinen Hahnes hefestigt und heim jedesmaligen Fegen der
Rishren auf ein kleines Endehen Rohr gestiilpt, welehes an dem
auf dem Kessel befindlichen Dampfhaln befestigt ist.  Man nimmt
den etwa 1@ langen Holzgriff unter den rechten Arm und fiihrt
das Kupferrohr (welches so lang sein muss, dass es durch die
Feuerbiichse oder die Rauchkiste reicht) etwa 20%m weit in das
z fegende Rohr. Hieraut dffnet man den untern Hahn und be-
wegt das #iussere Rohr an der Peripherie des Feuerrohres einmal
herum. Der ausstromende Dampt fegt das Robr vollstiindig rein
und zwar in sehr kurzer Zeit und in der allerbequemsten Weise,
oline den Betrieh des Kessels zn stiren und ohne Beliistigung des
Heizers durch Rauch, Schmutz oder Hitze.

In den Mitth. des Magdeburger Vereins fiir Dampfkess Ihe-
trieh 1875, Heft 8 und daraus auch im Polytechn. Centralbl. 1875,
S. 1379 findet sich der Dampfstrahl- Reinigungsapparat fiie Schiffs-
kessel von v. Bssen beschrieben und abgebildet.  Derselbe he-
findet sieh innerhalb der Rauehkammer und wird von aussen in
verticaler Richtung gezogen; er reinigt bei geiffnetem Halne
gleichzeitig eine ganze Reihe nebeneinander liegender Rihren, ist
aber von der Construction des Kessels, niimlich von der Anord-
nung  der Rohre abhiingig. Dureh  derartige  Anordnungen
brauchen die Thiiren der Rauelkammern beim Reinigen der
Riliren nicht wehr geofnet zu werden, wodurch immer cine pliitz

Holzschnitt 7.
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liche Abkiiblung der Rishren erfolgt, die von Nachtheil fur die
Dichtongen derselben werden kann. g

v, Dampfproduction verschiedemer Kesselsysteme. Die
Wahl des Kesselsystemes ist abhiingig vom Speisewasser und vom
Brennmaterial. Das erstere wird in Zukunft um so weniger ent-
scheidend sein, je mehr es gelingt, eine rationelle Reinigung des
Speisewassers zur allgemeinen practischen Ausfithrung zu bringen.

Das Brennmaterial bestimmt die Form und Grosse des Rostes
und ist insofern melr oder weniger entscheidend filr die Con-
struction des Kessels. Grosse Rostflichen mit diinner Beschickung
gehen bessere Resultatc als kleine Rostflichen mit starker Be-
schickung, die ersteren verlangen aber einen gelibteren Heizer. —
Die Grosse des Rostes darf tiberhaupt ein bestimntes Maass nicht
fiberschreiten, weil sonst der Rost nicht mehr ohne Schwierigkeit
su bedienen ist. — Bei 1,5® Linge und 0,9™ Breite sind die
sinssersten Grenzen erreicht.

Der Zeitschrift des Vereins deutscher Ingenieure 1875, S, 248
und 452 sind die weiteren Mittheilungen entlebnt, welche von
Hrn, Ehrhardt gegeben wurden. '

Um die Grisse der Kessclanlagen richtig bestimmen zu kin-
nen, soll der sttindliche Wasser- und Brennmaterialverbrauch,
welcher nothwendig ist, um die vom Kessel verlangte Leistung
zn erzielen, oder doch mindestens eines von beiden, bekannt sein.
In zweifelhaften Fillen macht man natilrlich die Anlagen besser
zu gross als zu klein. Wo es thunlich ist, soll man auch nicht
den ganzen Geschiftsbetrich von einem einzigen Kessel abhingig
machen. Sobald der stindliche Kohlenverbrauch 60 kg. und der
Wasserverbrauch 400 L. fiberschreitet, oder gobald die Heizfliiche
mehr als 320J™ betitigt, ist es unbedingt anzurathen, zwei gleich
grosse selbsstindige Kessel anzulegen, von denmen jeder etwas
mehr als die halbe Leistungstihigkeit hat. Man kann dann den
einen putzen und repariren, withrend der andere im Betriebe ist,
hat also nicht leicht einen vollstindigen Stillstand des Geschifts-
betriebes zu fiirehten.

Die einzelnen Kesseldimensionen miissen so gewlhlt wer-
den, dass der Kessel in allen Theilen von innen gut befabren
und gereinigt werden kann. Ebenso sollen die umhtillenden Zug-
canile gut zu reinigen sein und, wenn auch nicht befahrbar, doch
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go eingerichtet werden, dass man mittelst eines, durch die Putz-
Gffnang eingeschobenen Lichtes diese Canale, sowie die darin
liegenden Kesseloberfiiichen tiberall besichtigen kann. Diesen
Anforderungen cntsprechen  iw Allgemeinen kurze und weite
Kessel viel besser als solehe mit langgestreckten und engen Formen,

Kein Sicderohr oder Vorwiirmer soll weniger als 460 Durch-
messer baben. Lingere Vorwiirmer sollen wenigstens einen Durch-
messer von bBHU®® haben, wo miglich an beiden Enden durch
die Rinmawerung vorstehen und dort mit Mannlochern versehen
sein.  Bei Kesseln mit innerer Feuerung ist sebr darauf zn sehen,
diwss der Hohlranm zwischen Feuerrobr und Aussenkessel gut be-
fahrbar ist and iiberall gereinigt werden kann.

Naeh lteren in England ausgefillirten Versuchen sind zur
richtigen Verbrenmung von 100 Ptd. guter englischer Dampfkes-
selkohle pro Stunde (9 LJ" Rostfliche nithig. Vorgewirmtes
Speisewasser von 80 bis 90 Grad C. vorausgesetzt, geniigen bei
richtiger Anordnung des Kessels 20 >< 0,9 == 18(J= Heizfliche
vollstandig, um die dureh den Kessel auszunutzende Wiirme auf-
sunchmen.

Zur Speisung des eigentlichen Dampfkessels soll nur auf
mindestens 80 Grad C. vorgewiirmtes Wasser verwendet werden.
Wo dieses Vorwiirmen durch abziehende Démple bewerkstelligt
wivd, ist dafiir zu sorgen, dass nicht eine directe Berthrung
awischen Dampt nud Speisewasser stattfindet, und das im Dampie
enthaltene Ocl das Speisewasser verunveinigt.

Sind keine abziehenden Dimple verfilghar, so miissen die
vom Kessel abziehenden Yerbrennuigsgase znin Vorwirmen be-
nutzt werden, aber der Vorwiinmer inunss miglichst selbsstiandig
and vom Kessel durch Speiseventile getrennt sein.

Au Vorwirmefiche gentigt das Flintfache der Rostfliche in
den meisten Fallen vollstandig, wn das Speisewasser genligend
vorzubereiten und den abziehenden Verbrennungsgascn die noch
ausnutzhare Wilrme zu entzichen.

Da der Vorwirmer nicht als Kesseltheil zu Letrachten ist,
so rechne man die Vorwirintliche nie zur Heizfliiche des Kes-
sele. Mit einer Hecizfliiche von 1814™ hat man doreh die eine
Stunde dauernde Verbrennung von 100 Pid. bester englischer
Dampf kesselkohile aut einer Rostfliche von Ugl 3™ eine Dampi-
" KNewnaon, Jabrbuch 1V, 3
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produetion von 850 Pfund, also pro Quadratmeter Heizfliche
41, Pid.

Nach Erbardt's Erfahrungen betrigt die Dampfproduction
durel die einstiindige Verbrennung von 100 Ptd. Saarkohlen auf
1= Rostfliche mit einer Heizfliiche von 2200= 7w Pfd, d. b,
31,4 Pfd. Dampi pro Stande wnd pro Quadratmeter Heiatldche.

Fiir stanbforinige Kohle oder Gemenge von Siigemehl mit
Grieskohle oder fir Braunkohle bhat man zur einstiindigen Ver-
brennnung von 100 Pfd. ecine Rostfiiiche von 1,,6[3™ nitthig und
producirt unter Anwendung ciner Heizfliche von 39,17 400 Pfd.
Dampf, also 1), Pid. pro Quadratmeter und Stunde.

Dic mitgetheilten Zahlenwerthe zeigen, wie verschicdenartig
je nach der Wall des Brennmateriales eine Kesselanlage ans-
fallen muss, und wie Qualitit des Brennmateriales und Capitalan-
lage sich gegenfiber stehen.

Weitere Versuche hat der genannte Ingenieur mit seinem
Dampfkessel-System angestellt, das bereits in diesem Jahrbuch
1874, S. 32, Tafel II, Fig. 1 beschrieben und abgebildet ist. —

Im Anschinss hicran migen die vergleichenden Versuche mit
3 Damptkesseln auszugsweise mitgetheilt werden, welche Bulletin
de 1a Société industr. de Mulbouse, Juni 1875, veriffentlicht wurden.

Die Kesselsysteme sind nachstehende: Der erste Kessel ein
gewdilmlicher feuerrohrkessel (Cornwall- oder Lancashirekessel),
der zweite ein Fairbairn'scher Fitnfrohrkessel (Jahrbuch 1875 8. 34,
Tafel 11, Fig. 12 w. 13) uud der dritte ein Kessel mit 3 Siede-
rohren (bounillenrs). - Die 3 Kessel befanden sich in demselben
Gebiude.

Der Feuerrohrkessel [A] hatie einen iHussern Durchmesser
von 2o bei 7,859 Linge, mit 2 Feuerrohren vou je 0™ Weite,

Siederohrkessel |B) hatte einen Cylinder von 9% Linge und
1,14® Durchm., mit 3 Siederthren von je 10= Linge und b0« Durchum.

Fairbairnkessel {C] bestand aus 2 Cylindern von 7,85™
Lange und 1,25% Durchm, in jedem ein Robr von 70 Weite;
der obere Cylinder hatte 7= Linge bei 1,14= Durchm,

Die .35 stehende Abbildung zeigt das Detail der Verbin-
dung der Feuerrvhren mit dem Hauptkessel bei Kessel A wie C.

Die Versuche wiihrten 3 Wochen und erstreckten sich nicht
blos auf Untersuchung der Leistung der einzelnen Kesselsysteme,
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sondern auch anf die Heizkraft der Kohlen von Ronchamp und
Saarbriick, welehe letztere einen geringern Werth ergab; ausser-

Holzsehnitt 8.

dem wurden die zar Verbrennung erforderlichen Luftmengen, und
die Temperatur der Gase gemessen, so wie die chemische Zu-
sammensetzung der letztern untersucht.

Nachstehend sind die Mittelwerthe angegeben:

A. | B C.

Gesammtheizfliche . . . . . . . |b6,901|56,446 94523 (™
Rostliche . . . . . . . . | 1908] 1,868 1,908
ey , ‘ | 1 1 1
Verhiltniss zwischien beiden s0.82 13020 4952
Gesammtvolomen der Kessel ... 18,056 15,041 18,198 cub®
Wasservolumen . . . . .. 11,682 11,657 15428 )
Dampfyolumen . . . . . - . o 6,374 3,484 2770
Heiztliche p. enbm. Wasser . . 4 87 4,88 6,12 ‘
Gewicht der Kessel mit Zubehor . . 116600 | 14500 19600 | Kil.
Gowicht p. (O™ Heizfliche - 202 257 | 207 X
KoWlenverbraneh p. Tag . . . . . l 1534 | 1608 1526 P
Verdampftes Wasser bei 00 . .. [10849 111124 | 11369 .
Wasser pro Kil. Kohle . . . . . . 7020 6,961| 74568
desgl. nach Abzug der Aschenriickstiinde 8.201| 7,047 8542
mittlere Temp. der Gase . . . . . 266 | 26D 197 | Grad

Luftvol, p. Kil. Kohle 11,609 11,791 14,203 cubm
Effectverhiiliniss der Kessel 96 ‘ 93 | 100 |
8. Key's Dampfkesseleinmanerung, welche nach Seien-
tific American anch in deutschen Journalen mitgetheilt und Ta
3‘
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fel I1. Fig. 4 scizzirt ist, sucht die strahlende Wirme besonders
vom Kessel herausgebend nutzbar zu machen. Zu diesem Ende
wird der Kessel auf eisernen Hingestihlen eingelegt und mit
Mauerwerk so Gberwilbt, dass sich zwischen Kesselwand und
Mauerwerk ein Zwischenraum von der Hohe wie der Durchmesser
der Feuerrobre befindet, In diese so gebildete gewillbte Canal-
kammer tritt vom Rost ¢! die Feuverlutt und bestreicht die Aus-
senfliche des Kessels. Am hintern Ende zielen die Feuergase
durch die 12 Feuerrobre wicder nach vorn und entweichen durch
die Esse. Dieser eigentliche Heizraum ist umgeben mit einem
zweiten Gewiilbe .1, welches unten auf die Sohle des Aschenfalls
herabgelit wnd mit dieser ausmiindet. So entstehen dic Seiten-
caniile 77 /2 wit nach vorn abfallender Sohle. Auf dem Gewdlbe
.1 und zwar amt Ende des Kessels ist ein Ventilkasten 73 ange-
bracht Wird 73 geiffuet, so steigt kalte Luft in die Gewdlbe-
kammer /) D und fillt am Gemiuer des inneren Gewdtbes herab
unter den Rost. Hicrbei nimmt die kalte Luit die vom Kessel
and der Feuerung her entwichene und in dem inneren Gewdlbe
aufgehiinfte Wirme auf und erwirmt sich vor Eintritt in die
Feuerung ziemlich hoeh. Aschen- und Feuerthiir sind nattrlich
sorgsam zu schliessen.

9. Henderson’s Kesselfewerung erinnert durch ihre con-
tinnirliche Zufiihrung an die im zweiten Bande dieses Jahrbuches
erwiibnte Feuerung von Dillwyn -Smith, obschon sie in den De-
tails Abweichungen reigt, — Dieselbe findet sich beschrieben und
abgebildet Engineer, Februar (875, sowie Polylechn Centralblatt
1R7H, Licterang 9, 8. 53R,

10, Gasidten znm Heizen der Dampikessel fiuden eine
etwas grissere Beachtung als friher. —- licher dic Oeten von
Maller und Fichet berichteten Seheurer- Kistner hereits im
Bull. de la soc. . Mulh. August 1874, woraus die Mitth. im Poly-
teehn. Centralblatt 1875, 8. 90 entlehnt sind. jiner der Kessel
hat eine iussere, der andere cine innerc Feuerung. In der an-
vegebenen deuntschen Zeitselwift finden sich keine Kiguren, dic
bier auf Tafel I, Fig. H--8 gegebenen Scizzen sind dem Buche
des Urn. Ramdohe ,,Die Gasfenernng, Verlag von G. Knapp.
Halle a. 8.%, entnommen.

~

Die Figuren 5 u. 6 zeigen die Anlage in der Fabrik von
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Muller in Ivry bei Paris. Der Gasofen liegt vor dem Damptkes-
sel und zwar so tief, dass seinc Oberkamte in der Sohle des
Kesselhauses liegt. — Der Dampikessel hat 1,100™ Duarchm. und
ist mit 2 Siedern 3 (,600™ Durchm, versehen; dic Heizflache (ohne
Vorwirmer) betragt H2{0™.

Die Zutihrung des Brennmaterials (Stiick-Steinkohlen) erfolgt
stindlich in Mengen von 100 Kil. und die Fitllsffoung wird durch
einen mit Sand gedichteten Deckel und ausserdem noch durch
eine Drosselklappe geschlossen. Der Verschluss ist derartig cin-
gerichtet, dass bei Gasiberdruck im Vergasungsofen Gase nicht
austreten konnen und bei Minderdruek atmosphirische Laft nicht
eingezogen werden kann.  Es ist dies der bei allen Generator-
Fiillsfnungen gebrichliche Verschluss.  Das Brennmaterial fallt
beim Heben des Contregewiehtes der Drosselklappe in cinen ge-
manerten Rumpt, dessen Temperatur nicht hoch ist und in wel-
chem aus Mangel an atmosphiérischer Luft eine Verbrennung nicht
stattfinden kann. 1lier trocknet die Kolle aliméhlig und erhitzt
sich langsam in dem Maassc, ls sic tiefer in diejenigen Regionen
herabsinkt, we eine hohere Temperatur vorhanden ist. Nachdem
sie das Gewdlbe passirt hat, kommt sie mit den aus dem Brenn-
atoff in dem mntersten Theile des Vergasungsofens bereits ent-
wickelten heissen (iasen in Berithrung, und cs beginnt ein lang-
samer Destillationsprocess, der sich wegen der geringen Wirme-
leitungstihigkeit der Kohlen indess zuniichst nur auf die Ober-
fliche crstreckt.  Allmillig dringt dieser Proeess ticfer in dic
Kohlenmasse ein, so dass dic Kohle ar der ticfsten Stelle des
Ofens, wo sic mit der durch den Treppenrost eintretenden Luit
in Berfihrung kommt, bereits vollstiindig vercokt erscheint. Wiih-
rend des Nicdersinkens und der allmadhligen Destillation ist dic
wispriinglich stiickige Steinkohle zu cinent dichten Cok zusammen-
gebacken, der wiihrend der Vesbrennung nicht zerbricht und doch
pords genug ist, wm der Luft ¢inen hinreichenden Durebgang zu

" gestatten.

In dem oberen Gewdlbe angebrachte Schaulieher gestatten
cine Ueherwachung des Feucrs, um dem Nachitallen der Stein-
kohlen, wenn niithig, nachhelten und die in der hrennenden Masse
etwa enistehenden Liicken ausfiillen zu kinnen. Zur miiglichsten
Verhiitung von Wirmeverlusten, die durch Ausstrahlung ans den
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Rostspalten entstehen konnten, ist vor dem Roste eine doppel-
wandige und mit versetzten nud verschliessharen Lufteinsttomungs-
offnungen versehene Fallthiir angebracht worden, welche gleich-
zeitig den Zweck hat, dic zur Vergasung erfordetliche Luft vor-
zuwirmen. In Folge der dadareh herbeigetiihrten fortwihrenden
Abkdblung der Fallthilr kann dieseibe natfirlich durch die vom
Roste ansgestrahite Hitze anch nicht leiden.

Sobald der Brennstoff beim Nicdersinken das Nivean des
oberen Gewiilbes passirt hat, breitet er sich unten unter einem
bestimmten Winkel aus, und die Wangen des Rumpfes hahen eine
derartige Neigung, dass sie der angemessensten Lagerung der
Koblen zu Hilte kommen. Es kommt wesentlich auf’ die richtige
Form des Rumpfes an, und diese ist abhingig von der Beschat-
fenheit des Brenn-Materials nund der von dem Apparate verlang-
ten Leistungstibigkeit. Die Hohe der Kohlenschicht ist von der
Natar des Brennstoffs und der Temperatur der zur Vergasung be-
nutzten Luft abhiingig.

Das producirte Gas wird dorch einen steigenden Canal in
den Zug ¢ geleitet, dessen Decke aus diinnen, rostartiy an ein-
ander gelegten Chamotteplatten besteht, zwischen denen hindnrch
aus schmalen Spalten das Gas senkrechit in die dariiber liegende
Verbrennungskammer ¢/ aufsteigt.

Durch den Schieber » wird die Gasznstromung regulirt.  Soll
die Dampferzeugung auf lingere Zeit génzlich abgesperrt werden,
so schliesst man den Schieber » volistindig, und cehenso die Lutt-
zutithrungsoffnungen in def den Aschentall verschliessenden schmie-
deeisernen, doppelwandigen Fallthiir. So kann der Vergasungs-
ofen, ohne Gelahr, anseinander getrichen zu werden, mehrere Tage
lang stehen bleiben, und er kommt binnen wenigen Stunden von
seibst wicder in Gang, sobald der Luftzutritt wieder hergestellt
worden ist.

Die zur Verbrennnng der Gase crforderliche Luft tritt von
Aussen durch das in dem die Verbrenmungsproducte nach dem
Schornstein fithrenden Fuchs /' liegende Rohr « cin, crwirmt sich
hier, gelangt iu die unter dem Gascanal belegene Luftkammer al,
steigt za beiden Seiten des letzteren Canals in die Hshe und
mtindet von «2 aus in den Scitenwangen der Verbrennungskam-
mer durch eine Anzahl rohren- oder diisentormiger Ausstromungs-
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offnupgen aus. Die schon in dem Canal #' erwirmte Lutt erhitzt
sich bei der Bertihrung mit den Wandungen des Gascanals nach
undy nach so starkt, dass sie heiss in den Verbrenoungsraum ge-
langt, was ebenso erwiinscht als vortheilhaft ist. Diese allmah-
lig sich steigernde Erhitzung der Luft gewihrt aber auch
poch den besondern Vortheil, dass sie, bei der anfwiirts gehenden
Richtung, in ihrer Bewegung cine immer grossere Geschwindig-
keit annimmt und schliesslich aus den Diisen so kriftig in die
Verbrennungskammer tritt, dass sie hier, scitlich ausstrémend,
mit den von unten mit ebeafalls erheblicher Geschwindigkeit ans-
tretenden brennbaren Gasen Wirbel bildet und dadurch auf das
Innigste suit diesen Gasen gemischt wird.

Dic Figuren 7 uw. 8, Tafel IL zeigen die Gasfeuerung eines
Kessels mit Feuerrohr.

Der Vergasungsofen liegt auch hier vor der Stirn des Kessels
nud unterhalb der Kesselhaus-Sohle.

Vor dem Flammenrohre befindet sich eine kleine Vormaucrung,
in deren inneren, mit dem KFlammenrohre communicirenden Raum
die zu verbrennenden Gasc geleitet werden, Diescr Vorraum ist
mit einer gencigten, auf der Innenseite durch ein Chamottefutter
geschiitzten Klappe verschlossen.

In dieser Klappe befindet sich eine gréssere Anzahl von Oeff-
nungen, in dencn eiscrne, an heiden Enden offene Rihren ange-
hracht worden sind, durch welche die Luft in die Verbrenntungs-
kammer tritt. :

Jede dieser Rohven bildet so inmitten der brennbaren Gas-
masse eine Art Diise, und bei der grossen Anzahl solcher Dilsen
findet eine schr innige Mischung zwischen der Lutt und den Gasen,
und somit eine sehr lebhatte Verbrennung statt.

Das Feuerrohr des Kessels ist auf die ganze Liange der sich
entwickelnden Flamme mit einem Chamottefutter verschen, welches
den Zweck hat, cine zu schunelle Abkthlung der Flamme zu ver-
hiiten und dicser vielmehr Gelegenheit zwr vollstindigen Ent-
wickelung zu geben, hevor sic mit den Kesselblechen in Beriih-
rung kommt. . '

Die Verbrennungsproducte circuliren nm den Kessel in den
Zigen 7 und werden durch den Fuchs # in den Schornstein
geftibrt.
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Ponsard’s Kesselfeuerung ist analog der bereits in der
ersten Abtheilung dieses Bandes angegebenen Schmelzoten-Feuner-
ung. (Seite 16).

Aus Fig. 9 und 10 Tafel Il ist ersichtlich®), dass die auns
dem Gagofen o kommenden Gase durch cinen Canal / unier die
Siederohre gelangen. Dicse Gase werden aul die ganze Linge
des Apparates verheilt.

Die heisse Luft, welche za jhrer Verbrennung dicnen soll,
wird durch einen, nehen dem erst erwihnten liegenden Canal «
von dem Regenerator «f zugefiihrt. Die Flammen erheben sich
von jedem Heizapparate zucrst vertical, bewegen sich dann in
Richtung der Axe des Kessels, und biegen sich zuletzt um, wm
in den Regenerator zn gelangen.

Aus dieser Anordnung folgt, dass alle Winde des Apparates
beinahe gleichmissig erwirmt werden, da ja die Verhrennung fast
auf der ganzen Linge des Kessels staitfindet.

Ucber jedem Heizapparate schiitzt ein kleines Gewilhe den
Kessel vor Ueberhitzungen und dient zugleich dureh Theilung
der Flammen dazu, die Mischung der gasformigen Bremmstoffe
vollstindiger zu machen and dic vollkommene Verhreunung zn
beglinstigen. Lings des Kessels crheben sich in gewissen Zwischen-
raumen verticalc Mauern e bis iber die Sieder und theilen so den
Verbrennungsraum in mehrere Theile. Dadurch verbindert man,
dass die Flammen direet nach dem Regenerator gehen, indem
man sie zwingt, dic ganze Heizfliche zu bestreichen. Zugleich
dienen dicse Mauern dazu, den Kessel zu unterstiitzen.

Zar Besprechung der Damptkesscleonstructionen: selbst iiher-
gehend, moge angetftihrt werden:

11. Das'Dreikesselsystem von R. Wolf in Buckau-Magde-
burg, welches in Fig. {1, Tafel IL. skizzirt ist. — Dassclbe bestcht
aus drei Kesseln: cinem cinfachen Cylinderkessel mit zwei seit-
lich liegenden Rihrenkesscln, welche hebufs hesserer Reinigung
von Kesselstein mit ansziehbarem Robrsystem construivt sind.
Mittelkessel und Vorwismer sind durchk Manulscher hefahrbar, —

*) Le Technologiste Novbr. 1874. — Dolytechn. Contralhl. 1875,
Seite 153,
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Diese 3 Kessel communiciren einerseits durch Stutzen mit dem
hereits erwihnten querticgenden Vorwirmer, withrend anderer-
seits die Dampiriume der Rohrenkessel mit dem  Mittelkessel
dureh Compensationsrohre derartiz verbunden sind, dass die
Dampftentnahme nur aus bein Mittelkessel staitfindet.

Bei diesem Kessel berithren die Gase in den lauptziigen nur
weniz Manerwerk. Durch Ilivzutigung des Mittelkessels und dex
Vorwiarmers zu den Rihrenkesseln besitzt der Kessel cine selw
grosse Quantitit an Wasser and cinen bedentenden Dampirawn.

In Dingler’s Journal Bd. 216 5. 457 findet sich die Notiz,
dass dieses Kessclsystem mit dem imJahre (857 an Holeroft und
Hoyle in Manchester ertheilten Patente iibereinstimme, —

12.Der Dampikessel der dociété centrale de Construe-
tion de Machines, Pantin ist im vorigen Bande bei Anfiihrung der m
Wien ansgestellten Kessel noch nicht angegeben. Derselhe ist
nach den Mittheilungen des Herrn Ziebarth in der Zeitschr. der
Ver. Deutsch. Ingenicure auf Tafel III Fig. 1 u. 2 abgebildet. —
Dieser Kessel hesteht ans einem einfachen obein Cylinderkessel
und einem Unterkessel mit innmerm Feuerrohr nnd 24 dacum-
liegenden Rohren. Die Flamme geht vom Roste durch das
Robr «l nach einer Kammer /3, aus dieser in die Feuerrihren ¢/,
hieranf am #ussern Uwmfange des Unterkessels und der notern
Hiilfte des obern Kecssels hin. -

Wo die Reinigung vom Kesselstein keine Schwierigkeiten
bietet, miichte dicses b’yste'm Berticksiehtigung verdicnen, auch
liesse sich das Feucrrohr der Art in dic Kammer setzen, dass dic
Rihren ¢ etwa nur um 23 des obern Umfanges herumgehen, da
auch bei der hier gezeichneten Anordnung dic Verbrennungsgase
vorherrschend immer nur durch die obern Réliren ziehen werden.

13. Der Danmptkesscel von Smith und Alexander findet
sich pach Engivecr im Polytechn. Centralbl. 1875, 8. 539 be-
schrichen.  Er besteht wie IMig. 3 Tafel Il zcigt ans 2 Kesscln,
zwischen welchen der Rosi liegt.

Dic Kessel werden durch gusseiscrne Triiger gehalten.  Dax
Mauerwerk dient nur dazu, den Herd an scinem Ende abzu-
schiiessen und einen Verbrennungsraum daselbst zu bilden, triigt
aber nicht die Kessel.

Dic Heizgase gehen von der erwihnten Kammer durch die
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in den Kesseln liegenden Rohren wieder nach dem vorderen Ende
derselben. An der Vorderseite befindet sich eine Rauchkammer.
Die Rihven sind wie heim Kessel von Panksch in zwei Gruppen
in jedem Kessel angeordnet. Beide Gruppen sind so weit von
cinander entfernt, dass ein Mann zwischen ihnen Platz finden
kann. Ein Mannloch in jeder der vorderen Kesselplatten ver-
stattet den Zutritt zn dem Innern der Kessel, welche somit, wie
wir oben auwssprachen, bequem innerlich gereiuigt werden kinnen.

Die Enden der nur kurzen Kessel werden durch Stehbolzen
gehalten und ausserdem dadurch versteift, dass man einzelne der
Rihren gleichzeitig als Stehbolzen verwendete.

In der Zeichnung ist angenommen, dass die beiden Kessel
dureh ecinen gemeinschaftlichen Dampfranm verbunden sind. Es
kinnen natiirlich {iir die Kesscl auch besondere Dampfdome
angehracht werden.

14. Zu den Rohrenkesseln, welche sich dem schon vor 3¢ Jahren
bekannten Alban’schen Kessel melhr oder weniger anschliessen,
gehvren die in den filthern Bi#nden des Jabrbuches erwihnten
Kessel von Believille, Howard ete. Der Sinelair’sche Kessel
(Nicol in Glasgow) ist ebenfalls in fritheren Berichten erwithnt,
die Figuren 12 und 13, Tatel 11, sind den vorher bercits erwihnten
Mitth. vou Zicharth in der Zeitschr. des Vercins deutscher In-
genicure entnommen. Auf der Ausstellung in Manchester (1874)
zeigte dieser Kessel die Abindermng, dass dic Cirenlation des
Wassers in den obern Riohren die entgegengesctzte ist der in den
untern 6 Reilen.  Diese letztern haben dann die Neigung nach
dem Roste hin. — Die klcinern Rohre werden in den gréssern
gedichtet mit konischen Enden in koniseben Bohrungen dureh
Einpressen, der Art, dass die Fngen sich noch dichter zichen
kinnen, wenn die Spannung des Kessels steigt.

15. Root’s Damptkessel, Tafel IIL Fig. tu, 5*%), besteht auns
nach hinten stark geneigten Rohren (von 127m2 Zuss. Durchm.
hei einer Wandstirke von 5—67m) in cinzelnen nehencinander
gelegten Serien. — Jede Serie besteht aus 6 bis & #ber cinander
gelagerten Robren, die durch Maschinenkraft in viereckige genan

*y Zcitschrift des Vereins deutscher Ingenieure 1875, &, 747, —
Engincering, D, A. Polytechn. Ztg. 1875, 8. 482,
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¥ nach einem Caliber gehobelte, gusseiserne Kopfe eingedreht sind
und dureh gusseiserne Verbindungskappen zusammen gehalten
werden. Die Verdichtung geschieht durch einen elastischen Ring,
der nur in der Lingsrichtung des Rohres sich zusammendriicken
Jigst und hei nachlassendem Druck sich wieder frei ausdehnt.

Abweichend yom Systeme Belleville steht jedes Ende einer
jeden Rohre, sowohl mit dem unten quervorliegenden Wasserzn-
filhrungs- und Schlammablagerangsrobre, abs auch mit dem oben
querliegenden Dampfsammelrohre in Yerbindung, wodurch die
freie Circulation des Wassers, sowie das Aufsteigen der Dampi-
blischen ungehindert ist und das Wasser nicht zogleich mit hin-
iber gerissen wird. :

Dic oberen Rohre, welche noch von den Heizgasen umeptilt
werden, liegen im Dampfranm und werden diec mit nach oben
gerissencn Wassertheilchen in demselben verdamptt. Da die
Rohre nicht vertical, sondern in Zickzackfonn tibcreinandergelegt
sind, so werden die Heizgase gezwungen, sich in jeder Rohrebene
su mischen, zugleich werden sie, vom Roste aufsteigend, durch
Ahlenkplatten erst gezwungen, in der ganzen Linge der Rohre
nach hinten zu streichen, kehren sich daun wieder nach vorne
and miissen dann nach hinten sich kelrend aufwiirts steigen und
umspitlen, bevor sic in den Schernstein cintreten, zuletzt noch
den aus cinem querliegenden Rihrensystem bestehenden Vor-
wirmer. Dic Ausniitzung der Heizgase ist daher eine moglichst
grosse.

Bei dem geringen Durchmesser der Roliren kann jedes Wasser-
theilchen dureh die rasehe Circulation mit der Heiztliiche in Be-
rithrung kommen.

Die Speisnng geschicht erst dureh dep obenliegenden Vor-
wirmer und findet in demselben hauptsiichlich die Kesselstein-
hildung statt; diesich ablagernden Sehmutztheilchen werden durch
die nach hinten gencigte Lage der Vorwirmer- und Kessclrihren
in den Schlammsammier gefithrt und vermittelst des Ablasshahns
in den Rubestunden Mitiags und Abends abgeblasen.  Zwischen
je 2 Rihren befinden sich vorne an den Gusskdpfen durch Ver-
schlussdeckeleben verschliessbare ovale Ocffoungen, darch welehe,
mittelst eines Gummischlanehes mit schmicdeeisernem Mundstiick,
jedes einzelne Rohr vom Russ durch Dampt abgeblasen werden
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kann. Diese Reinigung criordert jedesmal nur wenige Minuten,
withrend des Betriches.

Das Reivigen der Robre im Innern gesehieht durch  eine
kleine Stahlkratze, wenn man den vordern und hintern Verschluss-
deckel ahgelist hat. 1ie Frfahroug hat gelchret, dass bei selr
schlechtem Speisewasser und hei regelmiisx’gem Abblasen  sich
nur in der mitern Rohrreilie Ablagerungen vorfinden, sclten noch
in der 2. Rohrreike,  Bei hartem Kesselstein findet sich derselhe
nach dem Erkalten dex Kessels abgesprengt in Sehalen im untern
Rohre nnd Scehlammsammler. Dorch diesen Umstand beglinstigt,
Eisst sich cin sehr grosser Kessel in schr wenig Stunden voll-
kommon veinigen and kann der Kesselbesitzer sich auch selhst
leickt und rasch iiberzengen, ob das Reinigen gehorig vorge-
nommen worden, Da der freien Ausdehnung des Materials durch
dic angegehene Verbindung und das Gleiten anf gehobelten Fliehen
Reehnung getragen ist, kann eine Zerstorung der Robre nur
dureh Verbrennen stattfinden, wenn die rechtzeitige Reinigung
unterlassen worden ist.  Bin solches Rohr kawn nun in kurezr
7Zeit herausgenommen und gin Reserverohr eingesetat werden, —

1. Vertieale Kessel mit ciner grissern Anzald
Rihren werden in den cinzelnen Zeitschriften verschiedene mit-
getheilt, zum Theil von einer etwas complicirten Construetion, so,
dass deren Anfiihrung im spitern Sachregister gentigen mige. ——
Als praktisch brauchbar hat sich der Kessel von Daclen und
Stuckenholz, Taf. 1. Fig. 6 n. 7, erwicsen*}; er hat im Wesent-
lichen einc eylindrivehe Form, und sind die verticalen, paraliclen
Rohrwiinde in den seitlichen Ausschnitten cingenietet, sie sind
aus sehr starken Blechen gebildet und werden ausser durch dic
cingewalzten Robre durch Stehbolzen versteift, so dass cine De-
formation des Kessels an dieser Stelle nieht stattfinden kann.
Dic Feucrgase hestreichen zucrst seitlich den Husseren Mantel, in-
dem sie dureh dic Zunge @iber der Fenerbriicke getheilt werden,
zehen dann durch dic Rohre und auwt der hinteren Beite herunter
in den Abzngseanal,

Das Npeisevohr ragt in den Kessel hinein, so dass sich unter-
hath der Mindung in dem cingemanerten Theil cin Sammelrann

*) Zeitschr. d. Vereins deutscher Ingenieure 1875. . 647.
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fiir Schlannn bildet, der durch dasam tiefsten Punkte stehende
Abblassrobr entfernt wird. Den Mindungen der Siederohre
gegenither ist einc ciserne Tlir angebracht, durch welehe die-
selben mittelst der Drahtbiivste von Russ gereinigt werden, welehe
Arbeit dareh die geringe Liinge der Rolre wesentlich ericichtert
wird, Die dorel die viercekige Binmuanerang gebildeten weiten
Caniile sind durch gewilbte Oeffnungen zugingig, welche withrend
des Betriebes zugemaners sind.  Im Inmern st der Kessel fiberall
zagingig, da zwischen Rolrbitudel wod Kesselwand c¢iuv Maun
aufsteigen und diec Rolire reinigen kam, deren  Zwischemiine
so gross sind, dass jedes einzelue vermittels eines gehogenen In-
strumentes abgeschabt werden kanu,

Der Kessel ist flir jede Art von Feucrung geeignet und gegen
die Nachtheile von vicht ganz stein- uad sclilammireiem Wasser
nieht sehr cwplindlich, auch lassen sich die Verhiiltnisse von
Kesselwand zur Rohrwand, sowie von Wasser- und Dampfraum
verschiedenen Bedingungen anpassen.

In dem neuen Werke des Herrn Ludwig Stuckenholz in
Wetter a. . Rubr ist ein soleher Kessel von 100)™ Heizfliiche
seit einem Jalre in Betrieb und giebt in jeder Beziehung gute
Resultate. —

Uie Dampfkessel mit Ueberhitze sind bekanntlich dic-
jenigen Constructionen, bei welchen die Heizgase ausser der vom
Wasser bespiitten Heiztliche anch noel den Dawptrann des Kessels
heriibren, wodureh ihre Wirme nocl ausgenutzt wivd zur Dampt-
trocknung resp. Ueberhitznng,  Diese Construetionen sind in den
letzten Jahren melirfach zor Anwenduug gekommen, ihre Leistungs
fabhigkeit ist zweifellos, nnr iiber die Explosiousgefahr gehen die
Meinungen noch schr anseinander, was bei der Erwithnung der
Sxplosion in Blackburn (Scite 28 dieses Bandes) angetlilrt wurde. —-

Zahleciche Eviaheungsresuitate iiber die Dauver der Kessel-
wandmngen liegen noch nicht vor, wenn man aber berticksichtigt,
dass bei Kesseln it Siederobren, wo sich an den Verbindungs-
stitzen und im oberu Theile der Sieder hinfig Damptblasen bilden,
diese Theile dfteren Reparaturen ausgesetst sind, konnte wan hei
den Dampfkesseln mit gebeiztem Damptramme - ctwas Achuliches
befitrchten, — '

Alfred Musil, logeniewr der Hiittenberger Eisenwerks-Gesell-
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schaft, berichtet™) von einem derartig eingemaverten Dampfkessel,
welcher nacli I0monatlickem Betriebe innerlich und #usserlich
nntersucht wurde. —

Dic vom Wasser bespllte Heizfidehe = 20 (3™

Die Rostfliche . . . . . . . .= 12,

Die Heizgase haben, bever sie in den dritten Zug treten, einen
Weg von 16™ zurickznlegen, die mittlere Temperatur des dritten
Zuges betrug 3200 C.

Obwohl in Folge des schir aschenreiclien Brennmateriales im
I. und 1. Zuge eine verbiltnissmissiy sebr grosse Menge von
sehwerer Flugasche angesammett war, bedeckte den Riicken des
Kessels im Il Zuge nur cine dtinme und leichte Russsclicht;
das Blech war auf die ganze Flicle gleichmiissig mit einer fein-
pulverigen rostibnlichen Schicht Uberzogen, nach deren Entfer-
nung das vollkommen gesunde Biech zu Tage kam.

I Innern des Kesscls war das Blech — soweit der Dampf-

raum reicht — lebhaft von Rost angegriffen; am schwiichsten
lings der Wasserlinien und im hinteren Theile — am stiirksten
in den vorderen und oberen Partien des Kessels. — Die Rostbil-

dung war blittrig und zeigten sich zahlreiche blagenformig auf-
getriebene nnd geplatate Gebilde. Das Blech selbst kam nicht in
jener Reinheit und Gliitte zu Tage wie sonst allerort — sondern
war, weon aneh in selr geringem Maasse — gleichmiissig von
flickwiirts nach vorne und von den Wasserlinien nach oben zu-
nebiend angegritten,

Wenngleich der Kessel durch den [0monatlichen Betrieh sebr
wenig gelisten - so scheint doch flir einen lingereu Betrieb in
dicser Bezielumg dic vorsteliend beschriebene Einmauerang der
gewlhulichen Kinmauerung zurtickzustoben, sonst war der Kessel
innen wnd anssen vollkommen gesund.

18. Das Reinigen und Vorwiirmen des Kesselspeisc-
wassers erfiibrt fortdancrnd eine steigende Beachtung und steht
nieistens it cimuder in einer bestivnuten Verbinduang. — Der
Nutzen ftir die Daner des Kessels wnd die Brenustoffersparniss

*) Zeitschr. des Gsterreichischen Ingenienr- und Architekten-Vereins
1875, 8. 228,
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gind unbezweitelt, obschon dic Ansichten fiber die Mittel viellach
noch sehir abweichender Art sind; das beste Mittel, unzweckmiissig
oder im Ueberschuss angewendet kann ebenfalls Nachtheile flir
den Kessel herbeitiibren.

Erwihnenswerth sind die Versnche von Professor Angust
Wagner o Mdncben tlber den Kinfluss versehiedener
Lésungen auf das Rosten des Eisens, um den Einfluss ge-
wisser zur Verhiitung der Bilding von Kesselstein in den Danpt-
kesseln vorgeschlagener oder durch Einwirkaung derselben aud
Bestandtheile des Kesselwassers sich bildender Stoffe sowobl auf
das Rosten des Eisens uunter Wasser bei gewdhmlicher Tewperatur
als anch auf dic Corresion des Eiscns bei anhaltender Einwirkung
in der Wirme zn bestimmen. '

Das Bair. Indust. w. Gewerbebl. April 1875 und daraus das
Polytechn. Centralbl. 1875, 5. 1144 enthitlt ausfithriiche Mitthei-
lungen, deren Resultate der Verfasser zuletzt in Folgendem zu-
samnenzieht:

,Aus allen meinen Versuchen, sowohl den bei gewdshnlicher
Temperatur als auch den in der Siedhitze ausgefilhrten, geht sicher
hervor, dass dic Gegenwart von in Wasser gelisten Chlorver-
bindungen, wie Chlormagnesium, Salmiak, Kochsalz, Chlorkalinm,
Chlorbaryam, Chlorcatcinm, das Eisen sehr angreifen kann, sobald
Luftzutritt gestattet ist, — cin Umstand, der fiir Dampfkessel
sicher Beachtung verdient. Es fragt sich hicruach noch sehr, ob
ein Zusatz von Chlorbaryum zum Speisewasser flic den Danmpi-
kessel stets von Nutzen ist, und ob nicht unter Umstiinden der
durch dic Entfernung des (ypscs geschatfene Vortheil vollig
wieder aufgeholen wird dureh den sehitdlichen Einfluss der hierbei
entstelienden Chlorverbindungen.  Besonders Dei an  Bittersalz
reichem Speisewasser kann der schiidliche Einfluss der Anwen-
dung von Chlorbaryum darch das sich bildende Chlormagnesimn
fiberwiegend sein.

Ferner ergicbt sich aus meinen Versuchen, dass cingedampftes
Brunnenwasser dem Eisen weniger (zelegenheit znnt Rosten bictet,
als reines Wasser, wahrseheinlich, weil der beim Abdampfen
des Brunnenwassers niederfallende kohlensanre Kalk das Eisen
schiitzend hedekt. Ks kann hiernach fir den Dampfkessel eine
dinue Schicht von ans kohlensaurem Kalk bestehendem Kessel-
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gtein nach Umstanden selbst niitzlich sein, indem dieselbe zum
Sehutz des Kessels gegen das Rosten dicnen kann,

Die Anwenduug von Sahniak zov Verhiitung der Kesselstein-
bilduug ist jedenfalis nar sehddlich ftir den Kessel, indem, wie
alle Versuche ergaben, Sahniaklosung unter allen Um.stiinden das
Eisen stark angreift.

Zusatz von Ocl und sicher eben 8o von Fetten zum Speise-
wasser kaun nach allen meinen Versuchen fir das Eisen des
Kessels nicht sehildlich sein, im Gegentheii vermindert er wesent-
lich das Rosten des Kisens. leh habe allerdings bei meinen Ver-
guchen keine hihere Temperatur als eine solehe von etwas unter
oot anwenden kionnen; ob etwa, wie vou einigen Seiten behaup-
tet wird, ein Fettgehalt des Speisewassers bei liherer Tempera-
tur im Dampikessel schidlich wirken kann, lisst sich aus meinen
Versuchen uicht entscheiden; die Walirseheinlichkeit spricht je-
doeh, wie ich glaube, nicht dafiir. :

Kin Zusatz alkalisch reagirender Substanzen, wie Kalk und
Soda, zum Speisewasser schltzl nnter allen Umstiinden das Eisen
des Kessels villig vor dem Rosten. Diese beiden Stotfe empfelilen
sicll weitaus als die besten Mittel zar Verhituug der Kesselstein-
bildung, vorausgesetst, dass sie im richtigen Verbiliniss, d. h
obme wmerklichen Ueberschuss, dem Speisewasser zugesetzt werden.”

Aus diesen Mittheilungen {olgt aber noch nicht, dass die
Reinigung des Kesselspeisewassers nach dem delagn'-
selien Verfa hren unzveekmissig sei, sondern es tolgt darans
pr, dass die Untersuchung des Wassers eine selr sorgfiiltige
sein soll,

Die venuehrte Anwendung dieses Verfabrens, welehes bereits
i {vtibern Biinden dieses Jahrbuches besprochen, wird in den
rechnisehen Berichtes des letzten Jahres constatirt, -~ aueh ist
man dazo Gbergegangen, die selw cintachen Rithrapperate durch
ausgebildetere meehanische Rithrer 2u ersetzen.  Hierher gehort der
Apparat des lug. Nolden, weleher im Bair. Industr.- und Ge-
werbebl. 187D, Februarhett, beschrieben und abgebildet wird.

Ein schr cinfacher Appavat zw Beseitignng der den
Kesselstein hildenden Stoffe findet sich nach Maschinen-Construe-
teur 1875, Nr. 1 auf Tafel 1L Fig. 8 u. 9 abgebildet.

Es besteht derselbe aus einem cylindrischen Gefisse «, welches

%

peame
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mit dem tiefsten Punkte des Dampfkessels durch ein Robr  in
Verbindung gebracht ist und demnach bei Speisung des Kessels
zugleich geftllt wird. Die mineralischen Bestandtheile des Was-
sers 8chlagen sich in o nieder und werden bei Oeffonng des Hah-
nes ¢ durch das Rohr 4 in Folge des Dampfdruckes ins Freie
befordert. DerVeriust an warmem Wasser ist in Berticksichtigung
der Vortheile des Apparates nicht in Betracht zu ziehen und ist
derselbe besonders fiir sandiges Speisewasser sehr zu empfehlen.

Es lehrte die Ertabrung, dass bei Kesseln, welche vorher aller
4 —6 Wochen der Reinigung bedurften, erst nach 4 Monaten
diese Operation ndthig wurde. Der Abflusshahn des Kessels kann
an « angebracht werden,

Der selbstthitige Vorwdrmer ftir Speisewasser von
Daelen und Burg in Heerdt b. Neuss (Reinprenssen) ist Tafel 111
Fig. 10 u. 11 abgebildet.*) Derselbe ist in seiner Anordnug sehr
einfach, funetionirt gut, ist leicht zu reinigen, nimmt wenig Raum
ein und lisst sich in jede Ausstrbmleitung einschalten. Der Dampf
strdmt bei a einund geht durch die Qeffnungen der grossen Tel-
ler und um die kleinen Teller hernm bei & in die Ausblaseleitung.
Auf diesem Wege tritt jhm das bei ¢ einfallende Wasser fort-
wihrend entgegen, und muss er dessen Stréme durchbrechen, wo-
bei durch den innigen Contact eine moglichst vollkommene Con-
densation erzielt wird. Die Zustrbmung des Wassers darf nur
stattfinden, so lange der Kessel gespeist wird; deshalb ist der
Schwimmer s angebrachf, welcher durch sein Gewicht das Ab-
sperrventil Uffnet, sobald durch die Speisepumpe das in dem un-
teren Raume befindliche Wasser entfernt wird. Sobald die Spei-
sung beendet ist, schliesst sich das Ventil und der Dampf strémt
auf demselben Wege in's Freie, ohne dass in einem der Fille ir-
gend welcher Gegendruck entstehen kiunte.

Durch einen passenden Vorwdrmer bei Dampfmaschinen wird
nicht allein cin grosser Theil der Wirme des abstrmenden
Dampfes wiedergewonnen, sondern auch die Qualitiit des Speise-
wassers bedeutend verbessert, indem demselben reines, destillirtes
Wasser zugefligt wird. Der in einzelnen Killen diesem Verfahren

¥} Zeitschr. d. Ver. deutsch. Ing. 1875, S, 293, — Dingler’s‘
Journal Bd. 216, S. 472,
Neumann, Jahrbuch 1V. 4
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gemachte Vorwurf, dass dag Fett, welches zum Schmieren der
inneren Theile der Dampfmaschine gedient hat, alsdann mit in
den Kessel gelangt und dort durch Verseifung nachtheilig wirkt,
kaun picht mehr gelten, da es sich in der Praxis gezeigt hat,
dass bei Anwendung der Mineralsl-Schmiere dieser Uebelstand
vollkommen vermieden wird. Es ist daber kein Grund mebr vor-
handen, den theuren Vorwirmer mit Oberflichenheizung anzu-
wenden, in welchem der Dampf durch Rohre oder Kesselwinde
von dem Wasser getrennt wird, denn derselbe pimmt mehr Raum
ein, ist schwieriger zu reinigen als der mit directer Vermischung
yon Dampf und Wasser, und liefert weniger Condensationswasser,
welches ausserdem in den meisten Féllen dem Speisewasser nicht
mehr zugefiibrt wird.

Die Oberfizchen, Condensatoren, auch Economiser genannt,
gind schon im zweiten Bande dieses Jahrbuches erwahnt worden.
Man kann diese Economiser auch als Rohrenvorwirmer in
die letzten Feuerziige bei den Dampfkesseln legen. Gree n’s
sowie Twibill’s Apparate finden sich unter Anderm im Poly-
techn. Centralbl. 1875 S. 208 und 1126 beschrieben und auf den
zugehorigen Tafeln abgebildet.

Der Speisewasser-Rectificator, von Paucksch in
Landsberg a. W. ist in Fig. 12 u. 13, Taf III abgebildet*) Er
besteht ans dem Cylinder @, welcher sich fast durch die ganze
Linge des Kessels erstreckt und, da er dem gleichen Druck des
Kesselwassers von aussen und innen ausgesetzt ist, eine Blech-
stiirke von pur 3™® erhalten hat; er ist mittelst Schrauben an
dem Deckel ¢ des Stutzens 5 befestigt und angedichtet.

Auf dem Cylinder befinden sich der Linge nach aufrecht-
stehende Rohre d, d ans diinnem Eisenblech und von einer solchen
Linge, dass die Oberkanten in gleicher Hohe mit der ersten Reibe
der Siederohre liegen. Die obere Oeffnung der Rohre ist durch
einen durchlocbten Deckel, welcher leicht herausgenommen wer-
den kann, bis auf ein gewisses Mass verengt, mit Ausnabme des
hindersten Rohres f, welches am obern Ende offen ist und his

*) Zeitschrift d. Ver. deutsch. Tng. 1875, 8. 491. — Deuteche In-
dustr.-Zig. 1875. Nr. 33.— Polyiectn. Centralbl,, S. 1199, — Dingler's
Journal Bd. 218, 8. 88, '
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fiber den Wasserspiegel hinausragt. Die Rohre sind mit einem
gedrehten, schmiedeeisernen Bunde, weleher zugleich die Dichiung
pildet, in die an den Cylinder genieteten, gusseisernen Flanschen
lose hinein gestellt. Der Cylinder kann somit leicht in den Kes-
gel durch den Stutzen / ein- und ausgeflihrt werden, withrend
die Rohre ¢, < innerbalb des Kessels mit. wenig Mihe eingesetzt
und herausgenommen werden kommen. In eines dieser Rohre
miindet das Speiserohr e. .

Durch letzteres tritt das unreine Wasser in den Cylinder a,
in welchem es sich in der ganzen Linge desselben vertheilt, und
von welchem es nach und nach, je nachdem die Speisepumpe
immer mehr Wasser zufibrt, in den aufrechtstehenden Rohren d,
in die Hobe steigt, oben tiberldnft und so allmilig in den Kessel
gelangt. Die erwdhnte Querschuittsverengung an den oberen
Enden der Rohre setzt dem Austritt des Wassers einen gewissen
Widerstand entgegen und verhindert dadurch, dass das Wasser
aus den, dém Speiserohr zunichst befindlichnn Rohren stirker
austritt als aus den ubrigen.

Auf diesem Wege wird das Speisewasser mittelst der grossen
Erwirmungsfliche des Apparates nabezu auf die Temperatur des
Kesselwassers gebracht. Eine Dampfbildung in dem Cylinder ist
daher nicht zu befirchten, und entstehen auch keine Wallungen
im Innern desselben. :

Withrend der Thatigkeit der Speisevorrichtungen entsteht
aber auch keine nennenswerthe Stromung im Apparate, weil so-
wol der Querschnitt des Cylinders « als auch die Summe der
Querschnitte der Rohre d, d etwa 30mal grisser sind als der
Querschuitt des Speiserohres. Ausserdem ist der ganze Inhalt des
Apparates grosser als das Volumen Wasser einer vollen Speisung
des Kessels. Es werden also die simmtlichen ausgeschiedenen
festen Bestandtheile sieh ungestrt und ruhig am Boden des Ap-
parates ablagern ktnnen.

Um sie von dort zu entfernen, ist das au sciner unteren Seite
mit einer Reihe von Schlitzen s, ¢ versehene Robr % angeorduet,
welches vorn ein Schlammventil ¢ trigt. In dem Masse, in wel-
chem sich beim Ausblasen der Inhalt des Apparates vermindert,
wird derselbe durch Nachstromen des im Kessel befindlichen
Wassers durch simmtliche Standrobre wieder ergiinzt, Das Stand-

4#
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rohr 7, welches, wie schon erwiihnt, oben nicht verengt ist, hat
den Zweck, die im Apparat befindliche, beim Aufblasen ent-
stehende Stromung im  hinteren Endé zu vergrissern und im
Ganzen gleichmiissig zu machen, sowie es zu gleicher Zeit als
sicherheitsvorrichtung bei event. Vernachlissigung und Verstopfung
der Standrohre dient.

Niithigenfalls kimnen anch durch das Speiserohr und das be-
treffende Standrohr Chemikalien eingefiihrt werden, wenn Bestand-
theile des Speisewassers nicht durch einfaches Erhitzen aus dem-
selben sich niederschlagen lassen.

Dampfkesselarmaturen. Zur Controle des Wasserstandes
sind ausser den Wasserstandszeigern auch die Allarmapparate
oder Speiserufer in Anwendung. Mit Hinweis aunf die im
vorigen Bande angegebene Modification des Black'schen Apparates
miige hier dicjenige von Keseling in Diisseldorf Aufnahme
finden, welche in der Zeitschr. des Vereins deutscher Ingenieure

Holzschnitt 9,

mitgetheilt wird, und daraus auch in Dinglers Journal. Der
Apparat, aus Halnkorper mit Allarmpfeife, Stellrad und Rohr-
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sehlange bestehend, sitzt auf einem etwa 1050™ langen, starken
Kupferrohre und wird durch ein in den Kessel gehiingtes zweites
Kupferrohr mit dem Kesselinneren in Verbindung gebracht. Der
Hahnkirper mit Dreiweghahn hat einen nach ohen stehenden,
mit Gewinde versehenen Ansatz, in welchen der leichtfliissige
Metallpropfen eingesetzt und durch Niederschrauben der Allarm-
pfeife hermetisch eingepresst wird.

Bei eintretender Dampfspannung sind die Rohre des Apparates
mit Wasser gefiillt und entleeren sich, wenn der Wasserstand im
Kessel tiefer steht als die Unterkante des Rohres im Apparate.
Es kann dann der heisse Dampf an den bei 1009 schmelzenden
Pfropfen treten, diesen zum Schmelzen bringen und dann durch
die Allarmpfeife ausstrimen. Dies geschieht, da das Rohr des
Apparates nicht ganz den niedrigsten Wasserstand erreicht, noch
ehe das Wasser bis zu diesem gesunken ist.

Um das Ausstromen des Dampfes nach Zerstirung des
Pfropfenverschlusses abzuschneiden, braucht der Hahn nur um
eine halbe Drehung gedreht zn werden; derselbe muss aber offen
stehen, damit der Apparat functioniren kann. Zur Controle dafiir
dient die Befestigung des Hahnschlusses an der Pfeife mittels
einer durch die gezeichneten beiden Augen gezogenen Schnur,
deren Enden haltbar versiegelt werden.

Der Apparat von Guibert wird nach Revue industr. in

Holzschnitt 10.

Nisderatar

‘amerstond /8
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Dinglers Journal Bd. 217, 8. 10 mitgetheilt. Die Pfeife desselben
hat keinen schmelzbaren Metallpfropfen, sondern ein Ventil mit
cinem Schwimmer, und der ganze Apparat ist wie ein Wasser-
standszeiger durch 2 Verbindungsrohre an dem Kessel ange-
bracht. —

Von den nenern Construtionen der Absperrventile istdurch
beistehende Abbildung das Absperrventil des Ing. Munk

Holzschnitt 11.

5 z

in Wien verdeutlicht*), dessen Durchgangsofinung durch einen

#) Dinglers Journal Bd. 216, S. 144, — Polyt. Centralbl. 1875, S, 470,
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radial ausgeschnittenen Drehschieher | 1 nach Belieben verdeekt
werden kann. Der Drehschieber ruht niimlich auf einem iihnlich
durchbrochenen Ventilsitz » v und erhiilt von Aussen durch Drehung
des Handrades ¢ seine Einstellung.

Der Ventilsitz ist mit dem Gehiusetheil A, aus einem Stiick
gegossen oder separat eingesetzt und befestigt; der Absperrschieber
dreht sich um einen central eingeschraubten Bolzen, und durch
den Druck des in der Pfeilrichtung geleiteten Wassers, Dampfes
oder Gases findet stets eine vollkommene Abdichtung statt.

Die beiden Gehiinsetheile A1, 4, sind durch Schrauben z mit
einander verbunden.

Ebenso ist das Rundschieber-Keil-Ventil von Josef
Oesterreicher in beistehenden Figuren abgebildet, nach Engineering
D. A. Polytechn. Ztg. 1875. S. 113.

Diese Ventile gestatten einen ungehinderten freien Durchlauf,
withrend sie andererseits einen vollkommenen Abschlus geben.

Holzsehnitt 13. Holzschnitt 14.

Der kreisrunde Zapfen bietet nicht nur nach beiden Seiten dampt-
dichte Widerstandsfliichen, sondern bildet mit dem correspon-
direnden Keil an der Innenseite des Ventilkirpers ein vollkommen
hermetisch schliessendes Gefiige, das sich wegen seiner Elasticitit
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um so fester dem Gehiiuse anschliesst, je grosser der daranf avs-
getibte Druck ist.

Durch die gehotene Moglichkeit ganz allmihbligen Oeffnens
und Schliessens ist das Ventil fiir Hochdruck besonders verwend-
bar und kann hierbei auch als Auslanfhahn montirt werden. Da
der abschliessende Cylinder beim Oeffnen ganz aus der Durch-
laufoffoung gehoben wird, ist derselbe der durchstromenden
Fliissigkeit oder dem Dampfe nicht ansgesetzt. Das. Belegen
des Ventilkorpers durch Schlamm, Sand, Kesselstein u. 5. w. hindert
den vollkommnen Schluss nicht, weil der Cylinder diese Masse
selbst abscheert und leicht absptilbar macht. Die Rohrstutzen
ktunen Muffen mit Gewinde, oder Flanschen hahen. —

Die Dampfdruckregulatoren, zuweilen auch Dampf-
druck-Reducirangsventile genannt, dienen bekanntlich zur Regu-
lirung des Dampfzutritts aus der Hauptrohrleitung in den zu spei-
senden Apparat, sodass die Dampfspannung moglichst constant
bleibt, aber niemals tiberschritten wird; so dass diese Ventile ge-
wissermassen als Sicherheitsventile wirken. — Die beistehende,
aus Amerika kommende Construction wird in Dinglers Journal
F.Rochow zugeschrieben, in Engineering D. A. Polytechn, Zeitung
dagegen Dinkel & Rochow. — Es bezeichnet 4 das Ventilgehiuse,
B ein Drosselventil, welches 50 genau als moglich in demselben
eingepasst ist, aber vollkommen frei auf und ab bewegt werden
kann. C ist das Einlass- und D das Auslassrohr. Das erstere
(C) ist mit dem Kessel oder einem Reservoir verbunden, von
welchem Dampf mit hSherem und variablem Druck zustromt,
wibrend D mit jenem Ranme communicirt, in welchem der ge-
ringere, aber constante Druck erhalten werden soll. Das Drossel-
ventil ist, wie aus der Zeichnung leicht ergichtlich, mittels Hebel
mit einer Scheibe £ verbunden, welche durch einen Stahlstift auf
dem Hebel F rubt und sich lose innerhalb des Ringes G bewegt.
Ein elastisches Diaphragma (aus vulcanisirtem Gummi) ist zwischen
den Ring ¢ und dem Deckel H vollkommen dicht verschraubt
und liegt frei auf der Scheibe Z. Schliesslich ist der Raum
zwischen dem Diaphragma und dem Dekel H in Verbindung mit
dem Auslassrobre D darch das enge Verbindungsrohr J gesetat,

Es wird nun das Gewicht K so auf dem Hebel # befestigt,
dass dadurch der ganze Druck, welcher auf die Scheibe £ ent-
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sprechend dem in dem Auslassrohre /) gewiinschten constanten
Druck wirkt, genau balancirt wird. Der Apparat funetionirt

Holzschnitt 15.

alsdann antomatisch, wie folgt.
Sobald niimlich der Druck am Auslassrohre 72 im geringsten
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iiber das festgesetzte Mass steigt, wird auch der Gesammtdruck
auf die Scheibe £, der Druck des Hebels /' nach aunfwiirts fiber-
wunden, und dieselbe sammt dem Drosselventil /2 nach abwiirts
hewegt und die Einlassiffnung € mehr oder weniger verkleinert.
Fillt nun der Druck im Ausfluss 2 unter die festgestellte con-
stante Hohe, so wird der Hebel /' die Scheibe £ und dadurch
auch das Drosselventil B heben, wobei der Einlass €' wieder
vergrissert wird. Der Druck in dem Auslassrobre 2 muss des-
salb innerhalb gewisser Grenzen constant bleiben.

Kesselspeisevorrichtungen. Die Injectoren sind be-
kanntlich saugende und nichtsaugende; die ersteren sind mit einer
beweglichen Spindel in der Dampfdiise versehen, die letzteren
miissen das Wasser von einem oberhalb befindlichen Reservoir er-
halten. Mit Ansaugung von Abdampf aus den Maschinen lassen
sich kleine Injectoren ohne Stellspindel auch zu saugenden
machen. —

Beistehende Ausfiihrungen von  Schiffer & Budenberg in
Buckau-Magdeburg bringt Engineering D. A. Polytechn. Zeitung
1875, 8. 178. — Beim liegenden wie beim stehenden Injector be-

Holzschnitt 16.
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deutet A ein mit der Regulirspindel in Verbindung stehendes
Handriidehen; £ ein eylindrisches gusseisernes Gehiiuse, welches

Holzschnitt 17.
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eine Rippe (' zur Befestigung des Injecteurs, den Wasserzufiuss-
stutzen W und den Ueberlaufstutzen 7. triigt. D ist der Dampf-
einlasshahn, S das Speiseventil.

Zur Verbindung des Injectenrs mit dem Kessel wird bei D
das Dampfzuleitungsrohr, bei IV das Wasserzufluss- resp. Sange-
rohr, bei § das Speiserohr angebracht. Die hierzu verwendeten
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Rohren mtissen vor der ersten Ingangsetzung sorgfiltiz gereinigt
werden. Kurze Kriimmungen derselben sind zm vermeiden. Die
Temperatur des zu speisenden Wassers soll nicht tiber 280 R. be-
tragen.

Zum Anstellen des Injecteurs wird die Spindel niederge-
schraubt und der Dampfhahn getffnet. Der Dampf tritt dann
blosdurch die in der Figur ersichtliche Bohrung der Spindel in den
Injecteur ein und sangt das Wasser an. Ist dieses geschehen,
was gich durch Auslaufen des Wassers bei L beobachten lisst, so
drehe man die Spindel zurtick und regulire am Handrade so lange,
bis bei I kein Wasser mehr austritt.

Zum Abstellen des Injecteurs wird der Dampfhahn D ge-
schlossen. ' '

In solchen Fillen, wo das Wasser dem Injecteur znfliesst,
dergelbe also nicht zu saugen hat, wird zur Ingangsetzung des
Injecteurs der Wasserzuflusshahn zuerst gedffnet, hierauf der
Dampthabhn und nun am Handridchen so lange regulirt, bis bei
L kein Wasser mehr anstritt,

Vor dem Oeffnen des Wasserhahnes ist es zweckmissig,
namentlich bei langer Leitung, den Dampfhahn zu offnen, damit
das Condensationswasser ausspritzt, dann aber wieder zu schliessen
und, wie oben angegeben, zu operiren.

Dieselbe Construetion zeigen die Injectoren von C. W. Juling
Blancke & Co. in Merseburg, welchebereits in Nenmann, Maschinen-
Bau-Anschlige S. 155, Tafel I angegeben gind, —

Scientific American, Mai 1875, pag..323 bringt den durch
beistehende Figur erlduterten Apparat von Lees, welcher am
Speiserohr zwischen der Dtise des Injecteurs und dem Kessel an-
gebracht wird. Er besteht aus einem seitlich an diesem ange-
brachten Rohre 4 und einem Ventile B, welches in dem nach
dem Kessel fithrenden Rohre seinen Sitz hat. In dem Rohre 4
befindet sich ein Ventil ¢, dessen in Filhrungen gehende Stange
mit einer Spiralfeder versehen ist, welche das Ventil offen hiilt,
wenn der Dampf abgesperrt und kein Druck auf das Ventil vor-
handen ist. Beim Eintritt von Dampf und sobald die Spannung
desselben grosser wird als die der Feder, schliesst sich das
Ventil C. Der Dampf, welcher dadurch am Entweichen aus dem
Rohr 4 verhindert wird, 6ffnet das Ventil B und kann nach dem
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Kessel gelangen. Das Ventil /# soll den Dampfdruck des Kessels
abhalten, zu wirken und den Kessel von dem Ventil ' trennen.

Holzschnitt 18

Die Feder an dem letzteren Ventile kann auch weg gelassen und
eine Bewegung desselben mit der Hand ausgefiihrt werden,

Der Apparat wirkt giinzlich automatisch und bedarf keinerlei
Bedienung. Durch denselben soll jeder Injector in den Stand ge-
setzt werden, heisses Wasser zu liefern oder unter Druck zn
speisen. Es soll derselbe auch den Gebrauch der Pumpe giinzlich
unniithig machen. Die Einfachheit des Apparates ist augenfillig
und soll derselbe bei seiner Pritfung sich als durchaus praktisch
erwiesen haben.

Die rotirende Dampfpumpe von Flaud in Paris mit
gleichzeitig oscillirender Bewegung der Dampf- wie Pumpen-
scheibe findet sich im ,Maschinenbauer® 1875, Nr. 23 und im
Polytechn. Centralbl. 1875. S. 814 abgebildet. —

Blake’s Dampfpumpe, direct wirkend, ohne rotirende Bewegung,
iihnlich der im vorigen Bande angefiihrten Decker'schen Pumpe,
ferner die Dampfpumpe mit Schwungrad von Pearn in Manchester,
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sind ebenfalls in mehrern Zeitschriften hesprochen, worliber das
spittere Sachregister Nachweis giebt. —

Der selbstthiitige Kesselspeise-Apparat von Roufosse ist be-
reits im zweiten Bande dieses Jahrbuches (1874, S. 53 u. Taf. 11
angefiihrt worden.

Nachstehende Figur zeigt den ebenfalls selbstthiitigen
Speiseapparat von Macahie®)

Holzsehnitt 19

Derselbe kann auf zweierlei Weise angeordnet werden: 1) dass
er das Wasser aus einem hiher gestellten Reservoir empfingt,
oder 2) aus einem unterhalb hefindlichen Reservoir ansaugt.

*) Revue indostr, Mai 1875. — Maschinenbauer 1875, No. 28, —
Polytechn. Centralbl. 1575, 8. 811,
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Der Speiseapparat wird ans einem Gefiiss, welches einen
Sechwimmer enthalt, gebildet. Dieser letatere wirkt abwechselnd
auf einen Hebel, je nachdem er hoch oder tiet steht, und bewegt
durch diesen einen Schieber. Dieser Schieber gleitet im Innern
eines Cylinders und bewirkt die Vertheilung des Kesseldampies
in dem Apparate durch Vermittelung eines doppelten Kolbens.
Das obere Ende der Schieberstange ist an einem Hebel mit Gegen-
gewicht befestigt, welches letztere das Gewicht der Stange des
Schiebers ausgleicht. )

lo das Reservoir minden zwei Rohren, eine zum Zufihren
des Wassers in das Reservoir, die andere zur Leitung des Was-

‘gers nach dem Kessel. In jeder dieser beiden Rohren befindet

sich ein mach oben sich Sffnendes Ventil. Der Dampfvertheilungs-
eylinder hat zwei Oeffnungen, deren erste mit dem Inuern des
Reservoirs, deren zweite mit dem hober gelegenen Wasserbassin
communicirt. .

Ist der Apparat gedffuet, so hebt das aus dem Bassin kom-
mende Wasser das Zulassventil auf und gelangt in das Innere
des Speiseapparates. Der Schwimmer hebt sich in Folge dessen,
bis er endlich den Hebel und den kleinen Schieber in Bewegung
setzt, dadurch, dass er mit eimem- Anschlag gegen den Hebel
stosst. Der aus dem Kessel kommende Dampf drtickt daun auf
die Oberseite des Kolbens, wihrend die Unterseite des letzteren
mit der Ausstromungsiffnung des Dampfes communicirt. Der
Schieber wird dadurch niedergedriickt. Der Dampf dringt nun
in das Reservoir und das Wasser in demselben, welches nun von
oben und unten einen gleich starken Druck erleidet, ergiesst sich
in den Kessel, indem es das Ventil in dem betreffenden Rohre
durch sein Eigengewicht hebt. Dabei sinkt natiirlich der Schwim-
mer, bis er endlich in entgegengesetztem Sione, wie erst auf den
Hebel und den Schieber wirkt. Der bisher auf den Kolben von
oben wirkende Dampf kann dann entweichen und es empfangt
gleichzeitig der untere Kolben den Druck des Kesseldampfes.

Der im Reservoir des Speiseapparates enthaltene Dampf ent-
weicht durch eine zu diesem Zweck angebrachte Oefinung und
die Ventile schlicssen sich wieder, Die Speisung erfolgt in dieser
Weise fortwihrend, so lange iiberhaupt der Kessel geheizt wird
und ohne jede Einwirkung eines Menschen. Der Prozess, wie er
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hier geschildert wurde, bietet allerdings keine continuirliche Spei-
sung im vollen Sinne des Wortes, doch sind die Schwanknngen
so kurz, dass man sie fiir die Praxis als nicht vorhanden an-
sehen kann.

Um den Wasserstand unveriinderlich zu machen, ordnet man
das Dampfrohr so an, dass es in den Kessel bis zu dem normalen
Wasserstande, den man herstellen will, hineinreicht. Erreicht
dann das Wasser diese Hohe, so unterbricht der Apparat geinen
Gang, der sich dann sebr exact pach dem Wasserverbrauch im
Kesscl einrichtet. Wiirde man den Dampf direct auf den Dampf-
raum des Kessels ableiten, so wirde der Apparat kein constantes
Nivean mehr erhalten, sondern den ganzen Kessel anfiillen, wenn
man seine Thiitigkeit nicht vorher unterbriiche, :

Speist man den Kessel mit kaltem Wasser, so kann man
dasselbe aug einem tiefer gelegenen Bassin entnehmen, indem
man in dem Reservoir des Speiseapparates Luftleere erzeugt.

Um dies zu erreichen, bringt man an dem Apparate ein guss-
cisernes Gefiss B an, welches so viel Wasser enthilt, als zur
Condensation des im Speiseapparate enthaltenen Dampfes filr ein
Mal, nachdem das Wasser in den Kessel tibergetreten ist, ndthig
wird. Dieses Gefiss, auf einem an dem Deckel des Speise-
apparates angegossenen Rohre 7 befindlich, empféngt an seinem
oberen Theile den Dampf, welcher durch die Oeffoung des Schie-
bers, mit welcher es durch ein Rohr D verbunden ist, entweicht.
Das Robr 7 hat an seiner Mtindung im Reservoir des Speise-
apparates ein Ventil ¢ und eine Platte f, welche siebartig durch-
lochert ist und so das Wasser in feinen Strahlen in den Apparat
gelangen ldsst.

Das Gefiss B steht ferner noch mit eivem Saugrohr &, das
am unteren Ende ein Kugelventil § enthalt, in Verbindung, Soll
nun der Apparat sich mit Wasser filllen, so drilckt der abziehende
Dampf auf das in B enthaltene Wasser. Das Ventil ¢ dffnet sich,
S schliesst sich und das Wasser aus B fliesst in den Apparat
tber. Der in letsterem enthaltene Dampf wird condensirt, die
Luftleere hergestellt und das in dem tiefer liegenden Bassin ent-
haltene Wasser steigt empor, Sffnet das Ventil S und gelangt in
den Apparat. Ein kleines Ventil 2 am obersten Theile des
Rohres D ist dazn bestimmt, ein wenig Dampf avstreten zun las-




Damptkessel und Dampfmaschinen. 6D

gen, damit nicht ir Laufe der Zeit Luit im Apparate sich sammle.
Denselben Zweck wiirde man durch Anbringung eines kleinen
Hahnes, den man tiiglich zwei oder drei Mal offnct, erreichen.

Soll mittels dieses Apparates heisscs Wasser aus einem tiefer
gelegenen Bassin entnommen werden, so wird dcmselben ein
Reservoir vofcichem Inhalte mit dem Speiscapparat zugefligt.
Dieses Reserviir steht mit dem Speiseapparat und dem Verthei-
lungsapparat in Verbindung. Die Wirkung ist ganz aualog der
des einfacheren Apparates.

Bei etner hesonders fiir Damptichiffskessel und alle solche
Kessel, wo das Wasser nur auf geringe Hilie aus einem tieter
gelegenen Raume geloben zu werden hrancht, bestimmten Con-
struction dieses Speiseapparates crfolgt die Vertheilung des Was-
sers mittels eines zwischen beide Reservoire gestellten eylindrichen
Schiebers,

Es kann der Macahie sche Speiseapparat sowohl mit hohem,
als auch mit niedrigem Drucke arbeiten, da der Schicber, welcher
in demselben enthalten ist, nur eine sehr kleine Arbeit zu ver-
richten hat. Das Wasser kann eine beliebig hohe Temperatur
besitzen. Speist man mit kaltem Wasser, so kemmt diesem die
Wirme des Dampfes, welcher in den Apparat gelangt, zu Gute;
es ist also auch der Verlust, der durch die Verwendung des
Dampfes eintritt, ein sehr geringer. Da man durch den Apparat
auch mit Wasser von nahe 1000 Wirme speisen kann, s0 resul-
tirt noch der Vortheil, dass das Wasser einen grossen Theil der
Stoffe, welche Kesselstein bilden, schon abgesetat haben wird, ehe
es in den Dampfkessel selbst gelangt.

Der nachstehend ahgebildete cinfachc Apparat zum Mes-
sen der Speisewassermenge wird von Amerika aus em-
pfoblen gegentther den oft sehr complicirten Wassermessern. Das
den Apparat bildende Gefiss ist, wic ans dem Grundrisse ersicht-
lich, durch eine mittlere Scheidewand B in zwei Abtheilungen
A und A' geschieden; die Scheidewand selbst ist niedriger als
der Gefassrand. Bei dem Versuche, za welchem der Apparat
speciell in Anwendung kam, handelte es sich um die Bestimmung
der Verdampffihigkeit eines Schiffskessels und wurde der Apparat
auf das Hauptdeck placirt. Das Speisewasser wurde direct von
der Luftpumpe durch das Rohr 2 in Verbindung mit dem bieg-

Neumanu, Jahrbuch 1V, ()
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samen Stilcke C an der Mindung geliefert; dieses Stiick konnte
dber die eine oder andere der beiden Abtheilungen 4 und A’ ge-

Holzsehnitt 20.

L e

\

richtet werden. Ein Robr £ mit den beiden Zweigrobhren ¢ und
@, und den Regulirhithnen D und D ftihrt das Wasser aus den
beiden Abtheilungen abwechselnd nach einem andern Behilter,
ans welehem das Wasser von der Speisepumpe aufgesangt wird.

Die Messung wurde bewerkstelligt, indem man die eine Ab-
theilung, z. B. 4, fullte, bis das Wasser in die vorher geleerte
andere Abtheilung 4 tiberfloss; das Zuflussrohr wurde dann iher
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die zweite Abtheilung ' gefiihrt, wilrend die Abtheilung A,
pachdem das therflissige Wasser abgelaufen war, nach dem
Speisewasserbehidlter durch den am Boden angebrachten Hahn
entleert wurde. Nach Schluss dieses Hahnes kann die Abthei-
lung A wiederum das iberfllissige Wasser aus 4’ anfoehmen und
von Neuem gefilllt werden, und so fort.

Die Dampfmaschinen-Literatur in den Zeitschriften des
vergangenen Jahres bietet wenig, strenggenommen keine Neu-
heiten heziglich der Dampfmaschinen-Systeme.

Die Maschine von Field & Cotton, welche auf der
Wiener Ausstellung durch Modell verdeutlicht, Aufmerksamkeit
erregte, wird jetzt noch in gleicher Weise anfs Neue beschrieben,
wie sie schon im 2. Bande dieses Jahrbuches 1874, 8. 70 und
Tafel V erliintert wurde. —

Die mehreylindrigen Maschinen sind auch schon in frithern
Binden dieses Jahrbuches, besonders die von Brotherhood und
Hardingham, im letzten Jahre findet sich in fast allen Zeitschrif-
ten die Sechscylindermaschine von West angegeben.
Tafel 1V, Fig. 1, 2, 8 gcben eine Skizze der Maschine. Auf
einer Grundplatte /' ist ein cylindrisches Gebduse gelagert, wel-
ches 6 Cylinder vereinigt, dic in einem Kreise concentrisch zur
Welle « disponirt sind. Jeder der t Dampfcylinder enthilt einen
hohlen Kolbenkorper #, welcher mit eifier stumpf conischen End-
fliche versehen ist, mit welcher er gegen die Scheibe D driickt.
Die Scheibe D sitzt auf der Welle , welche cinerseits einen
Kugelzapfen erhalten hat, der in einer entsprechenden Metall-
pfanne gelagert ist, andrerseits in eine Metallbilchse -eintritt,
welche in der Kurbel 5 angebracht ist. Die Dampfkolben sind
stiindig mit der Scheibe 2 in Berithrung, da sie nur von einer
Seite dem Dampfdruck aunsgesetzt sind, welcher sie eben an die
Scheibe anzudrticken bestrebt ist. Die Kurbelwelle macht eine
Umdrehung flir jeden Doppelhub der Damptkolben, tnd da jeder
derselben nor wihrend einer halben Umdrehung wirksam ist und
stets drei Kolben mit der Scheibe 2 in Bertlhrung stehen (liberdies
ein todter Punkt gar nicht vorkommen soll), so ist ein Schwung-
rad flir iberfliissiz angesehen worden und auf die Kurbelwelle

nur eine Riemschcibe zam Autrieh einer Gegenwelle aufgesteckt.
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Die Steuerung ist aus nebenstehender Figur ersichtlich; auf
der Kurbelwelle o ist das Excenter » aufgekeilt, welches auf
einen Ring ¢ wirkt, welcher den ihn umgebenden Ring f bewegt.
Der Ring f ist der eigentliche Vertheilungsschieber; das aus
Fig. 2 ersichtliche Profil dieses Schiebers wurde deshalb gewihlt,
um ibn einigermassen elastisch zu machen, wodurch ein besserer
Abschluss der in Contact kommenden Fidchen bewirkt wird. Der
innere Ring besteht aus zwei Theilen ¢ und &, welche durch
einen eingelegten Spannring von U-formigem Querschnitt an die
zu dicbtenden Fiiichen angedrtickt werden. Der Admissionsdampt
tritt durch drei ovale QOeffnungen des Deckels % in den zwischen
den Ringen ¢ und f belassenen Raum und wird je nach der Lage
des Schiebers 7 den Cylindern zngefihrt oder aus diesen aus-
treten gelassen. Die Eintrittscanile g:y; an den Dampfeylindern
sind segmentformig nach einem zur Kurbelachse concentrischen
Kreise geformt und nehmen in jedem Cylinder die ganze zur Ver-
figung stehende Breite ein; ihre Hohe zeigt Fig. 2; da die Ca-
nile kurz sind, so vermindern sie die schiddiichen Rinme. Der
Austritt des Dampfes erfolgt in den Raum ausserbalb des Schie-
bers 7 und innerhalb des Maschinengehiiuses und wird von da
durch eine am Boden anschliessende Leitung weitergebracht.

Der Gang der Maschine ist etwa der folgende: Durch das
nacheinander erfolgende Andriicken der Dampfkolben an die
Scheibe D ertheilt letztere der Welle C eine oscilirende Be-
wegung; da jedoch dieselbe mit der Kurbel 3 verbunden ist, so
beschreibt die Mittellinie von ¢ cine Kegelffiiche, deren Grund-
linie der Kurbelkreis, deren Scheitel im Mittel des Kugelzapfens
E liegt. Wilrend drei Dampfkolben effectiv wirksam sind, wer-
den die fibrigen drei Kolben in ihre Cylinder durch die Scheibe )
zurlickgeschoben; inzwischen hat der Dampfaustritt stattgefunden;
der Gegendruck im Cylinder gentigt, um die Kolben zum ununter-
brochenen Anliegen an die Scheibe D zu zwingen.

Die Scheibe D ist an der den Dampfkolben zugekehrten
Seite gedreht und abgeschrigt, um den Dampfkolben, welche,
wie erwihnt, in stumpte Kegel endigen, eine bessere Auflage-
fliche zu bieten. An der dem riickwirtigen Deckel zugekehrten
Seite ist die Nabe der Scheibe D conisch ausgedreht, um sich
an die ebenso hergestellte Nabe anzulegen.
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Um bequem zu den Kolben und Dampfeylindern gelangen zn
kbnnen, ist der rickwirtige Deckel nur durch einen Bajovetver-
schluss mit dem Gehduse verbunden. —

In Dingler's Journal Band 218, S. 458 findet sich tiber diese
Maschine nachstechende Mittheilung:

Die im Engineering, Juli 1875, S. 28 als epochemachende No-
vitat dargestellte und danach in Dingler's polytechn. Journal,
1875, Band 217, 8. 441 mitgetheilte Sechscylindermaschine von
West ist mit Ausnahme einiger kleinen Detailverinderungen
pichts anderes als die genawe Copie der Voss’schen (Vier-
cylinder-) Rotations-Dampfmaschine, welche in {Uhland’s
practischem Maschinenconstructeur, 1868, S. 42 beschrieben wurde.
Aber auch diese Publication ist nicht das erste Lebenszeichen
dieser originellen Idee, indem bereits in Dingler's polytechn.
Journal, 1864, Band 172, 8. 241 eine genane Beschreibung und
Abbildung der Voss'schen Maschine von Dr. Rob. Schmidt ent-
halten ist. Hier wird nach Versuchen mit dem Bremsdynamo-
meter constatirt, dass eine Maschine dieses Systems von 4¢ einen
Nutzeffect von 73 Proc. ergeben hat, und gleichzeitig durch eine
eingehende Darstellung der Bewegungsverhiltnisse nachgewiesen,
wodurch dieses ausnehmend glinstige Resultat erzielt werden
konnte.

Von irgend welcher practischen Bedeutung ist weder die
Vosg'sche Maschine vom J. 1864 noch die vom J. 1868 geworden,
und es l4sst sich wohl ein gleiches von der West'schen Maschine
voranssagen, obwohl dieselbe in Bezug auf Abniitzungsverhilt-
nisse (wie schon in diesem Journal, 1875, Band 217, S.442 richtig
bemerkt wurde) bedeutend glinstiger angeordnet ist.

Interessant bleibt aber die merkwilrdige Entwickelung eines
Gedankens, welcher in allen drei Maschinen genau derselbe bleibt,
dennoch aber in seiner mechanischen Verkdrperung so variirt,
dass, ohne das Bindeglied der Voss'schen Maschine vom J. 1868,
wohl Niemand die pahe Verwandtschaft zwischen der alten Voss'
schen und der neuen West'schen Maschine ahnen wiirde.

Die dreicylindrige Maschine von Willans in Green-
wich wird mitgetheilt in Engincering, D. A. polytechn. Zeitung,
1875, S. 28. — Jeder Cylinder ist, wie Tafel 1V, Fig. 4, 5, 6
zeigen, einfach wirkend und erhlt den Damp{ auf der Oberseite
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des Kolbens. Die Pleyelstangen sind direct am Kolben befestigt
und greifen an der Drei-Kurbelwelle an. An letzterer sind die
Kurbel unter 120° gegeneinander verstellt. Jeder Kolben dient
als Dampfventil und controlirt den Dampfzulass ftir einen der
obern Kolben. In jedem Kolben ist eine Dampfkammer, die an
der Seite eine Oeffnung trigt. Der Dampf kommt vom Kessel
dureh ein Dampfrobr, welches oben in eine Dampfkammer Uber
dem Cylinder milndet. Wenn der Kolben 3/, von seinem Hnb
nach unten vollendet hat, so deckt der Dampfauslass in ihm eine
Canaloffinung in deren Cylindermantel und der Dampf kann aus-
stromen zn der Hohe eines der andern Cylinder. Wenn der
Kolben ungefihr 1, seines Riicklanfes vollendet hat, so wird der
Eingang fiir den Dampf im Cylindermantel frei und der Dampf
kann nun nach unten hin in die Kammer fir die Kurbelwelle
entweichen und hier durch das seitliche Ausstrdmrohr abgeftihrt
werden, entweder in eimen Condensator oder in die Luft.

Fiir solche Maschinen aber, die auch umgesteuert werden
miigsen, ist ein Stewerhahn angebracht mit drei Wegen, ent-
sprechend den Canilen fiir die einzelnen Cylinder. Die Wirkung
des Dampfes also greift stets allein beim Niedergang der Kolhen
auf der Kurbelaxe an, wihrend nach Vollendung des Hubes die
Wirkung jedes Kolbens aufhort. Die Folge dieser Einrichtung
ist ein geriuschloser Gang der Maschine und geringe Abnutzung.
Am oberen Ende der Kolben sitzen Rohren, welche in Fiihrungen
gleiten und so den Hub stabil und ohne Schwankungen' gestalten.
Dies ist besonders fir die grosse Zahl der Revolutionen, die diese
Maschine macht. Das todte Gewicht der Maschine ist sehr ge-
ring. Angehen und Abstellen der Bewegung wird auf das Leich-
teste bewirkt. Der Druck iiber den drei Rihren stellt ein Gleich-
gewicht her und erhilt auf allen Kolben eine stets gleiche Pression.
Das Schmieren geschieht mit dem einen Schmierhahn, auf dem
die Schmierbiichse aufgesetzt ist. Das Fett oder QOel tropft in
die Dampfkammer, wird flissiger auf dem Boden derselben, tritt
in die Stopfbtichsen tiber und theilt sich den Seitenflichen im
Innern der Cylinder mit, Von der Dampfkammer aus und der
Fettfliche auf dem Boden derselben erhalten die Gelenke der
Pleyelstangen ihre Oelung direct mittelst Bohrungen. — '

Auch rotirende Dampfmaschinen werden in den Zeit-
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gchriften besprochen. und sind im spatern Sachregister dieses
Bandes angegeben, da aus denselben weitere Fortschritic gegen
schon in frithern Binden mitgetheilte Constructionen nicht zu
erkennen sind. —

Bei den Dampimaschinendetails mit dem ersten Stiick,
welches der Dampfeylinder ist, beginnend, ist der selbstthitige
Schmierapparat von Voss, Werkmeister der Maschinentabrik
von C. C. Merkel in Chemnitz, Konigr. Sachsen, zu erwihnen.
Dieser, auch patentirte, Apparat, besteht, wie Fig. 7, Tafel IV
zeigt, aus einem dussern Gehdnse aa, welches unten in einen
Gewindestutzen % endigt, mittelst dessen es auf den Dampfeylin-
der oder Schieberkasten der Damptimaschine aufgeschraubt werden
kann. Im Innern des Gehduses aa ist mittelst vier Knacken ein
kleines becherformiges Gefiss &6 concentrisch eingehangt, welches
mnten das Capillarréhrchen & eingeschraubt und ein feines Metall-
sieb ¢ eingelegt trigt. Verschraubt und somit dampfdicht ge-
schlossen wird der Apparat durch den Deckel ee mit der Fitll-
schraube £, durch welche letztere das Sehmiermaterial (zerlassener
Talg) in den Apparat eingefillt wird. Das innere Gefiss wird
so weit mit Talg gefiillt, bis letzterer dem Auge an der untern
Fliche der Gewindenabe von der Fitllschraube erscheint. Das
feine Metallsieb ¢ hat den Zweck, etwaige Unreinheiten des
Talges zurtickzubalten. Es kann behufs seiner Reinigung jeder-
1it herausgenommen werden, zu welchem Zweck der Verschluss-’
deckel ee abgeschraubt werden muss. Der Apparat kann nur
wahrend des Stillstandes der Maschine aufgeschraubt oder geflillt
werden und geschieht das Fiillen am besten frth und Mittags,
wenigstens sind die Apparate ihrer Grosse nach fiir die verschie-
denen Maschinen so bestimmt, dass sie ca. 6 Stunden mit einer
Ftillung functioniren.

Tst der Apparat anf den Dampicylinder oder Schieberkasten
der Maschine aufgeschraubt und mit Talg gefiillt, so wird er
anch ohne Weiteres mit dem Gange der Maschine seinc Funetion
beginnen.  Der einstromende Dampf tritt in der Richtung der
Pfeile in das innere Gehiuse b und driickt hier auf den Talg.
Bei jeder momentanen Druckvermindernng im Cylinder oder
Schieberkasten, die durch das Aus- resp. Eintreten des Dampfes
bei jedem Hubwechsel eintritt, wird durch den Dampf, der Uber
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dem Talg im Gehiuse 64 steht, ein Tropfen Talg durch das
Capillarrshrehen d in den Cylinder resp. Schieberkasten gedriickt.
Der Apparat ist also ganz selbstthitig; er olt schnell, wenn die
Maschine schnel! geht, 6lt langsam, wenn die Maschine langsam
geht, ond hort sofort ganz auf zu Glen, sobald die Maschine steht.
Dass in Folge dessen der Verbrauch an Schmiermaterial ein
hochst tkonomischer ist, ist einleuchtend. Der Apparat ist hichst
einfach und leicht zu bedienen. Tritt eine Storung ein, so kann
dieselbe ibren Grund nur in einem Verstopfen des Siebes ¢ oder
des Capillarrshrehens d haben; beide sind aber sofort zu reinigen,
denn der ganze Apparat ist in 5 Minuten auseinander geschraubt,
gereinigt und wieder zusammengestellt. Um das sich im Apparat
etwa bildende Condensationswasser zu entfernen, ist es nothwen-
dig, beim Stillstande der Maschine die Filischraube f entweder
ganz oder doch go weit herauszuschrauben, bis das an der Seite
derselben eingebohrte kleine Loch frei wird, wodurch die Luft
in den Apparat eindringt und somit das Ablaufen des Wassers
nach unten bewirkt, wihrend der Talg im Apparat verbleibt.

Um ein Verstopfen und Versagen des Apparates unmoglich
zu machen, der Magchine berhaupt nur Talg in ganz reinem
Zustande zuzuftthren, hat Voss noch eine besondere Talgkanne
construirt, die den Talg, wie iiberhanpt alles fltissige Schmier-
material vollstindig rein liefert.

Der Schmierapparat wird von Voss in fiinf verschiedenen
Sorten von H0 bis 90== Husserm Durchmesser und im Preis von
12 bis 38 A geliefert. Bei Maschinen von iiber 550== Cylinder-
durchmesser empfiehlt es sich, zwei Apparate, und zwar einen
anf dem Schieberkasten und einen auf dem Cylinder, anzuwenden,

Der Apparat hat sich bereits an vielen Dampfmaschinen sehr
gut bewihrt und ist auch bei Locomotiven der sichsischen Staats-
bahuen mit bestem Erfolg in Anwendeng.

Der Dampfentwissernngsapparat von Bachmann,
ausgeftihrt von Dreyer, Rosenkranz und Droop in Hannover, wird
moglichst nahe dem Dampfeylinder der Art in die Dampfleitung
eingeschaltet, dass der Beiriebsdampf durch den Apparat zum
Cylinder strémt.

Wie die Abbildung 22 zeigt, besteht der Apparat ans einem
gusseisernen Beh#lter, der mit schlechten Whrmeleitern umhtillt
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wird und in welchen der nasse Dampf durch den Stutzen D ein-
tritt. Auf dem Wege nach abwiirts und dann wieder anfwiirts
in die Glocke @, auns welcher der entwiisserte Dampf durch das
Rohr I direct in den Schieberkasten tritt, wird das mitgerissene
Wasser vermige seines Beharrungsvermigens in den unteren
Theil 2 des Apparates geschleudert, wo es sich ansammelt und
dureh ein entlastetes Ventil 17 von Zeit zn Zeit abgelassen wird,
wenn letzteres niimlich bei hinreichender Wassertiefe durch den
Sehwimmer 7' gehoben wird. Der Hub des Ventiles ist nun so
bemessen, dass es stets unter Wasserverschluss bleibt, ein Dampf-
verlust also nie eintreten kann.

Eine etwas abgeiinderte Construction, bei welcher der Sehwim-
mer eine sichere Fiihrung erhilt, findet sich in der Zeitschr. der
Ver. deutsch. Ing. 1875, S. 579, Tafel XXV.

Sicherheitsventile sind in neuerer Zeit ebenso fiir Dampf-
eylinder in Vorschlag gebracht worden, wie sie gchon immer fiir
Dampfkessel in Anwendung sind.

Wenn bei mangelhaftem Drosselventil oder Regulator die
Dampfmaschine plstzlich leer geht, also schueller, so st es mig-
lich, dass durch die starken Stisse der arbeitenden Theile irgend
wo ein Bruch stattfinden kann.

Das Sicherheitsventil von Fumée (23) soll diesen Ge-
fahren vorbengen.

Holzschnitt 22. Holzschnitt 23.
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In einem konischen Gehiuse befindet sich ein flachsitziges
Ventil in doppelt verticaler Fihrung, das nach aufwiirts schliesst.
Dieses Ventil, welches durch das eigene Gewicht offen erhalten
wird, roht auf einer Schranbe, um von aussen regulirt und hioher
oder tiefer je nach Bedarf gestellt werden zu konnen. Die Wir-
kungsweise ist nun leicht erkldrlich.

Arbeitet die Maschine mit der ibr bestimmten Tourenzahl, so
muss das Ventil so tief gestellt sein, dass der Druckunterschied
des Dampfes unter und tber dem Ventil kleiner ist, als das Ge-
wicht des Ventiles. Dieser Druckunterschied ist in jeder Stellung
des Ventiles nicht von der absoluten arbeitenden Dampfspannung
(in den Grenzen, in welchen eine Maschine arbeitet), sondern nur
von der Dampfgeschwindigkeit abhiingig und, wie ersichilich,
desto grosser, je hoher das Ventil gestellt ist. In der Praxis
wird die erforderliche Stellung des Ventiles am besten durch Ver-
suche ermittelt.

Eine mit diesem Sicherheitsventil versehene Dampfmaschine
wird beim Reissen des Riemens oder bei einem anderen Unfalle,
bevor dieselhe cine grosse, schidliche Geschwindigkeit erlangt,
in Stillstand versetzt werden. Die grissere Kolbengeschwindig-
keit erzeugt namlich eine grossere Geschwindigkeit in der Dampi-
leitung, der Druck unter dem Ventil wird grosser und in Folge
dessen schliesst sich dasselbe. Um die Maschine dann wieder in
den normalen Zustand zu setzen, braucht man blos das Dampf-
ventil, welches immer vor dem Sicherheitsventil angebracht ist, '
abzuschliessen und den kleinen Hahn, der gleichzeitig fiir den
Abfluss des condensirten Wassers dient, zu offnen, worautf das
Sicherheiteventil durch das eigene Gewicht herabfallt.

Der selbstwirkende Sicherheitsventithahn ven
Paschke und Sttibinger bewirkt die Ableitung des condensirten
Wassers aus den Dampfeylindern.

Der Druck der Spiralfeder auf den Kegel des Sicherheits-
ventiles beirligt etwa das 1l/sfache des Ueberdruckes im Kessel,
sodass der Kegel nur bei einem starken Andrang des Wassers
beim Anlagsen der Maschine nacbgiebt, flir den regelmissigen
Betrieb.. jedoch geschlossen bleibt. Im Falle also das angesam-
melte Wasser nicht durch den Hahn entlassen worden ist, wird
dasselbe, nachdem sich das Ventil gedfinet hat, durch die Oeff-
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nungen « der Federhiilse 4 hinausgetrieben. Die in solchem
Falle vom ausgespritzten Wasser ringsum hinterlassenen Spuren

Holzsehnitt? 24.

geben gleichzeitig an, dass hier entweder eine Nachlissigkeit in
der Wartung oder sonst eine Unregelmiissigkeit obwaltet, indem
2. B. das Ableitungsrohr entweder verstopft oder eingefroren ist.

Die sich dadurch ergebende Controle iiber Maschine und
Wiirter wiegt zur Geniige die Unannehmlichkeit auf, welche sich
ans der Verunreinigung der ersteren ergiebt. Uebrigens findet
unter normalen Verhiiltnissen anch dieses nicht einmal statt.

Die Hihne werden in G verschiedenen Grisssen (von 6 bis
20mm Bohrung) zum Preise von 18,0 bis 40,0 J angefertigt. An
den Nummern von 3 aufwiirts kann die Feder infolge eiuer Ein-
richtung nur bis zu einem gewissen Maximum gespannt werden
und ist bei siimmtlichen Grissen der Ventilstift abgesetzt, sodass
cinem Ueberspannen der Feder stets vorgebeugt ist.

Antomatische Condensationswasser-Ableiter fiir
Dampfleitungen sind mehrere angefiihrt, — Tafel 1V, Fig. 8 u. 9
ist die Construction von Giilcher nach Dingler’s Journal
abgebildet.

Der Abzug des in dem Condensationstopf durch eine bei ./
angeschlossene Rihre sich ansammelnden Wassers erfolgt durch
cinen Hahn %, dessen Kegel mit dem Abflussrohr /7 communieirt
und dessen Oefinen und Schliessen durch den Schwimmer
selbstthiitig erfolgt.

Der Condensationstopf wird vor seiner Ingangsetzung ausser-
halb des Schwimmers mit soviel Wasser angefiillt, dass letzteres
ungefiihr 25™™ fiber dem Hahn £ steht (Wasserstand 7'), in den
Schwimmer selbst aber nur bis zur Oeffuung des Durchlasscanals,
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d. i. bis zur Linie ¢, Wasser eingegossen. Tritt nun Dampf in
die mit diesem Automaten versehene Leitung, so wird die Luft
vorwirts gedringt und entweicht frei durch den offen stechenden
Hahn E ins Freie. Das sofort nachfolgende Condensationswasser
bewirkt aber ein Steigen des um den Hahn F sich drehenden
Schwimmers ¢ und dadurch den Abschluss des Hahnes, so dass
ein Ausstrsmen des gespannten Dampfes nun vollstéindig verhiitet
ist. Allmilig steigt das sich mehr und mehr im Topf ansam-
melnde Condensationswasser bis an den oberen, zulefzt gegen den
Deckel angelebnten Rand des Schwimmers und stlirzt bei wei-
terem Zulauf in diesen hinein, big derselbe endlich sinkt und ein
Theil des im Schwimmer aufgenommenen Wassers durch den
gedffneten Hahn entlassen wird; der Schwimmer erhebt sich wie-
der und das Spiel beginnt von Neuem.

Wird die Dampfleitung (z. B. am Feierabende) abgesperrt,
go verliert sich das im Avtomaten befindliche Wasser durch Ver-
dunstung unter dem stets geringer werdenden Druck iiber der
Wasserfliche, wodurch der Schwimmer zum Sinken kommt und
immer mehr und mehr Wasser entlisst, bis er schliesslich anch
das von dem anf diese Weise neu gebildeten ,Dampfe wieder
condensirte Wasser entfernt und die in Figur 8 punktirte tiefste
Stellung (beim tiefoten Wasserstand 7', eingenommen hat. Der
Hahn ist sodann auch offen und gestattet daher, dass beim nich-
sten Dampfeinlassen die inzwischen in der Leitung sich ansam-
melnde Luft wiedernm selbstthitig abgefithrt wird.

K beseichnet den Controlhahn des Automaten.

Der Apparat von Geneste & Herscher wird nach Mo-
niteur industr. belge auch im Bair. Ind.- u. Gewerbeblatt, sowie
andern deutschen Zeitschriften mitgetheilt.

Dieser Apparat Taf IV Fig. 10. grtindet sich auf .das
Prinzip der hydrostatischen Waage, niimlich dass jeder Korper
beim Eintauchen in eine Flilssigkeit einen der verdringten Flis-
sigkeit gleichkommenden Theil seines Gewichtes verliert.

Zwei Cylinder C und D von gleichem Gewieht aber von ver-
gchiedener Dichtigkeit sind an den zwei Enden einer an einer
horizontalen Welle befestigten Stange angebracht, welche auf ihrer
Achse oscilliren kann. Diese Welle triigt ein kleines Zahnrddchen,
welches cine Zabnstange treibt, an deren unterem Ende ein Schig-
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‘ber E angebracht ist, welcher eine Oeffoung bei B offnet und

schliesst. Da der Apparat vermittelst Rthren 4 und F' mit der
Dampfleitung in Verbindung gebracht ist, so dringt der Dampf
und das mit fortgerissene Wasser durch eine dieser Rohren, hier
bei A, in densclben ein.

Da die beiden Cylinder im Gleichgewicht wohl dasselbe Ge-
wicht aber verschiedene Dichtigkeiten haben, so stehen ihre Vo-
lumen offenbar im umgekehrten Verhiltnisse zu ibrer Dichtigkeit,
daraus folgt, dass das condensirte Wasser, welches sich im unteren
Theile des Apparates gesammelt hat, den einen oder beide Cylinder
(wenn auf einmal viel Wasser sich ansammeln wird) benetzen wird,
da nun die verdringten Volumen Wasser sehr verschieden sind,
50 wird das Gleichgewicht aufgehoben und die oscillirende Bewe-
gung, die dadurch eintritt, wird die durch der Schieber £ bisher
verschlossen gehaltene Oeffnung B bewirken. Das Wasser wird
abfliessen und man begreift leicht, dass die Oeffuung sich selbst
nach dem Verhiiliniss des abzuleitenden Wassers reguliren wird.

Die Kraft, welche zum Oeffnen des Behilters dient, ist sebr
beirichtlich im Verbaltniss zur Hebelstange, auf welchen der
Schwimmer  der Wasserwaage wirkt, selbst bei einem kleinen
Apparat erreicht diese Kraft leicht mehrere Kilogramme.

Wire z. B. der eine gréssere Cylinder C aus Stein von dem
kleineren D aus Blei im Gleichgewicht gehalten, so wird, da ihre
relative Dichtigkeit 2,50 und 11,35 ist, ihr Volumen im umgekehr-
ten Verhiltniss stehen zu der Dichtigkeit, d. h. wenn der Stein
2 Cub.-Dec. halt, so wird der Bleicylinder nur ungefahr (2,5: 11,35)
= 2 = 0,46 C.-Dez. halten.

Sobald nun der Steincylinder in das condensirte Wasser ein-
tancht, so wird er in Wirklichkeit 5 Kilogr.: weniger 2 Kilogr.
des verdriingten Wassers wiegen, also 3 Kilogr., wihrend der Blei-
eylinder 5 Kilogr. weniger 0,45 Kilogr. wiegen wird; also 4,55
Kilogr. Der Unterschied zwischen den zwei Geewichten wird also
in diesem Falle 1,55 Kilogr, beiragen und dieses muss mit 5
(nahezu) multiplicirt werden und gibt 7,75 Kilogr. Diese 7,75 Kl.

‘wiren nun noch mit der Hebelarmlinge von €' zm multipliciren

und durch den Radius des kleinen Zahnridchens zu dividiren.
Nun hat dieser Deckel als Oberfliche nur die Milndung der
Rohre, die er verschiiessen soll, d. h. 3 bis 4 [JCent. fur einen
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Apparat, der in der Stunde 200 Litr. abgibt; man kann also schliessen,
dass der Druck des Dampfes auf diesen Deckel nur sehr unbe-
dentend wirkt, damit die Ueberkraft, iber die man verfigt, in
allen Fallen hinreickend sei, um in dieser Beziehung vollkommene
Sicherheit zu bieten.

Die Dampfmaschinensteuerungen waren im Jahre 1874
in den Zeitschriften zahlreicher vertreten als 1875, da die ‘vorher-
gegangene Wiener Ausstellung die Objecte dafir hergegeben.
Immer jedoch versucht man wieder neue Combinationen, deren
Werth freilich mitunter ein zweifelbafter ist. — Einige der im
letzten Jahre vertffentlichten Constructionen mogen kurz angefithrt
werden, da die detaillirte Beschreibung nor Werth haben wiirde
mit Zuziehung der oft viel Raum erfordernden Figuren. —

Die Schiebersteuerung von Brandon und Frankle (Dingler Bd.217.
S.7.) ist fiir Maschinen ohne Schwungrad bestimmt. Hackworth’s
Ezpansionsschieber (Eugrollring. D. A. Polytechn. Ztg. 1875. 8. 197)
sowie Theodore’s Umstenerung (Deutsche Industrie-Ztg. 1875
No. 28.) sind mit einem Excenter ausgefilhrt.

Bei der antomatisch regulirbaren Expensionssteuerung von
Ruston, Proctor & Co. besteht wie bei der Farcot-Steuernng der
Expansionsschicber aus 2 Platten, welche sich mit dem Grund-
schieber bewegen bis sie durch eine Einrichtung daran verhindert
werden, deren abwechselnde Stellung durch den Regulator der
Maschine erfolgt. — (Dingler Bd. 216. 8. 98) —

Die Steuerung von Wannieck und Képpner bezweckt wie die
Corlissstenerung den Dampfzugang vom Regulator aus zu variiren,
withrend die Abspeerung im gegehencn Augenblicke mit mig-
lichster Raschheit sich vollzieht. — Es ist noeh hervorzubeben,
dass bei dieser Steuerung allerdings die Federn und Gestinge
dor Corlissmaschine fehlen, dass aber dafur Flachschieber (Grund-
schieber sowohl wie Expensionsschicber) anstatt der Hihne oder
Ventile zar Anwendung kommen. (Stummer's Ingenieur 1875.
S. 288, sowie Polytechn. Centralbl. 1875. S. 986.

Bei den Rotationsschiebersteuerungen von Luschke, Zeitschr.
des usterreich. Ing.- und Architekten-Vereins 1875. 8. 114, sowie
der Priicisionssteuerung von v. Reiche (ebenfalls mit Rotations-
schiebern aber Anwendung des Corlisssystems) [Bair. Industr.- u.
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Gewerbebl. 1875, April, S, 117] finden gich keine Mittheilungen,
-ob dieselben bereits praktiseh ausgefiihrt wirden.

Ausser den hier angegebenen Quellen gind die angefithrten
Stenerungen auch noeh in andern Zeitschriften erwihnt, ‘wortiber
das spatere Sachregister Nachweis giebt. —

Den Dampfmaschinen beziiglich der bewegenden Kraft nahe
stehend, mvgen hier die anderen durch die Wirme getriebencn
Motoren eine kurze Erwihnung finden.

Ueber den Petrolenm-Motor, welcher im vorigen Bande
dieses Jahrbuches beschrieben und abgebildet ist, liegen neuere
Mittheilungen nicht vor. —

Die Heissluftmaschinen werden nicht blos im Engineering
D. A. Polytechn. Ztg., sondern auch im ,Maschinenbaner” in
mehrern Aufsitzen besprochen und namentlich in letzterer Zeit-
gehrift geschichiliche Riickblicke, sowie die Berechnung ibrer
Wirkung gegeben. — Die ersten Versuche sollen 1806 in Paris
von Nipee gemacht worden sein, 1816 von Stirling in London,
worauf dann seit 1840 die Maschinen von Ericsson folgten. —

Die Systeme, welche fiir Ausflibrung der Heissluftmaschinen
zur Geltungen kommen, sind sebr verschiedene. — In Nr. b der
oben erwihnten Zeitschrift ,Maschinenbauver” wird folgende Zu-
gammenstellung gegeben:

1) Offene Heissluftmaschinen, bej welchen die Arbeitsiuft bei
jedem Kolbenstosse ins Freie entweicht. Diese Hauptarten zer-
fallen wieder je in zwei Unterarten: a) In offene Heissluftmaschinen
wit offener gewohulicher Feuerung, wobei die Verbrennungsgase
direct durch das Kamin ins Freie entweichen und nicht mit der
Arbeitsluft vermischt zum Betriebe des Arbeitskoibens verwendet
werden; b) in offene Heissluftmaschinen mit geschlossener inoerer
Feunerung, wobei die Verbrennmgsprodukte mit der Arbeitsluft
gemischt in den Treibeylinder gelangen und zum Betricbe des
Kolbens henntzt werden.

9) Geschlossene Heissluftmaschinen, bei denen die Arbeits-
luft, ohne sich mit den Verbrennungsgasen zu vermischen, stets
dieselbe bleibt und mit jedem Hergange des Kolbens zuerst eine
entsprechende Erwidrmung und Ausdehoung, und darauf eine ent-
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sprechende Abkiihlung und Zusammenpressung erleidet, oder einen
sogenannten Kreisprocess durchlauft. Die beiden Unterarten
sind: a) geschlossene Heissluftmaschinen mit gewohblicher, natir-
licher Anfangspressung der eingeschlossenen Arbeltsluit deren
Druck vor der Erwiirmung also den der #ussern atmosphirischen
Luft nicht iiberschreitet; b) geschlossene Heigsluftmaschinen mit
htherer, ktlnstlicher Anfangspressung der Betriebsluft.

Von den bisher bekannt gewordenen Heissloftmaschinen ge-
horen die sogenannten calorischen Maschinen von Ericsson, Wil-
cox u. A.zm 1a; die calorisclien Maschinen von Belou, Wind-
hausen, Roper u. A. zu 1b: die Louberaw’sche, Schwarzkopff’sche
und Lehmann’sche zu 22 und die von Redtenbacher, sowie spiter
vom Ingenieur R. v. Reichenbach in Vorschlag gebrachte Anord-
nung zu 2b.

Bei der Bezeichnung wird auch noch zu bemerken sein, ob
die Maschine einfach- oder doppelwirkend und mit oder ohne
Luftpumpe angeorduet ist. Da diese Momente jedoch keine
wesentliche Unterscheidung der verschiedenen Heissluftmaschinen-
systeme bedingen, indem beide Hauptarten der Heissluftmaschinen
sowobl einfach- wie doppelwirkend construirt und mit Luftpumpen
versehen sein kdnnen oder nicht, so ist bei der obigen Einthei-
lung mit Recht davon abgesehen worden.

In der letzten Zeit hat man den Gedanken, die Heissluft-
maschinen fiir grossere Leistungen zu verwenden, fallen lassen
und sich damit begnligt, Maschinen herzastellen, welche, ohne den
Anspruch zn erheben, mit der Dampfmaschine in Concurrenz treten
zu wollen, besonders dem Bedtirfnisse des Gewerbes und der
Kleinindustrie nach einem Motor von geringerer Leistungsfihig-
keit, etwa bis 2 Pferdestirke, gentigen lassen.

Die Lehmann’sche Maschine wird von der Berlin-Anbalter
Masgchinenfabrik gebaut und finden sich von derselben perspective
Abbildungen im Anmoncen-Theile verschiedener Zeitungen und
Zeitschriften,

Eine Verbesserung der schon linger bekannten Maschine des
Awmerikaners Roper rithrt von dem Ingenieur L. Poillon in Lille
her und findet sich die Beschreibung derselben in Armengaud’s
Publication industrielle.
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Es gewihrt diese Heissluftmaschine besonderes Interesse, weil
dieselbe von den bisher bekannt gewordenen derartigen Maschinen
gich wesentlich unterscheidet und weil sie innerhalb der oben
angedeuteten Grenzen als practisch erscheint.

Die von Roper erfundene Maschine war von Haus aus nur
ftir kleine Kraftleistungen, d. h. fiir 1 bis 2 Pferdestirken, be-
stimmt. Poillon hat nun bei der Austlbrung mebrerer Exem-
plare von Maschinen nach Roper’s System verschiedene Modifi-
cationen angebracht, um die Maschine wirklich niltzlich und
practisch zu machen.

Tafel 1V, Fig. 11 Ansicht und Fig. 12 ist ein Verticaldurch-
schnitt senkrecht aut die Schwungradwelle durch die Achse des
Arbeitseylinders.

Der aus Gusscisen hergestellte Cylinder B ist zum Theil in
ein glockenartiges Gehiiuse 4 eingesenkt und durch Bolzen miit
demselben verbunden. Der Cylinder B ist unten geschlossen,
oben aber offen. Auf dem Cylinder Z ist der Cylinder £ auf-
gesetzt, in welchem letztern der Kolben ¢ spielt. Dieser Kolben
ist nach unten mit einem hohlen Ansatze C' verschen, welcher
den Zweck hat, die Hitze von der Kolbenliderung moglichst
abzuhalten.

Unter dem Cylinder B befindet sich der Feuerraum D), dessen
Boden durch den Rost D' gebildet ist, woranf der Brennprocess
unter besonderen Bedingungen, von denen sogleich die Rede sein
wird, vor sich geht. Die Verbrennung findet nimlich unter Ein-
wirkung der Luftpumpe ' statt, welche mit der Glocke -1 auf
einer und derselben Fundamentplatte aufgestellt ist, und deren
Kolben scine Bewegung vom Kolben ¢/ darch Balaneier und Lenk-
stange mitgetheilt erbiilt. Dieser Mechanismus zar Bewegung des
Luftpumpenkolbens ist in folgender Weise angeordnet:

Zwei an der Glucke +1 befestigte Consolen « tragen dic Lager
der gekrispften Welle ¢, mit welcher die Lenkstange 7/ verbunden
ist. Das obere Ende dieser Lenkstange greift an der Traverse
an, welche dic beiden Balanciers ¢ an der einen Seite ihrer Hebel-
arme mit einander verbindet. Die Lager dieser Balaneiers sind
auf dem Cylinder E’ befestigt. Die beiden Balanciers ¢ sind mit
ihren entgegengesetzten Enden durch zwei Schubstangen, die
geitlich am Kolben € befestigt sind, mit letzterm verbunden.

Neumann, Jahrbuch 1V. 8 .
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Uebrigens wird der Kolben ¢ durch eine in seiner Mitte ange-
brachte Stange f, welche durch die Filhrung ¢ geht, gerade ge-
fihrt. Auf der Welle & sitzt ein Schwungrad ¥ und eine Riemen-
scheibe P. Von der erwihnten Traverse » gehen moch zwei
lange Lenkstangen nach dem Luftpumpenkolben XK.

Auf diese Weise muss der Luftpumpenkolben an der Bewegung
des Kolban=: € theilnehmen, jedoch erfolgt dic Bewegung beider
Kolben in entgegengesetzien Richtungen, aber beide erreichen
gleichzeitig ihre Mittclstellung ~ Von der Luftpumpe geht ein
Canal # nach aussen, doch ist er im Boden der Pumpe durch ein
Klappenventil ¢ abgeschlossen. Ein zweiter Canal j setzt die
Luftpumpe von unten mit dem Rohre %, das in den Feuerraum
einmiindet, in Verbindung, so dass auf diese Weise die Luftpumpe
dein Fener die zum Verbrennungsprocesse nothige Luft zutreibt.
Dieser zweite Canal ist mit einem Ventil j* versehen. Die ein-
fach wirkende Luftpumpe nimmt somit Luft aus der Atmosphire
anf und treibt sie nach dem Feuerraume, woselbst diese Luft zur
Unterhaltnng der Verbrennung dient, gleichzeitig aber erhitzt und
ausgedehnt wird, worauf sie in den Cylinder £ unter den Ar-
beitskolben ¢ tritt. Dies findet auf folgende Weise statt:

Die im Fenerraume durch die Hitze ausgedelnten Gase ent-
weichen durch Oefinungen aus demselben und tretcn in das
glockenformige Grehiuse A.  Aus diesem letztern ist ein Rohr /
nach der Kammer 7. gefihrt. Das Rohr { stebt durch cin Ventil
/* wit dem Rohre s in Verbindung, welches letztere nach der
Glocke 4 zurlickgefithrt ist, durch dieselbe hindurchgeht uud in
den Cylinder /2 tritt. Befindet sich num der Kolben '€‘ am
antern Ende scines Laufes, wiihrend der Kolben K awm obern
Ende des Lautes angclangt ist, 80 wird, wenn der letztere Kolben
seipen Niedergang beginnt, dic Luft in den Feuerraum hinein-
getrieben und es beginnt die Expansion der Gasc. Dic crhitzten
Gasc stromen dann durch die Rohre 7 und ¢ in den Cylinder /3,
and der Kolben (/(* tingt an, sich in die Ilshe #u bewegen.
Nach Becndigung des Aufsteigens dieses Kolbens bewegt sich
derselbe wicder abwirts und das Gas, welches zuvor ihn empor-
getricben hat, muss entweichen. Dics zu bewirken, schliesst sichi
das Ventil 2/, wihrend ein anderes Ventil =/, das sich in der-
gelben Kammer mit /' befindet, sich offnet, um die durch den
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Kolben C €’ comprimirte Luft durch das Rohr » und dann durch
das Rohr » nach dem Schorustein 7' entwcichen zu lassen, so
dass die Gase schlicsslich in die freie Luft abgefilhrt werden.
Wihrend dieser Periode ist der Kolben A in der Luftpumpe
emporgestiegen und hat somit Luft angesaugt, welche beim Nie-
dergange dieses Kolbens in den Ieizravm gedringt wird.

Die Bewegung der Ventile £/ und 2" erfolgt zur bestimmten
Zeit durch die beiden Daumen ; und 3/, welche anf der horizon-
talen Welle 3f sitzen. Dicze Welle erhiilt eine schwingende Be-
wegung durch den kleinen Hebel A" und die Stange 7 mitge-
theilt, welche letatere an einen Zapfen angreift, der sich am Ende
der Welle & befindet. Die beiden Daumen p und p’ bewirken
die Oeffnung der Ventile, welche, sobald sie wicder freigelassen
sind, durch die beiden Spiralfedern p und pj, die an ihren
Stangen l und m, sich befinden, wieder auf ihre Sitze nieder-
gedrtickt und somit geschlossen werden.

Die Regulirang der Geschwindigkeit der Maschine erfolgt
durch den Regulator N. Dieser Regulator wirkt auf das Doppel-
ventil ¢, welches bei der Hebung von seinem Sitze das Robr »,
das an dem Robre j ungebracht ist and eine Oecffnung »* besitat,
in directe Verbindung mit der #ussern Luft setzt. Auf diese
Weise wird bewirkt, dass, wenn die Pumpe zu viel Luft liefert,
oder wenn die (feschwindigkeit der Maschine zu gross ist, ein
Theil der angesaugten Lutt, bevor si¢ in den Feucrrawm eintreten
kann, in das Freic getrieben wird.

Da demmnach Dbei dieser Maschine die Heizgase direet zum
Betrieh des Arbeitskolbens benutzt werden, go ist es nothwendig,
den Feuerranm vollstindig geschlossen zn halten.  Hierdurch
wird eine besondcre Art der Zufuhrung des Brennmaterials be-
dingt. Damit nimlich der Fenerraum wilirend des Ganges der
Maschine nichit gevffnet zu werder braucht, ist ein Verrathsraum
¢) flir das Breunmaterial angebracht; dieser Raum wird durch
die OQeffnung s geflillt. Soll frisches Brennmaterial zugefiihrt
werden, so offnet man cin Kegelventil, das sich im Boden der
Kammer O befindet, und stosst alsdann den bis in das hovizon-
tale, unterhalb der Kammer O befindliche Rohr gelangten Brenn-
steff mittels des Kolbens » in den Feucrraum.

Um die Maschine in Gang zu setzen, wird folgendermassen

6'
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verfahren: Nachdem das Brennmaterial, sei es durch den Speise-
apparat O, sei es durch eine hierauf zu schliessende Thilr, ein-
geftibrt und entztindet ist, ldsst man zunichst Luft durch die Thilr
o des Aschenfalles eintreten. lst die Kohle vollstindig entziindet,
so schliesst man alle die erwihnten Oeffnungen und dreht nun
das Schwungrad mit der Hand zwei- oder dreimal herum, worauf
die Maschine ohne Weiteres in Gang kommt.

Die hier beschriebene und abgebildete Maschine leistet 2
Pferdestirken. Da sie einfach wirkend ist und die Gase mit our
geringer Spannung unter den Arbeitskolben treten, so mfisste
man fiir eine stirkere Leistung die Dimensionen der Maschine
bedeutend vergrossern. In Wirklichkeit wird die dargestellte
Maschine wohl nicht 2 volle Pferdestirken leisten, wenigsatens
mtisste man, um diesen Effect zu erzielen, ein sehr lebhaftes Feuer
unterhalten, damit die Temperatur der Gase die nothige Hohe
erreichte. Wenn dies aber geschihe, so wiirden die Ventile und
fiberhaupt allz Organe der Maschine so stark erhitzt werden, dass
gie keinen Jingern Betrieb auszuhalten vermochten, Gleichzeitig
miisste man alsdann Schmiermittel anwenden, welche eine ziem-
lich hohe Temperatur aushalien konnten, weil sonst eine starke
Abnutzung aller Theile schuell eintreten wiirde. Als Brennmaterial
wird bei dieser Maschine am besten Anthracit oder Koks benutzi,
da die tibrigen Kohlensorten zu viel Rauch geben und auch bei
der Verbrennung condensirbare Producte entwickeln.

Unter Beobachtung dieser Vorsichtsmassregeln diirfte diese
Heissluftmaschine wohl eine kieine Dampfmaschine ersetzen konnen,
und im Vergleich zu dieser wird sie den Vortheil einer leichten
Aufstelilung und der Sicherheit gegen Explosion gewihren. Die
abzichenden heissen Gase konmen noch zu Heizzwecken Verwen-
dung finden, wodurch der Nutzeffect der Maschine noch wesent-
lich erhoht werden kann.

Eine andere Construction 'der Luftdruckmaschine von Rider,
Wooster & Co. in Waldron, New-York, Amerika, wird in der
Dentsch-Amerik. Gew.- u. Industrie-Ztg. 1875, 15. Novbr., mitge-
theilt. Die Maschine besteht aus einem Compressionscylinder 4
und dem Kraft producirenden Cylinder B, mit ihren respektiven
Kolben (¢ und 2, aus dem Verbindungsrohr . Der untere
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Theil des Compressionseylinders wird durch einen Strom Wasser
kalt gehalten, der durch den Kiihler I circulirt, von dem der

Holzschnitt 25,

Cylinder an seinem Untertheil umgeben ist, wiihrend der Unter-
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theil des anderen Cylinders durch Anwendung von Feuer beiss
erhalter wird. Der Vorgang der Beniitzung dieser abwechselnd
heissen und kalten Luft ist folgender: Der Compressionskolben ¢/
reieht hinunter bis zum Boden der Maschine und ist etwas kleiner
als das Innere des Kiihlers f, wodurch ringsum cin enger Raum
flir dic Luft bleibt, welche nach unten strimt wnd volikommen
abgekiihlt werden kann, bis sie wieder zurlickstromt zn dem
Heizer. Der Kraftkolben D reicht ebenfalls bis znm Boden des
Heizers /7, welcher fast die Form eines I'laschenbodens hat, 4. h.
in der Mitte sich wieder erhebf und auf diese Weise dem Feuer
eine Art Ringfliiche zum Erhitzen bietet. Inncrbalb dieses Heizers
ist der teleskopische eiserne Cylinder ¢, der um einen Viertelzoll
enger im Durchmesser ist, als das Innere des Heizers. Dieser
teleskopische Cylinder, der im Innern des Kraftcylinders fast bis
zum Boden reicht, ist dazn bestimnt, die Luft, welche vom Com-
pressions-Cylinder zustrémi, in einer diinnen Schicht nm die
Fliichen des Heizers zm leiten, wodurch sie sich schnell erhitzt.

Dieselbe Luft ist fortwihrend beniitzt, da weder Ein- noch
Ausstromen moglich ist, sondern sie nur die Cylinder wechselt,
zwischen welchen der Generator H placirt ist. Dieser Generator
ist s0 construirt, dass die Luft leicht in diinnen Schichten den-
selben durchstromen kann, welche dann auch auf ihrem Wege
nach und von dem heissen Cylinder immer durch den Generator
passirt und auf diese Weise der Maschine einen gleichmiissigen
Gang verleiht. Die andern Theile. der Maschine erklaren sich .
fast von sclbst. Die Kolben sind mit den Kurbeln 7 7 durch die
Kolbenstangen /. verbunden und die Bewegung dieser Theile
ist so gleichmdssig und einfach, dass es durch dic Abwcsenbeit
aller complicirten Theile, die sonst bei calorischen Maschinen
cinen unsicheren wechselnden Gang herbeiftibren, bedingt. KK
sind die Packungen oder Liderungen der Cylinder. J. ist ein
Absperrventil, welches eigentlich an der Ruckseite des Cylinders
sitzt, hier aber anf der vordern Seite gezeichnet ist.

Wenn nun der Compressionskolben die kalte-Luft im Cylinder
<1 auf das dritte Theil ihres natiirlichen Volumens comprimirt hat,
so wird sie durch den Generator A nach dem Heizer ¥ forcirt,
wodurch der Kolben D aunfwiirts getrieben wird. Der noch vor-
handene Druck in dem Kraftcylinder wirkt nun auf den Com-
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pressionskolben, treibt diesen in die Hohe und durch das Vacuum
unter dem Kraftkolben und den Luftdruck auf demselben wird
dieser in seine erste Position herabgedriickt, das Zusammenpressen
der Luft beginnt wieder und das Spiel der beiden Kolben setzt
sich anf gleiche Weise fort. Die Bewegung ist frei von allem
Lirm, von Klappen, hichst einfach und gefahrlos; kein Ausstromen
heisser Luft kommt vor, wie bei andern calorischen Maschinen,

Der (tasmotor von Otto Langen wird jetzt aueh in
Verbindung mit cinem Apparat znr Petroleumgasheizung gebracht,
wo aus Gasanstalten das Gas nicht zu cntnebmen ist. — Armen-
gaud, Publ. industr., PL 35, Vol. 22 (oder 2. Serie, Vol. 2) 1875,
bringt cine genaune Zeichnung dieser Maschine.

Der hydrothermische Motor oder die Oelmaschine von Ferdi-
nand Tommasi. (Aus The Engineer durch Zeiischrift des Ssterr.
Architekt.- und Ing-Ver.).

Um das Prineip, auf welchem die Maschine berubt, und die
Kraft zu zeigen, mit der erhitztes Oel oder Glycerin sich ausdehnt,
dient eine eiserne, ¥, Zoll weite, 3 Fuss lange, vertical fixirte,
mit Oel gefiillte Rohre. An dem obern Ende derselben ist eine
1, Zoll dicke Bleiplatte mit Hilfe einer Kappenschraube, deren
Hohlung im Durchmesser der Rohre gleichkdmmt, befestigt. Die
Rihre wird mit Gasflammen ihrer ganzen Linge nach erhitat,
und fast augenblicklich wird eine Bleischeibe olme Explosion
herausgestossen, als wire das Blei durchgeloeht. Der Erfinder
zeigt damit, dass durch Erhitzen von Flussigkeiten ohne Darmpt-
erzeugung grosse Kraft entwickelt werden kann, dass, wenn man
Qcl oder Glycerin anwendet, die keinen Dampt geben, alle Gefahr
«einer Explosion vermicden wird, und da Oel und (lycerin ihre
Kraft iv einemn kleinen Raume ausiiben, so kimnen alte Maschinen
filr schwere Arbeiten so gebant werden, dass sie durch sich selbst
wirken, ohne erst angetriehen zn werden. Die vom Qcl aunsge-
tibte Kratt betrug bei dem erwihnten Experimente 10,000 Pfd.
per Quadratzoll, und das Oel crwirmte gich dabei um 7°C. Um
2 zeigen, dass das Oel in demsclben Gefiisse abwechselnd nnd
regelmissig sich ausdeboen und zusammenzichen konne, wurde
ein kleiner Ocl-Recipient mit ciner verticalen Glasridhre versehen, .
In dem Behilter waren mchrere enge Kupferrohren, durch welche
nach Delichen mittelst Drehung von Hihnen heisses oder kaltes
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Wasser cingelassen werden kapn. Beim Einlassen von heissem
Wasser steigt das Oel rasch in der Glasribre, bei kaltem Wasser
sinkt es. In Praxis wilrde das Warmwasser wieder zum Oele
zuriickgeleitet, und daher ginge nur die der gethanen Arbeit ent-
sprechende Wirmemenyge verloren. Die praktische Anwendung
dieser Erfindung wurde durch 3 Modelle, eine Presse, eine Stoss-
und eine Nictmaschine, veranschaulicht, und zwar bei einer I'resse
in der Weise, dass das durch zugeleiteten Dampt oder heisses
Wasser erwidrmte Ocl des Recipienten bei seiner Ausdehnung
einen Kolhen bewegt, welcher die Pressplatte trigt. Wird dann
kaltes Wasser zugelassen, so steigt die Pressplatte nach abwiarts.
Die Vortheile sollen sein: Dampimaschine, Pumpen und Aceumn-
lator fallen weg und die Kosten seien geringer als bei einer hy-
draulischen Presse. Ausscrdem bestche keine Gefahr einer Ex-
plosion, es fehle jedes Geridnsch vom entweichenden Dampfe, und
statt eines Dampfkessels diene ein Wasserkessel. Ftir Pressen,
Hebe-, Stoss- und Nietmaschinen ist diese Erfindung vielver-
gprechend, und kann man sic auch compendits und schuell wir-
kend machen, so wird sic auch flir Tramway-Wagen angewendet
werden kinnen.

Endlich mioge aunch noch der Versuche gedacht werden, die
Lichtstrahlen (die Sonnenwirme) als Motor zn benutzen,
Allerdings sind dieselben fiir die Praxis einstweilen noch ohne
Bedeutung, aber sie regen nichts desto weniger zu Nachdenken
ap. — Der Englinder Crookes beschiftigt sich bereits scit 1873
mit diesem Problem, sein Experiment der ncuesten Zeit tiber die
mechanische Wirkung des Lichtes vor der Royal Society in Lon-
don ist folgendes*): Bei sehr weit getriebener Evacuation zeigt
es sich, dass dunkle Wirme nahezn eben so stark auf weisses
Mark wie auf solches wirkte, das mit Lampenruss geschwiirzt
worden war, indem beide Gattangen Hebel mit gleicher Stirke
zurtickgestossen wurden. Merkwiirdigerweisse stiessen jedoch die -
leuchtenden Strahlen die geschwirzte Oberfliche weit stirker
zariick als die weissgebliebene; es ist dies ein um so rithsel-
haftercs Phiinomen, als das Licht von einer weissen Oberfliche
#) Stummer's Ingenienr, Juni 1875. — Polytechn, Centralblatt 1875,
S. 847. — Dingl. Bd. 218, §. 495,
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zurtickgeworfen wird, wonach man daher anvehmen kdnnte, dass
der Anprall, wenn schon eine derartige Theorie gestattet wire,
auf die weisse Oberfliche intensiver wirken milsste, als auf die
geschwirzte, von welcher simmtliche Strahlen absorbirt werden.
Crookes construirte nun, gestiitzt auf diese Thatsache, einen ,Ra-
diometer oder Lichtmesser, der die allgemeinste Aufmerksamkeit
und Bewunderung erregte. Der Apparat besteht aus einer Glas-
kugel, welche an ihrem unteren Ende zu einem Stiele ansgezogen
ist, der in einem héolzernen Fusse ruht. Der Stiel ist innerhalb
der Glaskugel bis nahe zu deren Mittelpunkt verlingert und be-
findet sich am oberen Ende dieses Stieles eine kleine Vertiefung,
in welcher eine Stabinadel sitzt, die unter rechten Winkeln hori-
zontal vier Arme trigt, an denen dilnne rechteckige Markscheiben
befestigt sind. Es ist dies somit nichts Anderes als ein Fltigel-
rad, welches anf der Stahlspitze rotiren kann. Die Markscheiben
sind in einer Richtung simmilich mit Lampenruss geschwarzt, in
der anderen besitzen sie ihre urspringliche weisse Farbe. Selbst-
verstindlich wird die (laskugel, nachdem das Fligelrad einge-
getzt ist, moglichst evacuirt und dient dann direct als Licht- oder
Wirmemesser. Wenn nimlich beispielsweise eine gewshnliche
Kerzenflamme in e¢ine Entfernung von 20 Fuss (500"} von
diesem Apparate gebracht wird, so beginnt das Rad, gemiss der
oben besprochenen Erscheinung, in der einen Richtung zu rotiren
und macht cine Umdrehung in 182 Secunden. Nihert man die
Kerzenflamme bis auf eine Entfernung von 10 Zoll (250==), so
findet eine Umdrehung schon in 24 Secunden statt, und bei einer
weiteren Anuiherung bis auf 5 Zolt (75™=) geniigen bereits 11
Secunden filr eine Umdrehung. Man sicht also, dass der mecha-
nische Effect der Licht- und Wiinnestrablen genau im nmgekehrten
Verhiiltniss zun Quadrate der Entfernungen steht, so dass in
diesem Falle die Theorie uud die Praxis volistindig harmoniren.

Ebenso ist Professor A. Mouchot in Tours seit einigen Jahren
mit der Herstellung von Apparaten beschiftigt, welche die tech-
nische Verwerthung der Sonnenwirme bezwecken und im Wesent-
lichen ans drei besondercn Theilen bestehen: einem metallischen
Spiegel mit linsenformigem Brennpunkte, einem geschwiirzten
Kessel, dessen Axe mit diesem Brennpunkt zusammenfillt, und
einer Glasumhitllung, welche die Sonnenstrahlen bis zum Kessel
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gelangen lasst, aber gich ihrem Austritt entgegensetzt, nachdem
sie sich in dunkie Strablen umgewandelt. Es ist ihm endlich ge-
lungen, einen derartigen Apparag in grosserem Maassstabe in
Tours aufzustelien. Nacbstehendes sind einige genaucre Resultate,
die er in verschiedenen Epochen geliefert. Am 8. Mai, bei einem
gewihnlichen schinen Wetter, wurden 20 Liter Wasser von 20
Grad in den Kessel am 8 Ulr 30 Minuten Morgens gebracht und
haben pach der Entleerung der Luft vierzig Minuten gebraneht,
um Dampf von zwei Atmosphiren zu erzeugen, das ist von 121
Grad. Dieser Dampf stieg dann sehnell aut den Druck von fnf
Atmosphiren, der Grenze, welche zu fiberschreiten gefibrlich war,
trotz der Regelniissigkeit der Erwdrmung, da die Winde des
Kessels nur 3 Millimeter Dicke batten und die gesammte An-
strengung, welche dicse Wiinde aushielten, 40,000 Kilogr. war.
Um die Mitte des Tages, mit 15 Liter Wasser im Kessel, stieg
der Dampt von 100 Grad in weniger als fiinfzehn Minuten auf
den Druck von flinf Atmospharen, oder mit anderen Worten, auf
die Temperatur von 153 Grad. Am 22, Juli, um 1 Uhr Nachmit-
tags, bei eciver aussergewihnlichen Wiirme, bat der Apparat pro
Stunde finf Liter Wasser verdampft, was einer Dampferzengung
von 140 Litern' in der Minute entspricht... Aus den vorstehenden
Resultaten folgt, dass der Apparat in unsercn Gegenden 3 bis 10
Calorien in der Minute pro Quadratmeter Fliche verwerthet.
(Compt. rend. T. LXXXI, p. 571).

Druckfehlerberichtigung.
Seite 44, ad 18 muss stehen Tafel III, Fig. 6 - 8
., 48, Zeile 2 v. unt. muss steben Tafel 1II, Fig. % u, 10.
49, Zeile 15 v, ob, muss stehen Fig. 13 u. 14
., 50, Zetle 13 v. unt. muss stehen Fig. 11 0. 12,
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Electro- magnetische und galvanische Apparate.

(Eingchl. Telagraphie, Blitzableiter und mathematische oder
physikalische Instromente.)

1, Die galvamischen Batterien leiden an dem Uebelstande
einer Verinderung der Filllungs-Fltissigkeiten, so dass die Wir-
kung der Elemente eine geringere wird. Deshalb ist es natiir-
lich, dass man sich bemfiiht mit der Verbesserung der Anordnung
der Elemente.

Das Meidinger’sche Ballon-Element von Siemens und
Halske in Berlin besteht*), wie die Abbildung zeigt, aus einem
weiteren #usserer Glase 4 und einem kleineren inneren Glase 7
gebildet; auf dem Rande des #usseren Gefdsses rubt der Glas-
ballon ¢, der unten mit einem durchbohrten und in seiner Durch-
bohrung eine Glasrohre »» tragenden Korkstopsel « fest ver-
schlogsen ist. In dem kleineren Glase / befindet sich ein Kupfer-
(auch Messing- oder Blei-) Cylinder &, womit ein mit Guttapercha
umkleideter Kupferdraht % verbunden ist. Auf die innere Ver-
engung des Husseren Glases A setzt sich der geschlitzte Zink-
cylinder Z, der mit einem blossen Kupferdrahte z versehen ist.
Einkerbungen im Ballon gestatten, die Poldrihte z und % vom
Zink Z und Kupfer X frei nach anssen zu fihren, und dort
mittels Klemmen mit anderen Elementen, oder denm Stations-
Drahtleitungen entsprechend zu verbinden.

Man fillt das dussere Glas A bis etwa 7 bis 8@ vom Rande
" mit weichem Wasser und filgt 80 bis 80¢ Bittersalz »u. Nach
vollstandiger Auflosung desselben setzt man das kleine Glas 7
hinein und® in dieses wieder den Kupfercylinder X, indem man
daflir sorgt, dass derselbe nicht allein fest auf dem Boden auf-

*) Dingler’s Journal B4, 217, 8. 882, —— Polytechn, Centralblatt
1875, S. 1341, ~—
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steht, sondern auch an den beiden Seiten des Glases ringsum
anliegt. Nach Einsetzen des Zinkeylinders Z, den man auch in

Holzschnitt 26.

bekannter Weise verquecksil-
bern kann, giesst man so viel
Wasser nach, dass dasselbe
etwa 3 bis 4™ yom oberen
Rande entfernt ist.

Man fiillt den Ballon G ganz
und gar mit Kupfervitriol in
so grossen Stiicken, als sich
durch den engen Hals hinein-
bringen lassen, giesst weiches
Wasser hinein und sucht durch
Sehiitteln und Neigen alle Luft
aus dem Ballon zu entfernen;
man fillt alsdann den Ballon
bis zum Ueberlaufen mit Was-
ser und driickt den Kork s mit
der Glasrohre » fest und tief
hinein, so dass die tiberfliissige
Fliissigkeit aus der Glasrishre »
auslinft. Mit dem Finger ver-
schligsst man die Oeffnung der
(ilasrihre s, kehrt den Ballon ¢
um und hiingt ihn in das Ele-
ment, wobei der Finger erst
dann von der Oeffnung der

Glasrithre » zuriickgezogen wird, wenn dieselbe sich in der Fliis-
sigkeit befindet. Man thut gut, die Verbindung der Driihte ete.
vor dem Einsetzen der Ballons auszuftihren, auch die Elemente
nachher nicht wieder zu bewegen, wie iiberhaupt ein ruhiger
fester Standort von sich gleich bleibender miissiger Temperatur

nothwendig ist.

Von grosser Wichtigkeit ist es, dass der Kork s durchaus
dicht im Ballon ¢ und um die Glasrihre » schliesst; man wiihlt
dazu beste weiche Korke, die man zweckmiissig in Paraffin auskocht;
eine Undichtigkeit wiirde einen sehr raschen Verbrauch des Kupfer-
vitriols und eine Verschmutzung des Elementes nach sich ziehen.
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Die Glasrohre » muss etwa 1 bis 2 vom Boden des kleinen
Glases / entfernt sein; man verringert oder vermchrt diese Ent-
fernung, je nachdem das Element weniger oder mehr Strom lie-
fern muss.

Von Zeit zu Zeit muss man, ohne die Flilssigkeit in Bewegung
zu setzen, etwas von der Bittersalzlisung, die sich melr and mehr
eoncentrict (mittels Spritze oder Gunmiballon), herausheben und
Wasser nachgiessen; einem ctwaigen Ucberwuchern von Krystallen
iber den Rand des Husseren Glases .1 kann man doreh ein vor-
beriges Bestreiclen der immeren Glaswandung {(ant | bis 2@
Hohe) mit einer Losung von arabisehem Gummi entgegenwirken.

Die Sclbstentleerung der Bunsen’schen Kohlen-
Zink-Batterien ist von Gawalowski in Prag vorgeschlagen.
Bei dieser Anordnnng, wetehe nach den Annalen der Physik und
Chemie Bd. 153 im Polyteehnischen Centralliatt 1875, S. 358 mit-
getheilt wird, ist hervorzuheben, dass die Elemente eine hihere
Aufstellung erhalten, in Folge deren die Fliissigkeiten durch
Heberohre bis zu einem bestimmten Prokte in besondere Flaschen
abfiiessen konnen.

2, Die Inductionsmaschinen von Siemens und Halske werden
von Professor Dr. v. Waltenhofen zu Prag in den ,Techniselien
Blittern®, 1I. Heft, besprochen und theilweise auch abgebildet,
ebenso giebt Dr. Zetzsche (jetst Professor in Dresden) eine Ge-
schichte der Inductionsmaschinen*), sowic Beschreibung™) einer
magneto - eleetrischen wie einer dynawo -cleetrischen Mascehine
nach dem Systens v. Hefner- Alteneck.  Beide Kategorien der
Inductionsmaschinen unterscheiden sich darin von einander, ob
entweder der indncirende Magnet schon vou vornhierein (in der
Form eines Magazins von Stahlmagneten) fertig vorhanden ist,
wic bei den Gramme’schen Maschinen, oder aber scine volle
Stirke erst durch die Thitigkeit der Maschine selbst erlangt,
indem die anfangs schr schwachen Strome, welche zuniiehst blos
von den magnetischen Riickstiinden eines Electromagneten indueirt
werden, ihren Weg durch die Drahtwindungen des letstern neb-
men, wodurch sein Magnetismus und somit auch seine inducirende
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Wirkung wiichst, bis beide einen gewissen Maximalwerth erreicht
haben. (Maschinen von Siemens, Wheatstone, Wild, Hefner-
Alteneck.) —

3. Der Electromotor von Gaume in Brooklyn*) ist fir den
Betrieb von Nihmaschinen und andern leicht gehenden Apparaten
bestimmt. Der Erfinder hebt hervor, dass bei dieser Maschine
Magnete und Armaturen filr eine gentigende Zeitdauer in Contaet
gehalten werden, um die Magnete ihre volle Kraft zwischen dem
Qeffnen und Schliessen der Strome auch bei schpeller Rotation
der Armaturen austilben zu lassen.

Tafel V, Figur 1 giebt eine Skizze der Verticalansicht, und
Figur 2 einen Magret mit seiner Armatur im Detail. —

Die Armaturen 7 sind am Rande des Rades (' befestigt,
welches mit der Welle I3 rotirt, von welcher letztern die Be-
wegung durch die Riemenscheibe & auf die zu treibende Maschine
ilbertragen wird.

F sind die Magnete, von denen ein Draht 7' nach der
Klemme ¢ fiihrt, die durch einen zweiten Draht X mit der Bat-
terie verbunden ist. Der anderc Batteriedraht Y ist mit der
Klemme H in Verbindung, so dass der Strom durch das Gestell 1
geht, indem dieses einen Theil der Leitung bildet.

Von jedem Magneten fithrt ein Draht nach den verstellbaren
Bolzen I, welche an einer gebogenen geschlitzien Platte J/ an-
sebracht sind. Diese Bolzen sind mit Federn versehen, welche
die Metallscheiben 7, tragen, deren Umfinge in Beriihrang mit
dem Rande der Holzseheibe 3 stehen, die auf der Welle B sitat.
ie Kante dicser Scheibe ist mit Metallstreifen versehen, die bals
breit, bald schmal und von einander isolirt, aber mit der Welle /2
durch Drihte in leitende Verbindung gesetzt sind, so dass, wenn
die eine Metallscheibe 7 tiber einen schmalen Streifen geht, der
Strom geschlossen wird, geht aber die Scheibe tiber einen breiten
Streifen, so wird der Strom unterbrochen.

Die bereits beschriebenen Theile sind so angeordnet, dass
Jer Strom geschlossen wird, sowie jede Armatur iiber jeden der

*) Scientific American Januar 1875, p. 38. — Polytechn. Central-
platt 1875, 8, 408. — Dingjer’s Journal Bd. 216, 8. 316. — Maschinen-
Laver 1875, No. 10.
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Magnete geht und gebrochen wird, wenn das Umgekebrie statt-
findet. Die Armaturen haben die Form eines Doppel-U (Fig. 2)
and sind so an das Rad befestigt, dass sie die abgernndeten
Enden der Magpetc nmgreifen. Es soll so die magnetische Kraft
ringsum am Pole zur Wirkung gebracht werden.

3. Das electro -katalytische Feuerzeug von Voisin & Dronier
ju Paris erinnert an Doberciner’s Zindmaschine, Dei welcher
Wasserstofigas durch Platinschwamm entziindet wird. Als Ent-
glindungsmittel dient aber hier cin feiner Platindraht, welcher
durch einen hindurchgeleiteten electrischen Strom zum Gliihen
erhitzt wird und dann eine Flamme von Petroleumiither (Benzin)
entzilndet, welche hell fortbrennt. :

Taf. V, Fig. 3 zeigt den Apparat in %3 der natlirlichen Grisse,
nebst dem zugehirigen Entziinder in wirklicher Grosge*).

Das Glasgefiss 4, das sich im Stinder « befindet, enthiilt
ein kleines galvanisches Element. In eine Losung von doppelt-
chromsaurem Kali in verdinnter Schwefelsdure, die nur bis zu
einer gewissen, durch einen Strich markirten Hobe reichen darf,
tauchen nimlich die Kohlenstiicke ¢, dic am Deckel festsitzen;
awischen den letzteren befindet sich ein Zinksttck d an einem
dureh den Deckel hindurcbreichenden Siibehen e, das mittelst
eines Knopfes niedergedrtickt werden kann, pach Authéren des
Druckes aber durch eine Spiraifeder in die gezeichnete Stellung
zurlickgetlilrt wird. Die nicdergehende Bewegung des Stibebens
und somit die Ticfe, um welehe das Zink beim Gebrauch des
Apparats in das doppeltchromsaure Kali eintaucht, wird durch
das Querstibehen f begrenzt. Der Deckel ist mit dem Stinder
nur dureh zwei Haken verbunden mnd kann also behuts Neuofiil-
lung des Apparats leicht mitsanmt den Kohlen und dem Zink
abgenommen werden. Auf seiner Unterscite befinden sich zwel
mit einander paratlele Kupferdrihic g, die mit dem Stibchen e
in Verbindung stehen und den clectrischen Strom, der beim Ein-
tauchen des Zinks entstelt, weiter leiten; sie ragen auf der einen
Seite aus dem Stinder hervor und fragen hier den in Fig. 2 dar-
gestellten ,,Entztinder®, dessen Einrichtung folgende ist. In die

*) Deutsche Industric-Ztg. No. 1 — Dingler’s Journal — Poly-
teche. Centralbl. u. s. w. .
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Kupferrohrchen 2% gind mit Reibung die gegen einander geboge-
nen Stibchen 7 eingeschoben; sie selbst aber sind mit einander
durch das Kupfersttickchen y verbunden. Damit sich die durch
die Rohren gehenden Stréme nicht auf dem Verbindungsstticke ;
vereinigen konren, sind die Rohren, soweit sie in diesem Stiicke
liegen, mit einem isolirenden Papierstreifen umgeben. Die beiden
Stabchen ¢ endlich sind durch die kleine Platinspirale % verbun-
den, welche durch die dber ihr liegende, am Gefissdeckel be-
testigte durchbrochene Kupferplatte ! vor Beschiadigung geschtitzt
ist. Dieselbe hesteht aus sehr feinem, im mittlern Theil breit-
geschlagenen Platindrabt und ihre Linge, sowie ihr Widerstand
mitssen durch Rechnueg und Versuch genan bestimmt werden,
denn wenn sie zu kurz oder zu lang ist, so ist sie wirkungslos.
Bei richtiger Bestimmung wird sie schon hellrothglithend und ent-
zlindet die Lampe, weon kaum 1y (3@ Oberfliche des Zinkes
eingetauncht ist.

Vor dem hbeschriebenen Apparat steht nun die mit Petrolenm-
ither gefiilite Lampe »:, deren Docht bis nahe unter die Platin-
spirale % reicht, ohme jedoch dieselbe zu bertihren. Die Lampe
steht auf der Grundplaite des Entztindungsapparates, ihr oberer
Theil kann bebufs Nachfilllen von Petroleumither abgeschraubt
werden und ihr Brenner wird durch die Gabel n in der noth-
wendigen, genau bestimmten Lage erhalten. Der ganze Apparat
kann mittelst der Rinne o aufgehangen werden.

Das Ztindsttick e hélt etwa 15000 Ztindungen aus; die Losung
muss dagegen schon nach etwa 500 Ztindungen erneuert werden.
Man bereitet sie, indem man in einem zu %3 mit Wasser gefillten
Literglas 200 Gramm von dem fir diesen Zweck von den Erfin-
dern eigens hergestellten Salze l1ost und dann das Literglas mit
Wasser vollfitllt, oder indem man in ein zu 2/; mit Wasser ge-
ftlltes Literglas 160 Gramm Schwefelsdure und 80 Gramm dop-
peltchromsaures Kali bringt und dann mit Wasser vollfillt. Das
von den Erfindern hergestellte Priparat wird in Kiigelchen von
dem nithigen Gewicht geliefert.

5. Electrische Lampen- und Gasselbstanzilnder sind in
frtiheren Binden dieses Jahrbuches beschrieben und finden sieh
auch mehrfache im spitern Sachregister verzeichnete Mittheilungen
in den Zeitschriften des Jabres 1875. — Am vollstiindigsten scheint
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: die Einrichtung zu sein, welche Gaiffe zum Anzilnden von etwa
* 860 Gaslampen in dem Saale der Nationalversammlung zu Ver-
sailles ausgeflihrt hat, und vom Telegraphen-Secretair Sack in
. Engineering D. A, Polytechnische Zeitung 1875, No. 8 und 9 be-
gehrieben wird.

6. Eine electrische Uhr (Nebenuhr) von Professor Arzberger
- nebst ihrer Verbindung mit der Normaluhr, ausgeftihrt vom Uhr-
macher Hertan in Brinn, wird in Dingler's Journal Bd. 217,
. 8. 466 beschrieben. —

7. Die automatische Locomotiv-Pfeife von Lartigue & Forest
hat beim Eisenbahnbetriebe auf der franz. Nordbahn sehr zutrie-
denstellende Erfolge ergeben, so dass deren weitere Verwendung
filr andere Maschinen und Fabrikanlagen zu erwarien sein dilrfte.
— Dieselbe wird von Hrn. Sack in Engineering D, A. Polytech-
nische Zeitung 1875, No. 47 beschrieben.

Das Princip beruht darauf, durch einen electrischen Strom die
Dampfpfeife der Locomotive ertbnen zu lassen, sobald die Signal-
scheibe aunf roth steht, wihrend bei deren Stellung auf weiss ein
Ertonen der Pfeite nicht stattfindet.

-Der Apparat besteht, wie Taf. V, Fig. 4 zeigt, aus dem Electro-
magneten (Hughes) %, dessen Drahtrollen einerseits mit dem
Korper der Locomotive und dadurch mit der Erde in Verbindung
stehen, andererseits mittelst eines isolirten Drahtes - zu den vorn
an der Locomotive befindlichen metallenen Btirsten filhrt. Der
Anker A des Electromagueten, beweglich um die Achse O, ist
ausserdem mit der Dampfpfeife durch die verticale Stange BD
verbunden, welche in /# und D eingefilgt ist und darch eine
starke Spiralfeder heruntergebracht wird. Der ganze Apparat ist
in ein einem Metallkasten hinter der Maschine befestigt.

Die Batterie ist so geschaltet, dass ihr positiver Pol vermit-
telst eines isolirten Drahtes zu einem etwa 2™ langen gleichfalls
isolirten festen Metalistiick fiihrt, welches in einer gewissen Ent-
fernung vor der Signalscheibe in den Zwischenschienen oder seit-
wiirts an dem Wege sich befindet. Der negative Batteriepol fithrt
zu der Signalscheibe und kann vermittelst eines dort aufgestellten
_ Umschalters nur dann mit der Erde verbunden werden, wenn dis
Signalscheibe anf roth zeigt. Sobald die Locomotive mit der
Biirste an den festen Contact herantritt, wird der positive Pol

Neumann, Jahrbuch LV. I 1
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mit den Drahtrollen verbunden. Steht dabei die Signalscheibe
auf roth, so circulirt, da nun der negative Pol der Batterie an
der Erde liegt, ein positiver Sirom durch die Electromagnet-
Umwindungen, der Magnetismus wird in Folge dessen insoweit
geschwiicht, dass der Anker abschuellt, mit Hilfe der Spiralfeder
die Stange ZD hinunterzieht, dadurch den Hebel der Dampf-
pfeife ausltst und letztere erttmen lLisst. Bei der Stellung der
Scheibe anf weiss kann ein Auslosen des Hebels nicht statt-
finden, weil der negative Pol, wie vorhin erwihnt, nicht mit der
Erde in Verbindung steht, in Folge dessen kein Strom durch die
Umwindungen des Electromagneten circulirt.

Der durch einen positiven Strom ausgeldste Hebel der Dampi-
pfeife beharrt so lange in seiner Niederwirts-Stellung, bis der
Maschinist vermittelst des Knopfes ¥ den Anker auf die Pol-
flichen des Electromagneten zuriickdriickt, desgleichen die verti-
cale Stange B D und dadurch das Dampiventil wieder schliesst.

Die Vermuthungen, dass ein Abschnellen des Ankers durch
plotzliche und ruckweise Stosse der Maschine erzeugt werden
konnte, haben sich als vollstdndig unbegriindet erwiesen. Die
Wirkung des Stromes dagegen hat sich, selbst bet einer Geschwin-
digkeit von 110 Kilometer in der Stunde und bei absichtlich mit
einer Erdschicht bedectem Contact, unverinderlich gezeigt.

8. Die Telegraphie und die derselben dienenden Apparate
finden in den Zeitschriften des vergangenen Jahres eine sehr viel-
seitige Besprechung.

- Dr. Zetzsche, jetzt Professor der Telegraphie an der polytechn.
Hochschule in Dresden, giebt in mehreren Nummern von Engi-
neering D, A. Polytechn. Zeitung einen lingern Aufsatz fber die
automatische Telegraphie und deren Entwickelung seit den
‘ersten Versuchen Morse’s (1833). — Es werden in diesem Auf-
satze, welcher durch viele Abbildungen erldutert, auch die neuern
‘Apparate deutscher wie fremdlandischer Constructeure besprochen,
das Doppelsprechen und Gegensprechen, Typendrucktelegraphen,
Dosenschriftgeber und die Schreibmasechine. — Derselbe Verfasser
beschreibt auch noch einzelne dieser Apparate in Dingler’s poly-
technischem Journal und im polytechnischen Centralblatt.

Ebenso wird in Dingler's Journal nach Journal télégraphique
Jaite’s Telegraph und sutomatischer Umschalter, aus-
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geftihrt von W. Gurlt in Berlin, sowie der mehrfache Tele-
graph von Bernhard Meyer mitgetheilt; ferner der Hoteltelegraph
von Debayeux (nach Bulletin d’Encouragement) und der in Ame-
rika viel verbreitete Typendrucker von Gray. —

Auch mehrfache Artikel einzelner Telegraphen- Beamten sind
mitgetheilt und wird der specielle Nachweis dieser einzelnen Auf-
siitze im spiitern Sachregister gefunden werden.

9. Der Kupfer-Stahl-Draht fiir Telegraphenleitungen (Com-
pound Telegraph Wire) ist bereits im vorigen Bande dieses Jahr-
buches erwiihnt worden. Derselbe, aus Amerika stammend, wird
jetzt auch von Gebr. Siemens in Woolwich (England) angefertigt.
— Niiheres ist in Dingler's Journal Bd. 217, S. 384 mitgetheilt,
ebenso in der Deutschen Industrie-Zeitung, Polytechn. Central-
blatt, Bair. Industrie- und Gew.-Blatt. —

Es mijge hier noch die Verbindung der einzelnen Dralitadern
angefiihrt werden, welche besser ist als die gewihnliche durch
Umeinanderwickeln der beiden Enden. —

Holzschnitt 27.

Die Verbindung wird mittelst einer, in der Mitte etwas aus-
gebauchten Messinghiilse ¢ vollzogen, in welche die beiden Draht-
enden von beiden Seiten her eingefiihrt werden, worauf sie in
der Mitte durch einen spitz zulaufenden stiihlernen Dorn, wie es
bei @ zu sehen ist, ans einander getrieben werden; in das so
gebildete Loch wird dann eine Messingniete / eingesteckt und

rid
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nach der Vernietung werden die beiden vorstehenden Drahtenden
ausserhalb der Hillse ein wenig umgebogen. Schliesslich wird
die ganze Verbindungsstelle durch Eintauchen in Zinn verldthet .

10. Die Blitzableiter, deren Construetion und Priifung, sind
bereits im zweiten Bande dieses Jahrbuches (1874) besprochen. -—
Uehereinstimmend mit den dort gegebenen practischen Notizen
ist ein lingerer Aufsatz, welcher sich aus dem Technischen Worter-
buche von Karmarsch und Heeren, 1II. Aunflage, in den ,,Tech-
nischen Blittern® mitgetheilt findet. — Ausser den allgemeinen
theoretischen Betrachtungen iiber die Wirksamkeit der Blitzab-
leiter finden sich auch Formeln angegeben fiir die Grisse des
Schutzradius einer Auffangstange, sowie Zahlen, welche die Stirke
der Ableitung, also auch die Griésse des erforderlichen Quer-
schnittes der Leitung, und die Anordnung der Erd- oder Boden-
leitung angeben.

Die Untersuchung, ob die Leitung an einer Stelle unterbrochen
ist, kann in der schon im friihern Aufsatze erwihnten Weise
darch ein Galvanometer erfolgen. —

Kaiser und Schmidt in Berlin haben fiir diesen Zweck ein
besonderes Galvanoskop angefertigt, durch welches auch die Gilte
der Erdleitung mit grosserer Sicherheit angegeben wird. (Dingler’s
Journal Bd. 218, 8. 29, Deutsch-Amerikanische Gewerbe- und
Industrie- Zeitung 1875, Januar.)

Anstatt der bisherigen Spitzen- oder Platten- Blitzableiter fir
Telegraphen empfiehlt Telegraphen- Secretair Schaack in Céln
(Annalen der Physik und Chemie Bd. 155. — Polytechn. Central-
blatt 1875, S. 1274) zwischer die Telegraphenleitung und Appa-
rate eine diinne Spirale aus Neusilberdraht einzuschalten, und
konnte die Aufstellung dieses Blitzableiters in der Nihe der
Batterie erfolgen.

Auf die Langseiten eines etwa 10°® tiefen und breiten Kastens
von Weissblech #6464 sind zwei isolirende Holzschienen «, a be-
festigt, welche die Verbindungsklemmen ¢ und ¢ tragen. An ¢
ist die Leitung L gefiihrt; von ¢ geht die Verbindung durch die
tibrigen Telegraphenapparate A, und diese sind andererseits mit
dem Blechkasten und tiber diesem mit der Erde E verbunden.
Die Klemmen ¢ und ¢’ sind verbunden durch eine weit gewun-
dene Spirale & aus feinem Neusilberdraht, deren Seidenbezug
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einige Mal durch eine Kautschuklosung gezogen wurde und einen
diinnen, aber wasserdichten, isolirenden Ueberzug bildet. Der
Blechkasten wird auf etwa drei Viertel seiner Hihe mit Wasser
gefiillt und entweder in der Batteriestube direct auf gut leitende

Holzschnitt 28,

Holzsehnitt 20

Erde gesetzt oder sonst mit der Erde verbunden. Tritt ein Blitz-
schlag in die Leitung 7, so bietet die Spirale mit ihrem diinnen
Bezuge demselben eine beinahe directe Verbindung mit dem
Wasser, resp. der Erde. Die Spirale wird dabei entweder
schmelzen, oder ihr Ueberzug wird durchschlagen, und sie ist
dann lediglich gegen eine Vorrathsspirale auszuwechseln. Da
die Enden der schmelzenden Spirale miglicherweise heide den
Blechkasten innerhalb beriihren kinnen, so ist es vorzuziehen,
die Apparate A nicht direct, sondern iiber den Blechkasten selbst
zur Erde zu fiihren. Im ersteren Falle kinnten die Apparate
immerhin durch Zweigstrime des Blitzes noch in Mitleidenschaft
gezogen werden, indem der Blechkasten dann die Klemmen ¢
und ¢ verbinde; im letzteren Falle aber stehen die Apparate
nach erfolgtem Abschmelzen der Spirale giinzlich aunsserhalb des
Stromkreises.

Die Linge des Blechkastens wird durch die Anzahl der Lei-
tungen bedingt, zwischen denen ein Zwischenraum von 2™ ge-
niigen diirfte.

Es wird eingeriiumt, dass die zur Zeit iiblichen Blitzableiter
eine Zierde unserer Stationen sind und deren Nimbus Nicht-
kennern gegeniiber wesentlich erhthen, so dass die hier vorge-
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schlagene Construetion bescheiden dagegen zurticktreten muses;
was aber den practischen und skonmomischen Werth anbelangt,
so dtirfte sie wohl den Vorzug vor jemer beanspruchen. —

11. Die electrische Controluhr von Fein in Stuttgart erinnert
an die im Jahrgange 1874, S. 110 beschriebene Uhr von Pratt
in Manchester, obschon bei der dltern der mit Papier liberzogene
Cylinder um eine verticale Axe rotirt, wiihrend bei dieser neuen
Anordnung die tdglich auszuwechselude Papierscheibe zugleich
das Zifferblatt der Uhr ist. —

12, Die trockenen Gasuhren werden von Prof Heeren und
Assistent Frese in den Mittheilungen des Gewerbe-Vereins fir
Hanoover 1875, S. 64 und 70 beschrieben, sowie durch Zeich-
nungen erldutert. —

13. Die Anemometer zum Messen von Geschwindigkeit und
Druck bewegter atmosphirischer Luft werden in den Mitth. des
Gew.-Ver. fir Hannover (1875, Heft 5) von Prof. Rithlmann ge-
schichtlich-technisch erértert und am Sebluss die Mittheilungen
iiber ein dem #itern Robinson’schen nachgebildetes neues Instra-
ment mit electro - magnetischem Zihlapparat vom Mechaniker
Schadewell in Dresden flir den folgenden Jahrgang in Aussicht
gestellt. —

14, Das Planimeter von Amsler und dessen elementare ana-
lytische Theorie bespricht Hirn im Bulletin de la Société industr.
de Mulhouse Mirz 1875, deutsch in den Verhandl, d. Vereins f.
Gewerbfleiss in Preussen 1875, Heft IL —

Das Instrument besteht ans zwei gleich langen Metallstangen

Holzschnitt 80.

Cf Ca und Om Ca, welche bei Ca in einander gefigt und an
ibren Enden Cf und Com mit zwei im rechten Winkel zu ihnen
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stehenden Spitzen versehen sind. Die eine der Stangen Um Ca
triigt ‘hinten und nahe an dem Charnier eine am Rande gut ab-
gedrehte kleine Rolle oder ebene Scheibe, deren Axe in. die

. Richtung U (e fillt, und mittels éines Schraubengewindes die

Rider eines Zihiwerkes in Bewegung setzt. Der Radiug der
Rolle und die beiden im rechter Winkel stehenden Spitzen sind
von gleicher Grisse, sodass beide Schenkel des Instrumentes,
wenn dasselbe mit beiden Spitzen und der Rolle auf einer ebenen
Fliache ruht, dieser Fliche parallel sind. Um eine Fliche abdcd
auszumessen, befestigt man die Spitze des Schenkels Cf Ce

ausserhalb oder innerhalb der Figur und folgt mit der Spitze
. Cm ihrer Contur. —~ Wenn Spitze Cm (bewegliche Spitze, pointe
mobile) zu ihrem Ausgangspunkte zurtickgekehrt ist, zeigt das
Zihlwerk nach Art der Einheit, welche ihm zu Grunde liegt, die
gesuchte Fliche entweder theilweise oder vollstindig an; voll-
standig, wenn die Spitze C'f (feste Spitze, pointe fixe) sich ausser-
halb der Figur, theilweise, wenn sie sich innerhalb derselben
befindet. Im letzteren Falle ist noch die Addition oder Sub-
traction einer Constanten erforderlich, nm das gesuchte Resultat
zu erhalten. —

Die Genauigkeit des Resultates hangt 1) in erster Linie von
der guten Ausfiihrung des Planimeters ab, 2) von der Genanig-
keit, mit welcher man die Contur der gegebenen Figur verfolgt,
und 3) endlick, wenn auch in geringem Grade, von der Beschaf-
fenheit des Papiers, auf dem sich die auszumessende Figur ver-
zeichnet findet; das Papier muss gut aunf eine ebene Holzplatte
aufgespannt und weder zu glatt noch zu rauh sein. Uebrigens
dart die Rolle wihrend der Bewegung der Spitze (s das Papier
nicht verlassen. Ein gutes, von erfahrenen Hinden gehrauchtes
Instrument gibt den FEicheninhalt bis zu 0,05, ja bis zm 0,001
und 0,0005 genan an. In Beziehung anf die mechanische Leistung
kann man demnach das Planimeter ein vollkommenes Instrument
nennen.

Im weitern Verlaufe dieser Abbandlung wird auch des Pan-
dynamometers gedacht, welches dazu dient: die von einer
Maschine consumirte Arbeit zn bestimmen nach dem Verdrehungs-
grade der die Bewegung des Motors auf die Maschine tibertragen-
den Wolle. — '
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15. Die Zeicheninstrumente vom Uhrmacher E. O. Richter in
Chemmitz (Sachsen) diirften sich durch ihre zweckmiissige Anord-
nung bald einbiirgern. (Deutsche Industrie-Zeitung 1875, 5. 254
und 394.)

Der Nullenzirkel besteht aus einem unten in eine Centrir-
spitze auslaufenden, oben mit einem messingenen Griffscheibehen

Holzschnitt $2.

Holzschnitt 31.

versehenen Stahlstibchen, um welches eine die Reissfeder tra-
gende Messinghiilse frei drehbar ist. Der Zirkel unterscheidet
gich von allen anderen hauptsiichlich dadurch, dass die Centrir-
spitze beim Zeichnen vollstindig feststeht, so dass das bei
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anderen Zirkeln in Folge der Drehung eintretende unangenehme
Vergrossern der Locher in dem Papier, sowie das Ausrntschen
vermieden wird. Die auf der Centrirspitze bewegliche KFeder
gieht durch ibr eigenes Gewicht, so dass man nicht nithig
hat, mit der Hand einen Druck zu geben; hierdurch wird
ein Einschneiden in das Papier vermieden, Als eine Anrehm-
lichkeit ist auch zu bezeichnen, dass nach Emporziehen der
Feder die Centrirspitze vollstindig freisteht, somit ein genaues
Einsetzen in einen bestimmten Punkt ermoglicht wird ete. Preis
7,50 Mark.

Die Punktirfeder hat folgende Einrichtung:

Auf der Platte o befindet sich bei & ein je nach der Art
der herzustellenden Linien eigenthiimlich verzahntes Rédchen,
welches, auf dem Papier forfrollend, den Arm ¢ hebt und unter
Mitwirkung der Feder ¢ sinken lasst. Am Arme ¢ sitzt die

Holzschnitt 83.

Holzschnitt 84.

Reissfeder 4 und zwar scharnierartiz, damit man ibr leicht die
richtige, dem Rade angemessene Stellang geben kann. Das
Ridchen / wird durch eine kieine, um # drehbare, etwas federnde
Platte ¢ gehalten, die sich etwas emporheben und verschieben
Lisst behufs Einsetzung der verschiedenen Ridehen, welche die
Art der Linien bedingen. Bei f liegt die Platte o auf dem

Papier auf, um den Niederfall der Feder zu begrenzen, ’
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Indem das Radchen / auf dem Papier hinrollt, wird es,
wenn es iber seinen ganzen Umfang gleichmiissig so verzahnt
ist, dass die Zahndicke etwa der Zahnlticke gleich ist, wie bei
Figur 34, I in doppelter Grosse gezeichnet, die durch die
Feder g fortdauernd niedergedriickte Reissfeder offenbar in
kurzen Zwischenriumen vom Papier emporheben, es wird eine
punktirte Linie entstehen.

Je nach dem Verhiltniss der Zahnliicken zu den Zahndicken
entstehen verschieden punktirte Linien; es ist das Instrument mit
6 verschiedenen Rddchen versehen.



IV.
Hydraulische Motoren.

1) Unter den Turbinen findet sich die Turbine von
Mahler in Meissen angegeben, welche nach dem Bair. Industr.-
1. Gewerbeblatt schon im vorigen Bande dieses Jahrbuches er-
wihot wurde, mit dem Hinzuftigen, dass die Schaufelconstruction
wie sie gezeichnet, einen besondern Erfolg nicht erwarten liesse.
— Obgleich in einigen Zeitschriften als Vollturbine bezeichnet,
ist sie dies doch nicht, sondern kann bei dieser Beaufschlagung
pur als Partialturbine gelten. Mit Schanfeln # = 2e (8. Jahr-
buch 1874, 2. Band, Seite 128 u. 120) wiirde die Turbine noch
mehr Beachtung verdienen, als sie jetst bereits angeblich ge-
fapden haben soll. — Beim Spurzapfen ist Holz verwandt, wie
bei den amerikanischen Turbinen von Burpham®) und Swain,

9) Ueber Versuche mit einer Turbine dussgerer Be-
aufschlagung, gebaut von der Swain-Turbinen-Gesell-
schaft zu Lowell, Massachusetis, Nordamerika, sowie fiber
die damit verbundenen Wassermessungen berichtet **) James B.
Franeis, C. E. in Lowell, unter Hinweis anf dic bereits im Jahre
1849 verdffentlichten ,Lowell Hydraulic Experiments“. — Die
Turbine ist von einem Leitrade (Leitapparat) umgeben, welches
in vertikaler Richtung bewegt wird, derart,- dass beim hochsten
Qtande desselben die Zellen des Laufrades geschlossen sind. Die
Querschnitte des Laufrades bleiben jedoch unverindert, so dass
unaushleiblich ein Verspritzen des Wassers im Laufrade staftfinden
muss und eine erhebliche Verminderung des Nutzeffectes, der in

*) Engineering, D. A. Polytechn. Zig. 1875, No. 8 un 9. — Ma
schinenbauer 1876, No. 22. — Polytechn. Centralbl, 1875, 8. 402,

**) Journal of the Franklin Tnstitut. — Engineering, Juli 1875. —
Eng., D. A. Polytechn. Ztg. 1875, No. 45, — Dingler's Journal, . Bd.
218, 8. 386.
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den angegebenen Tabellen bei voller Beaufschlagung zn 0,828 bis
0,839 bei Y, Beanfschlagung noch mit 0,66 angegeben ist, bei
¢ Beaufschlagung aber nur 0,375 betrug, worllber man sich auch
gar nicht zu wundern brancht. —

Die Figur 15 auf Tafel III ist aufgenommen worden zur Er-
lanterung des Spurlagers dieser Turbine. Die Fundamentplatte ¢
trigt mit drei eingegossenen Armen d die Spurpfanne, mit dem
kegelférmigen Block S aus hartem Holze, welchem durch eine
Rohrleitung 7. bestindig Wasser zugefiibrt wird. Eine Bohrung
in .S ermoglicht auch die Besptilung der oberen Kegelfliiche mit
Wasser. Der Holzblock kann ausgewechselt werden, da Laufrad
und Turbinenspindel durch ein Zwischenstiick z verbunden sind,
welches sich leicht beseitigen und dadurch den Block & bloslegen
lisst. — Die Schrauben ¢ dienen zum Justiren des Laufrades bei
der Aufstellang sowohl, wie der allmihligen Abnutzung des Holz-
blockes entsprechend. —

3) Die Voll-Turbine von Zeidler (Mithlenbaumeister
in Gorlitz, preuss. Prov. Schlesien) ist in vielen Zeitschriften des
vorigen Jahres mitgetheilt, und Tafel V, Fig. 5 bis 8 abgebildet.
— Fig. 5 stellt eine allgemeine Ansicht dar, Fig. 6 einen Verti-
kalschnitt, Fig. 7 obere Ansicht mit Horizontalschnitt und Fig. 38
obere Ansicht des Schwimmers.

Die Turbine hat Hussere Beaufschlagung, das Leitrad » wie
das Laufrad + werden etwas hoher gemacht als der grossten
Wassermenge entsprechend ist, so dass die Ringschiitze & beim
hichsten Stande noch Fithrung zwischen den Leitradschaufeln hat,

Die Ringschiitze 6 hesteht aus einem cylindrisehen Blechkranz
oben von augsen wif einem Winkeleisenringe versteift und mit
einem massiven Holzkranze umgehen. Dieser Holzkranz ist in so
viel Segmente getheilt wie das Leitrad Schaufeln hat; diese Seg-
mente sind nach den Leitrad-Caniilen geformt nod fiillen bheim
tiefsten Stand dieselben aus.

Die Schaltung « besteht aus einem flachen Ringe von Guss-
oder Schmiedeeisen, welcher bei voller Oeffnung der Rad-Canile
concentrisch in einer Ebene mit dem oberen Kranze des Laufrades
innerhalb desselben liegt und von gleicher Dicke jst. An diesem
Ringe sind unterhalb Fiillungsbleche J mit Ledermanschetten an-
geschraubt, welche, nach den Laufrad-Canilen geformt, in diesen
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vertikal verstellt werden kinnen, und so demselben die erforde:-
liche Hhe geben. .

Der Blechkranz 4! schiebt sich zwischen die Kanten der Leit-
rad- und der Turbinenschaufeln.

Ein kegelférmiger Blechmantel X, welcher das Laufrad gegen
den Oberwasserdruck schtitzt, ist an den Stangen ¢ aufgehiingt
nnd ist an der Basis durch einen Ring von 7-Eisen verstiirkt,
welches noch nebenbei den Zweck hat, den Blechkranz der Ring-
schitze zu filhren und rund zu halten. An der Spitze ist der
Blechmantel durch eine Ledermanschette gegen die Turbinenwelle
abgedichtet, Die Turbine ist daher ftir hoberen und niederen
Druck verwendbar — kann auch wie jede andere Voll-Turbine
in das Gefille eingeschaltet werden. Ein in dem Mantel ange-
brachtes Manonloch (nicht mit gezeichnet) gestattet eine Unter-
suchung des Rades von Innen.

Der Schwimmer ¢ besteht aus 2 pontonartigen mit einander
verbundenen Blechkisten, an welch#n die Hillse & mittelst zweier
Zapfen anfgehiingt ist. Die gusseiserne Hillse enthdli ein (Poek-
bolz-) Kemmlager, welches den Kammzapfen der Biichse g trigt.

Die Buchse g, vertikal verschiebbar auf der Turbinenwelle ist
mit dieser durch Nuth und Feder verbunden. An dem unteren
Flansch der Blichse ¢ ist das Schaltwerk « mittelst der Stangen
H H aufgehiingt — ebenso die Ringschiltze & mittelst der Stangen
HUH' an der Hillge d; beide werden durch den Schwimmer c
gleichmiissig gehoben und gesenkt, wihrend die Schaltung mit
dem Laufrade rotiren kann, die Hillse mit der Ringschitze und
dem Blechmantel aber durch die Stangen ¢7 und das Leitrad
gehalten wird.

Die Hebel ¢1¢! dienen zur Bewegung der Schaltung und der
Ringschiitze durch einen Regulator, falls wie in Spinnereien ete.
ein genau gleicher Gang der Arbeitsmaschinen erforderlieh ist.

Der Sehwimmer kann — namentlich flir kleinere Turbinen —
auch von Holz gemacht werden.

{Der Werth dieser Turbine soll nicht verringert werden, wenn
ich sie nicht als neu, sondern nur als durchdachte Combination
anderer Construction bezeichne.

Die Hohenveriinderung der Leit- wie Laufrad-Caniile ist auch
schon anderweitig versucht worden, beispielsweise von Nagel und
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Kémp in Hamburg; ein gchwacher Punkt der anf Tafel V ge-
zeichneten Anordnung bleibt der schmiedeeiserne Ring zwischen
Leitapparat und Turbinenrad, weil er einen grisseren Spielraum
als sonst erforderlich, ndthig macht, und deshalb bei kieinen
Wassermengen unausbleiblich einen verhdltnissmissig grisseren
. Wasserverlust herbeifthrt, — Der Werth des Schwimmers wird
bereits vom Referenten in Dingler's Journal (Bd. 217, S. 15) als
problematisch bezeichnet, sobald derselbe in Abh#ngigkeit mit dem
Regulator steht. — Dass diese Schiitzen-Vorrichtung fiir jede
Schaufel-Construction geeignet ist, bei welcher die Schaufeln keine
windschiefen Flichen bilden, also flir &ussere wie innere Beauf-
schlagung, ist richtig. — Der Constructeur sagt, dass in seiner
Beschreibung die Form der Schaufeln nach den jeweiligen Ver-
hiltnissen einzurichten sei; ich fiige hinzu, das Verhiltniss
g = 2e und eine sweckmissige Grosse von £ wiirde, ganz abge-
gehen von dem, was im Jahrbuch 1874 tber diesen Punkt gesagt
ist, mindestens den Vortheil gewiihren, die Schaufeln und die da-
zwischen einzupassenden Holzsegmente, gowie die Fillungsbleche
mit weniger Mithe accurat arbeiten zu kbnnen, wie es ohne weitere
Auseinandersetzung ein Blick auf die Schaufelung der nachstehend
beschriebenen Turbine, System Girard, zeigt. — F. N.).

4) Turbine mit Heber, System Girard, ausgefithrt von
Séraphin freres, ingenieurs-mecaniciens in Paris, abgebildet und
besehrieben Armengsud, Publ. industr. 1875, vol. 22, PL. 28 u. 29,
pag. 363, aufgestellt in der Chocoladenfabrik von Menier in
Noisiel an der Marne, bei Torcy, Bahnhof Chelles der Eisenbabn
Paris Strassburg, 20 Kilometer von Paris. Der Besitzer dieses
bedeutenden Etablissements hat in Centralamerika ausgedehnte
Cacao-Plantagen, auf welchen bis 300 eingeborene Arbeiter be-
schiftigt werden. — Die Fabrik selbst ist in dem obengenaunten
Bande von Armengand Publ. industr. Pl 1 u. 2 abgebildet, sie
producirt jéhrlich ¢ Millionen Kilogramm fertige Producte, hat
eine Wasserkraft von 850 Pferdestiirken (nutzbar gemacht durch
1 Schraubenrad und 2 Turbinen) sowie 120 Pferdestirken Dampt;
gie zahit 20 Beamte, 300 Arbeiter und 180 Arbeiterinnen.

Die hier angefiihrte Turbine, welche erst im vorigen Jahre
ausgefihrt ist, bat ein variables Gefille von 1,60 bis 0,40 Meter,
ist aber vorzugsweise fir mittlere Wagserstinde bestimmt. Die
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Tuarbine mit oberer Beaufschlagung hat einen mittleren Dureh-
messer von 4 Meter und wacht 12 Umdrehungen, ist wie schon
gesagt, mit Heber versehen, jedoch wird Hydropoenmatisation
nicht angewendet, Das Laufrad hat 42 Zellen, das Leitrad eben-
soviel, jedoch wit dem Unterschiede, dass bei diesem letztern
gwischen je zwei schmiedeeisernen Schaufeln eine etwa halb so
hohe gusseiserne Schaufel sitzt, an welcher die drehbare Schiltzen-
klappe befestigt ist, wie Fig. 16, Tafel IlI, erkennen lisst. —
Jede dieser 42 Klappen dreht sich um eine horizontale Axe,
welche ausserhalb der Turbine wit einer kleinen Kurhel verseben,
die ihre Drehung durch Heben und Senken einer vertikalen
Stange erhilt. — Die Details dieses Mechanismus erinnern an die
Construction von Girard bei der Turbine zn Maureix, jedoch mit
dem Unterschiede, dass bei dieser #lteren Turbine die Schieber
ebene Platten sind, welche in radialer Richtung geschoben
werden. Diese neuen, um eine Axe drehbaren Kiappen sind
jedenfalls mit weniger Reibung zu bewegen, als die flachen
Schieber der Turbine zu Maureix. Da die Details (welche in ge-
pannter Quelle in gewohnter exacter Weise gezeichnet sind), den
Umfang des Jahrbuches fiberschreiten wtirden, muss hier daraunt
verwiesen werden*). — Von diesen 42 Klappen werden immer
die einander gegeniiber stebenden durch einen um das Leitrad
liegenden drehbaren Ring bewegt, der mit entsprechender Curve
versehen ist, sodass bei der nach rechts gehenden Umdrehung die
Klappen nach und nach geschlossen werden kinnen, wihrend sie
bei Linksdrehung des Ringes getifnet werden. —

Angestellte Messungen haben ergeben, dass bei dieser Turbine,
wenn 28 Zellen geiffnet sind (also 2f3), die Nutzleistung 160
Pferdestirken betrigt, was einem Wasserverbrauche von etwa
15 Cubikmeter entsprechen mag. — Bei 25 Cubikmeter, wobei
simmtliche Zellen gevfinet wiren, wiirde sie etwa 260 Pferde-
stirken leisten. -

(Es kann nicht in Abrede gestellt werden, dass eine dhnliche
Schiitzenconstruction auch fir Turbinen mit #Husserer Beauf-
schlagung moglich, und wiirde dieselbe jedenfalls vollkommener

*) Noumann, Hydraulische Motoren 1868 enthalten die Turbine 2u
Maureix, sowie mehrere andere Beispiele von Girard’schen Turbinen.
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sein, als die bei der vorhergehend beschriebenen Turbine, wo
Holzstickchen mit zur Verwendung kommen. Die Regulirung
durch Hohenverinderung der Radeandle ist nicht erforderlich,
wenn die Schaufelwinkel so gewahlt sind, dass die Turbine als
Voll- oder auch als Partialturbine arbeiten kann, und diesen
Punkt erlaube ich mir, anschliessend an das im zweiten Bande
(1874) Gesagte, wiederholt in Erinnerung zu bringen. F. N.).

Die hydranlischen Cylindermagchinen mit hin- und
hergehender Bewegung, oder die Wassersiulenmaschinen
werden ebenso wohl durch den Druck des Wassers bewegt, wie
diejenigen mit rotirender Welle, welche erst in den letzten Jahren
vielfach zur Ausfiibrung gekommen sind, und speciell als Wasser-
druckmotoren bezeichnet werden.

5) Doppeltwirkende, horizontale Wassersiulen-Ma-
schine, ausgefihrt in der Fabrik von Rauschenbach in Schaff-
hausen, unter der Direction des Ingenieurs Binninger. Dieselbe
dient flir die Wasserversorgung des Dorfes Neuhausen auf dem
Hochplateau zur Seite des Rheinfalles *). — Die Maschine hat
eine sehr compendivse Anordoung, wie aus einem Durchschnitt
Fig. 9, Tafel V, za ersehen ist, hat aber sonst dasselbe System,
wie die frtihern vertikalen Maschinen von Reichenbach ete. oder
die horizontale in Saint-Nicolas Varangeville, Dep. Meurthe,
welche letztere in Annales des mines 1860, Genie industr. Tome 23,
Forsters Bauzeitung 1864, Neumann, Hydraulische Motoren 1868,
abgebildet ist. —

Das Aufschlagwasser hat ein Gefille von 11 Meter bei 80
Liter pro Secunde, die Maschine liefert pro Secunde 5 Liter aut
eine Hobe von 111 Meter, was einem Nutzeffect von 64%, gleich-
kommt. —

Die Deckel des Treibeylinders bilden ein Ganzes mit den
Cylindern der Firderpumpen B, auf deren Kolben E gleichzeitig
der Treibkolben sitzt. — €' ist die Saugerobrleitung, #/ die Druck-
leitung fir das zu fordernde Wasser, das Aufschlagwasser tritt
dureh ein Rohr # in den Stewercylinder A, welcher mit dem
Treibeylinder A4 aus einem Sttick gegossen ist. Jede dieser drei
Rohrleitungen ist mit Windkessel versehen. — Die beiden Steuer-

*) Avmengaud, Publ. industr. 1875, Vol. 22. PL 36, pag. 454.
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kolben werden in bekannter Weise durch einen driiten Kolben
bewegt, dessen Spiel wieder durch die Hilfsstenerung bedingt
wird, in weleher das erforderliche Treibwasser durch ein Zweig-
robr aus der Hauptleitung zugefiibrt wird, wihrend die mit Hebeln
versehene Hilfsstenerstange nebst Kolben vom Treibkolben aus
jhre hin- und hergehende Bewegung erhiilt. —

Beztiglich der Details verweisen wir auf die angegebene
Zeitschrift. —

) Eis Motor von Schmid zum Betriebe von Nih-
maschinen ist Tafel V, Fig.10 und 11, abgebildet. Die kleine,
sehr einfache Maschine befindet sich in einem Kasten, dessen eine
Seite durch eine Glastafel geschlossen, die Abgabe der Trieb-
kraft erfolgt durch Stufen-Schnurscheiben, sodass verschiedene Ge-
schwindigkeiten iihertragen werden konnen.

In friiberen Binden dieses Jahrbuches sind dic Wasserdruck-
motoren von Schmid, Wyss & Studer und Andern bereitz mehr-
fach besprochen. — Einige Abweichungen bieten die

7) Motoren von Haag in Augsburg, von welchen Tafel V,
Fig. 12—14, zwei Anordnungen (horizontale und vertikale) dar-
stellt. — Beide Maschinen haben oscillirende Cylinder, sind aber
sonst von gleicher Construction. — Das Betriebswasser tritt durch
eine Oeffnung @ im Bette der Maschine ein and stromt von hier
in die centralen Kammern ¢ der heiden Zapfenlager des oscilliren-
den Cylinders . Bei der nun folgenden Rechtsdrehung der
Kurbelwelle ¢ senkt sich der hinterc 'Theil des Cylinders, die
beiden links liegenden Schlitze ¢ seiner Schwingungszapfen
kommen ber den centralen Zuflusseanal zu stehen und der Kolben
e bewegt sich in gewlinschter Weise nach rechts, wibrend die
rechisliegenden Schlitze ¢ der Schwingungszapten fiber die Aus-
trittscanile < zu stehen kommen und dem vor dem Kolben be-
findlichen Wasser den ®Austritt durch die Oeffnung & gestatten.
In analoger Weise findet bei der Verwendung als Pumpe durch
den Mittelcana) ¢ das Fortdriicken und durch dic Husseren Canile
d abwechselnd das Ansaugen des Wassers statt. Durch Ver-
wechselung der Aus- und Eintrittsoffoungen kann die Bewegungs-
umkehrung ermoglicht werden. Durch die doppelte Anbringung
der Candle auf jeder Seite des Cylinders in vollkommener Sym-
metrie ist die schidliche Wirkung eines einseitigen Druckes ver-

Neumann, Jabrbuch IV. 8

v
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mieden und die Moglichkeit zur Herstellung vollkommen aus-
reichender Canalquerschnitte gegeben. Der Druck nach aufwiirts,
welcher den Schlitzen ¢ entgegengesetzt in den Schwingungszapfen
stattfindet, gestattet die vollkommene Entlastung der Gleitfliichen,
welche mittels einer Klemmschraube nur so weit an einander ge-
presst werden, als es der dichte Sehluss erfordert. Das Schwung-
rad & dient zugleich als Riemscheibe, um die Kraft fortzuleiten; —
umgekehrt wird die Maschine mittels dieser Riemscheibe in Be-
wegung gesetzt, wenn sie nicht als Motor, sondern als Pumpe
benutzt wird. —



v.

Maschinenbauconstructionen
im Allgemeinen, einschlissslich Werkzeug- und Fabrikations-Maschinen,
Hebe- und Transport-Einrichtungen, Fisengiesserei, Maschinen-
baumaterialien.

Maschinentheile.

1) Die Wellenkuppelungen werden bekanntlich in sehr
verschiedener Weise construirt, eine in neuerer Zeit von Sellers
in Philadelphia ausgefihrte Aunordnung wird ven Professor Grove
empfohlen *).

Jedes Wellenende W wird zendchst von einem durch Auf-
schneiden etwas elastisch gemachten gnsseisernen Klemmhohl-
kegel K umgeben, welcher innen der Welle entsprechend cylin-
drisch ausgebohrt und aussen conisch abgedreht ist. Diese Kegel
liegen in einer im Innern mit ihnen tbereinstimmend conisch aus-
gedrehten gusseisernen Hillse C. Htilse und Kegel sind mit
eingearbeiteten Nuthen versehen, in welche Schraubenbolzen 5
eingelegt sind; die Kegel werden beim Andrehen der Muttern
gegen einander bewegt und dadurch fest auf die Wellen gezogen,
wenn auch die Durchmesser der letzteren etwas verschieden sind.
Der in Welle wnd Kegel eingepasste Schltissel (Feder) & und
die Schraubenbolzen 5 unterstitzen vermoge ihper Schubfestig-
keit die Verbindung der Welle mit dem Kegel X und der Hiilse
C, welche hauptsichlich durch die bei dem Einklemmen der
Kegel zwischen Welle und Hilse entstehende Reibung bewirkt
wird. Auch bei dieser Kuppelung werden, wie bei der Scheiben-
kuppelung, die vortretenden Kopfe und Mnttern der Schrauben
durch die Rinder A der Hiilse C verdeckt. Um das Zusammen-
fallen der Wellenachsen zu sichern, miissen Oberfliche und Héh-

*) Aus Mittheilungen d. Gew.-Vervins. fiir Hannover, 1874. Heft 6.
Durch Polytechn. Centralbl, 1875, 8. 405.
8:&(



116 Maschinenbauconstructionen.

lung der Klemmkegel dieselbe Achse haben, was am sichersten
durch das Abdrehen und Aushohren bei ein und derselben Auf-
spannung auf der Planscheibe erzielt wird. Ein Abdrehen der
Hillse € beseitigt jede cxcentrisch laufende Masse der Kupplung
und macht dieselbe fllr rasch laufende Wellen sehr geeignet.

Die in den Fig. 1 und 2, Tafel VI, eingeschriebenen Bezug-
cinheiten kinnen nach folgenden empirischen Formeln bestimmt
werden:

§ = 08 - 0,35d
k = 02® 4 0,34,
worin
d den Durchmesser der zu kuppelnden Welle,
0 die Wandstiirke der gusseisernen Kuppelhtllse,
k die Keilstirke
bezeichnet.

Die in Dingler's Journal, Bd. 217, 8. 91, sowie im Bair. Ind.-
u. Gewerbebl. 1875, S.267, mitgetheilten Kuppelungen mit Klemm-
kegel und conischen Schrauben kionnen als Variationen der vor-
stehend beschriebener gelten. -

2) Die Aus- and Einrtick-Kuppelung von, J. Keim in
Thann (Elsass) wird als bewihrt im Bull. d. la soc. industr. de
Mulb., Augnst 1875 empfohlen und abgebildet. — Polytechn. Cen-
tralblatt 1875, S. 1468 (Tafel 42), bringt eine Scizze dieser Con-
gtruction. — Sie soll die Vortheile der Frictionskuppelungen mit
denen der Klauenkuppelungen verbinden.

Auf der treibenden Welle 4 befindet sich ein Kuppelmuff «,
Fig. 3, Tafel VI, der im Innern conisch ausgebohrt ist und mit
Zahnen 5 versehen ist. Auf der anzukuppelnden Welle 5 be-
finden sich zwei Muffe & und e, welche miticls Nuth wnd Feder
mit ihr verbunden sind. Zwei Hebel # und ¢ dienen zur Be-
wegung dieser beiden Muffe.

Gesctat, die Welle 73 sei in Ruhe, dann werden auch die von
ibr zu bewegenden Maschinen still stehen, die Riemen, welche
letztere treiben, auf den Losscheiben liegen und die Widerstinde
in der Transmission anf ein Minimum rveducirt sein. Soll nun
die Maschinerie in Gang gesctzt werden, so bewegt man mittels
des Hebels ¢ den mit dem .Futter ¢ versehenen Frictionsconus <
in den Muff @ hinein und halt die Beriibrung zwischen beiden
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anfrecht, bis die Bewegung der Welle B eingetreten ist. Beide
Wellen haben nun gleiche Geschwindigkeit. Es genligt nun also,
mittels des Hebels f den Klauenmuff ¢ den Zihnen 4/ des Muffes
@ 7zu nahern und beide Verzahnungen 4 und % in Eingriff zn
bringen, was ohne Beschddigung dieser Zihne moglich sein wird.
Ist dies geschchen, so wird der Frictionseonus zurtickgezogen und
nun konnen die verschiedenen Maschinen cingertickt werden.

Um die Verbindung zwischen A4 nud # anfzuheben, gentigt
es, mittels des Hebels f* wie gewohnlich dic beiden Muffe von ein-
ander zu entfernen.

3) Zapfenlagerschalen von Coliné, welche nicht ge-
schmiert zu werden brauchen und auch nicht heisslanfen, werden
(Deutsche Industric-Ztg. 1875, 8. 299, — Polytechn. Centralbl, 1875,
S. 1170) hergestellt, dass man 3 Theile Asbest und 1 Theil Graphit
gut zusammenreibt und mit so viel Wasserglaslosung versetzt,
dass ein balb trockener Teig entsteht, der durch starken hydran-
lischen oder anderen Druck zu einer harten Masse nmgewandelt
und dann getrocknet wird. Aus dieser Masse wird die Lager-
schale durche Abdrehen hergestellt, oder cs wird die nothige Ge-
gtalt schon heim Pressen unter Anwendung einer Form erhalten.
Schliesslich wird die Schale in geschmolzenes Paraffin oder Erd-
wachs oder dergl. eingetaucht, so dass alle ihre Poren damit aus-
geflillt werden. ’

4) Die Schmiergliser von Amenc¥) haben ein Rohrehen,
welches um weniger als ein Millimeter von der Oberfliche des
zu schmierenden Zapfens absteht, in welchem beweglich ein
zweites Rohrehen ist, stehend anf dem Zapfen und iiber das QOel
im Glase hinansreichend. So lange der Zapfen in Ruhe ist, hort
der tropfenweise Zulanf des Oeles anf. —

5) Die Schmiervorrichtung mit Oelfang-Apparat
von Demmer flir Ventilatoren soll den erheblichen Oelver-
brauch dieser Maschinen vermindern®*), Die beistehende Abbil-
dung, sowie Fig. 4, Tafel VI, zeigen die Anordnung. Aus dem
Schmiergefiss bei « Euft das Oel nach beiden Enden desLager-

*) Revue industr., September 1876. — Dingler’s Journal, Bd. 218,
8. 392, —

**) Dingler's Journal, Bd. 215, S. 108,
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halses &4 und 4" und kommt so einerseits an die mit der Riemen-
scheibe /1 fest verbundene rotirende Tropfschale ¢, andererseits

Holzschnitt 85,

an die auf der Welle festgeschraubte rotirende Tropfschale ¢’, geht
vermige der Centrifugalkraft nach dem iussersten Rand derselben
und wird hier an die beiden Fangschalen 22 und 2’ abgeworfen,
welehe das abgeschlenderte Oel sammeln, durch die Ablaufrohre
d und " in einen unten stehenden Behiilter m fiihren, von wo
dasselbe nochmals zum Schmieren des Ventilators genommen oder
zu anderen Zwecken verwendet werden kann.

6) Die Signalapparate fiir warmlaufende Zapfen-
lager erinnern an die Speiserufer bei den Dampfkesseln. —
Der Apparat von Alley in Glasgow (Engineering, D. A. Polytechn.
Zeitung 1875, 8. 137. — Polytechn. Centralbl. 1875 S. 474)

giebt durch Schliige an einer mit dem Apparat verbundenen
Glocke das Zeichen, —

Ein anderer Apparat wird nach Revue industr, in Eng. D. A.
Polytechn. Ztg. 1875, S. 97 mitgetheilt, und ist beistehend abge-
bildet. — Auf das am Lagerdeckel befindliche Oelniipfchen ist
eine cylindrische Biichse A gesetzt, welche mit einem gelochten
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Boden B versehen ist. — Diese Blichse wird mit priparirtem
Fett gefillt, weiches bei einer gewissen Temperatur schmilzt, die

Holzschnitt 86.

durch die Drehung der Welle leicht erhalten wird. Das Fett ist

mit dem Deckel ¢ bedeckt, der fest an dem Fett kleben bleibt
und nun natiirlich mit dem fortschreitenden Zusammenschmelzen
desselben langsam herabsinkt uud endlich, wenn alles Fett fast
geschmolzen ist, so tief sinkt, dass die Platte £ an F anstisst,
durch Drehung des Hebels auf Axe D. Die Platte F ist in einer
Leitung eingeschaltet und durch Contact mit E wird die Kette
geschlossen, wodurch eine elcktrische Glocke in Bewegung gerith
und das Nothzeichen gicbt. Das Rohr ¢ dient flir ausnahms-
weises Schmieren, wenn man die Schmierbiichse A nicht be-
nutzen will,

7) Gewindesysteme fir scharfgingige Schrauben
nach Metermaass werden jetzt einzuftihren versucht mit mag-
lichstem Anschluss an die langjihrig benutzte Scala von Whit-
werth. — Bereits im vorigen Bande dieses Jahrbuches, S. 91, ist
ein solches System mitgetheilt worden, die Zeitschriften des letzten
Jahres geben Mittheilungen iiber das durch eine besondere Bro-
chiire veriffentlichte System des Herrn Delisle, Betriebsingenieur
der bad. Staatebahnen. Es ist dabei ebenfalls ein Kantenwinkel
von 60° und eine Abstumpfung des gleichseitigen Dreiecks um
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1, seiner Hohe angenommen, Schlisselweite, Hohe der Mutter und
des Kopfes sind durch einfache Formeln festgestellt worden. —

B 5~ 1 2 g b g 3 g
WOl EE zd | s SRl ™| Ee gL
g PEIE BT 5% | 3 2 e
s ol fe |7 | E | B2 |7 [ (%
pee] -
17 4 0,8 0,52 2,96 8 4 4
19 5 1,0 0.65 3,70 10 3 5
39 6 1,2 0,78 4144 12 6 6
54 7 1,4 0,91 5,18 4 7 7
70 8 1,6 1,04 5,92 16 8 g8
117 19 1,8 1,17 7,60 19 10 9
177 12 2,0 1,30 9,40 22 12 10
248 14 2,2 1,43 11,14 25 14 1t
388 16 . 2.4 1,66 12,88 28 16 12
428 18 2,6 1,69 14,62 31 18 14
534. 20 2,8 1,82 16,36 34 20 16
788 24 3,2 2,08 19,84 49 25 18
1086 28 3,6 2,34 23,32 46 30 21
1436 32 4,0 2,60 26,80 52 33 24
1820 36 4.4 2,86 30,28 58 40 27
2278 40 4,8 3,12 33,76 64 43 30
3400 48 3,2 3,36 41,24 74 bd 36
4746 56 5,6 3,64 48,72 84 63 42
6316 64 6,0 3,90 56,20 94 72 48
8110 72 6,4 4,16 63,68 104 81 54
10126 80 6,8 4,42 71,16 114 90 60

8) Die schranbenférmigen Nigel vonJosephLowen-
sohn in Berlin*) haben einen steil schraubenartig gewundenen
Schaft und sind am Rande des unterhalb concaven Kopfes mit

*) Maschinenbaver 1875. 8. 76,
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Zihnen versehen. Bei der Verwendung dieser Niigel wird zuerst
ein Loch in das Holz gebohrt, wie fiir eine gewihuliche Holz-
schraube. Der Nagel wird alsdann mittels
eines Hammers eingetrieben, wobei derselbe
sich infolge der grossen Steilheit seiner Win-
dungen um seine Achse dreht und sehnell
einschraubt; dies erfolgt um so sicherer,
wenn er vorher mit etwas Oel oder Talg
bestrichen worden ist. Sobald der Kopf sich
aufsetzt, dringt dessen verzahnter Rand in
das Holz ein und verhindert so das Zuriick-
gehen des Nagels. Solche Niigel halten so
fest wie Schrauben, haben aber den Nach-
theil im Vergleich zu diesen, dass man sie
nicht wieder herauszichen oder heraus-
schrauben kann, olne vorher das Stemm-
eisen zur Anwendung gebracht zu haben,
um das Holz unterhalh des Kopfes zu be-
seitigen.  Vorziiglich geeignet diirften die-
selben sein, um Packkisten fiir Schiffsver- U{ i
ladung zu schliessen, da dieselben ausser _ });M”]J\,‘
(em sichern Halte auch noch bewirken,
dass leicht ersichtlich wird, ob unbefugte Hiinde sich mit dem
Inhalte beschiiftigt haben.

9) Die Riemenscheiben mit Lederbandagen bieten be-
kanntlich den Vortheil einer Steigerung des Reibungseoifficienten
gegeniiber den gewdhnlich abgedvehten gusseisernen  Scheiben

Holzschnitt 30.

Huolzschnitt 38,

Y arary
3 NatGrosse.

von 035 bis auf 2,05, also auf’s Tfache. Noch bessere Dienste
sollen die Riemscheiben beistchender Ausfiihrung von Stark in
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Mainz leisten. Der Kranz derselben hat mehrere parallele
schwalbenschwanzformig eingedrehte Rillen, in welehe Kkleine,
radial gestellte Ledersticke eingeschoben sind, sodass die Um-
fangsfliche ganz aus Hirnleder hesteht. Versuche sollen einen
Reibungscoétficienten von 3,5 bis 4,3 ergeben haben.

10) Die Vortheile der Riementransmission gegentiber
Raderwerk sind von Evan Leigh zu Manchester hervorgehohen
worden, wenn nur der Riemen die nithige, angemessen hohe Ge-
schwindigkeit erhilt. — Der Vortrag ist- Engineering, D. A. Poly-
technische Zeitung, No. 12 und 13 wiedergegeben, auch sind in j
No. 45 derselben Zeitschrift die Vortheile der Seiltransmission 3

Holzschnitt 39.

|
==
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hervorgehoben worden. Die Seile werden'wie gewdhnlich, aber
aus hesonders vorbereitetem Hant hergestellt, die Scheiben bhaben
Rinnen oder Hohlkehlen, in denen entsprechend den Spirallinien
des Seiles schrige Einschnitte oder Vertiefungen angebracht sind-
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Die Abbildung stellt die Anerdnung eiver Riemen- oder anch
Seil-I'ransmission dar. —

11) Die Gradfiibrungen sind sehr verschieden ausgefithrte
Systeme zur Ueberttihrung ciner gradlinigen in eine bogenfiirmige
Bewegung. oder umgekehrt. — Da die bisherigen Anordnungen,
anch die des Wattschen Darallelogramms, eine absolut grade
Linic nicht ergeben, so hat es nieht an Versuchen gefehlt, nene
Geradfithrungssysteme zu construiren. — Bereits im Jahre 1864
constrrirte Peaucellier, gegenwirtig Lientenant-Colonel im fran-
zosisclien Geniccorps, cin Paruallelogramm, welehes durch die hier
gegebenen Figuren verdentlicht ist*). — Professor Sylvester am
Athendium in London hat nun ihnliche Combinationen weiter aus-

Holzschnitt 1.

gebildet, weleche Ph. Mayer unter der Benennung , Diflerential-
Parallelogramme® in der Zeitsebrift des vsterreich. Ingenienr- und
Architekten-Vereins 1875, 8. 302, beschreibt. — Auch die andern
deuntschen Zeitschriften enthalten Mittheilungen.

Diescs System hesteht in der Iauptsache ans vier zu cinem
gleichseitigen TParallelogramm verbundenen Linealen « &, &, «d,
ad und den beiden gleichlangen Linealen £, fd, sowie dem

*) Bulletin de la Soc. industr. de Mulhouse, April 1873,
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Gegenlénker ¢ ¢; der Punkt £ kann wo immer in der Richtunga ¢
gich befinden.

Die beiden Punkte f, ¢ sind Fixpunkte, um welche die be- .
zeichneten Lineale sich bewegen, und kann der Gegenlenker cg

' gowohl innerhalb als ausser-
halb des Parallelogrammes
abed sich befinden, ohne dass
die Wirkungsweise dieses Ap-
parates alterirt wird.

Durch diese Combination
von Linealen wird der Penkt
a, wenn bewegt, einer Linie
folgen miissen, welche aus der
Bewegungs-Differenz des Paral-
lelogrammes abcd und der
beiden Lineale f4, fd- resul-
tirt, deren Form und Richtung
von dem Verhiltnisse der Ent-

Holzscbnitt 2.

fernungen c¢g und f¢ abhiingig ist.

Ist ¢g = fq, 8o wird, wihrend ¢ einen Kreishogen vom Ra-
dius ¢y beschreibt, der Punkt @ sich in einer vollkommenen Ge-
raden bewegen, deren Richtung senkrecht auf fg liegt.

Der mathematische Beweis fiir die Richtigkeit dieser Construc-
tion ist ein hochst einfacher und beruht auf der merkwiirdigen
Figenschatt dieses Parallelogrammes, dass das Product der Ent-
fernungen fe und fe eine Constante ist, die Lage des Parallelo-
grammes mag welche immer sein.

Denken wir uns das eine der Parallelogramme in irgend einer
beliebigen Stellung, (welche durch die zweite der beiden vor-
stehenden Figuren angedeutet sein soll), s werden die beiden
Diagonalen ac, &d sich im Punkte /& schneiden und gegenseitig
halbiren, so dass «k = ke, bh = dh.

Es ist demnach:

fa =fl + ak = fk + ck und
fe = fk — ¢k, oder
fa X fe = (fk + ck), (fk — ck) oder
fa > fe = fk? — ck




Maschinenbaucongtractionen. 125

Weil nun sowohl f/k# als anch ¢k# rechtwinkelige Dreiecke sind,
go ist anch
fk2 = ft2 — bk? und
ck? = 12 — bk2, daher
fa X fe = fi? — bt — (cd? — bk?), oder
fa x fe = fH? — ch2,

Nachdem in dieser Gleichung die Stellung und Lage des
‘Parallelogrammes nicht zum Aunsdrucke kommt, die Grissen fo
und ¢b in einem und demselben Parallelogramm eine unwandel-
bare Grisse besitzen, so wird auch das Produet

fa>< fe=0C
eine Comnstante sein.

Es sei nun das Paraliclogramm derart gedreht, dass a nach «’,
¢ pach ¢ in die Verlingerung von fg fallen, so wird auch

fd x f¢ = C, daher
fa x fd = fa X fe, oder
. fa': fa = fe: fe. .

Als Bedingung fir die Geradfiihrung des Punktes o muss Sy
— cg sein, e wird also ein mit dem Halbmesser cg heschrie-
bener Kreis durch 7 und ¢’ gehen, und das Drejeck fe¢/, als
iber dem Durchmesser f¢’ beschrieben, ein rechiwinkliges sein,
mit dem rechten Winkel foc’.

Nachdem aus obiger Proportion hervorgeht, dass die beiden
Dreiecke fcc¢' und faa' zwei Seiten proportional, und den von
diesen beiden Seiten eingeschlossenen Winkel afa’ gemcinschatt-
lich haben, so sind diese beiden Dreiecke einander ihnlich, und
demzufolge wird der Winkel f«’a ein rechter Winkel sein.

Es gilt dies von jeder beliebigen Stellung von «, und gebt
daraus hervor, dass die Linie @’ « nicht blos rechtwinkelig
" auf fo’, sondern auch eine Gerade sein muss.

Der gleiche Beweis gilt von dem anderen Parallelogramm,
nachdem jedoch hier f6 < b, so wird die Constante f4 — cf/?
negativ sein, withrend selbe vorber positiv ist.

Mit Riicksicht hicranf werden diese Diffenrential- Parallelo-
gramme in positive und negative unterschieden. .

Die Wirkungsweise beider ist vollstindig dieselbe; zur prak-
tischen Anwendung dtirfte sich aber das negative Parallelogramm
wegen seiner compendivseren Form hesser emptehlen.
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Wenn man den Gegenlenker cg 2 fg macht, so wird der
Punkt a sich in einem Kreisbogen hewegen, dessen ideeller

Mittelpunkt rechts oder li

nks von e liegen wird, je nachdem

fg> oder < cy ist. — Diese Kreishogensysteme liessen sich
z. B. am Support von Drehbiinken zur Herstellung verschiedener
Formen, oder bei Coulissensteuerungen verwenden.

12) Die Regulatoren

werden immer wieder zu verindern

gesucht, ohne damit jedes Mal eine Verbesserung zu erzielen.

Holzschnitt 40.

Das bereits in Band II (1874), S. 94,
tlber die Wirksamkeit eines Regulators
Gesagte wird bestitigt durch die er-
folgreiche Anordoung von 4 Kugeln
anstatt der bisherigen zwei, weil da-
durch in Verbindung mit dem grosse-
ren Gewicht das Arbeitsmomenti des
Regulators erbsht wird, wodureh er
im Stande ist, einen grosseren Wider-
stand empfindlicher zu tiberwinden. Die
urspriingliche Construction des Regu-

lators vom Ingenieur Dr. Proll in Gorlitz, welche bereits auf der

Holzschnitt 41.

Wiener Ausstellung an vi
war, ist jetzt mit 4 Kugel

Holzschnitt 42,

elen Dampfmaschinen in Anwendung
n beispielsweise bei Turbinenschiitzen
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zur Anwendung gekommen®). Ein soleber Regulator im Gesammt-
gewicht von 250 Kilogramm hat einen totalen Hub von 80== und
tiberwindet bei 50, Tourendndereng an der Htilse einen Wider-
stand von 16. Kilogr. — Gleichzeitig ist auf den Kopf der Regu-
latorspindel, welche den vier oberen Armen die fixen Drehpunkte
bietet, ein QOelcylinder ¢ als Katarakt angebracht, dessen Kolben
durch zwei seitliche Arme 4, / mit dem Hulsengewwht @ in Ver-
bindung steht.

13) Gusseiserne Flanschen- und Muffenrohre, welche
bisher noch ausscrordentlich verschiedene Dimensionen haben,
werden in Folge Vereinshestrebungen in Zukunft mit grosserer
Uebercinstimmung angefertigt werden **), &

Es ist dabei ein Druck von 6 bis 7 Atmosphiiren voraus-
gesetzt, der Flanschendurchmesser ergiebt sich aus der Formel
D’ = D+ 3Y, & 4 5d. — Zur Berechnung der Gewichte wurde
das specifische Gewicht des Gusseisens = 7,25 angenommen.

Die Bauliinge betriigt fiir Flanschenrchre von 40 und 50w
Durchmesser, sowie fiir Muffenrohve bis zu 70®® Durchmesser 2=,
fir alle ibrigen 3=,

Die Schenkellinge der Kriimmungs- und TStiicke

betrigt L = D + 100w
FirSchieber, die Linge von Flansch zu Flansch D 4 200w
fiir Durchgangsventile und gusseiserne

Hzhne die Linge von Flansch zn Flansch 20D 4+ 1000
fiir Eckventile, die Lange der Schenkel von

Mitte bis Flansch D+ Hom=

Werkzeuge und Werkzeugmaschinen.

Die einfachern Werkzeuge, wie Nigelzieher, Zangen, Muttern-
schlilssel, Bolzenschneider, werden fir den Gebrauch immer he-

*) Zeitschrift des Vereins doufscher Ingenioure 1875. 8, 437. —
Dingler’s Journal, Bd. 218. 8. 385.

*%) Umstehende Tabelle (Seite 128 und 129) wud sur allgemeinen
Kinfihrung empfohlen, S. ,Deutsche Industrie-Zeitung® 1875, 76. —
Zeitschr, des Versins deutscher Ingenioure 1875, §, 101,
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Lichter Durchmesser D

Normslwandstirke &

14,H

Flanschenrobre.

a ! Schrauben " 2 =
-2 £ o
2 R S| €7
] A ga a . Mo 28
g | £ 139 o <2 g | 2.2
£ 5 24 . § o 2 by 2,
=3 = = 2 = I Car 3 3 "
< 2 -4 "] | 9 @ - B 3 %
S | 2 g = g8 | ea =) kN
2 | 212 2 §Z | B3| 2 | I3
g & |3 S8 |25 E i
5 E 5 85 | © £ 3
T & =] =} (3
mm m mm mm kg 1 t4
1530 | 18 115 4 13 15 21,4 2
160 | 18 125 | 4 153 17 25,h 2.2
175 | 1Y 135 4 155 17 45 2.7
185 | 18 145 4 15,0 17 514 2,9
200 | 20 160 4 13,5 17 61.7 3,9
215 | 20 170 4 15,5 17 68,8 4
280 | 20 180 4 19 21 76 4,4
260 | 21 210 4 19 21 98 5.6
290 | 22 240 6 19 21 122 6.9
320 | 22 270 6 19 21 149 8
350 | 28 300 ] 19 21 178 9.6
370 | 23 320 6 19 21 206 9,9
400 | 24 3850 8 1Y 21 238 11,6
425 | 25 375 8 19 21 273 12,9
450 | 25 400 8 19 21 J0o 13,7
490 | 26 435 10 22,5 25 343 17,2
520 | 26 445 10 22,5 25 376 18,9
ne0o | 27 495 10 22.5 25 415 215
575 | 27 520 | 10 225 | 23 456 22.5;
600 | 28 545 12 2%.5 2D 484 24,5
630 | 28 AT 12 225 25 539 26,0
655 | 29 600 12 22,5 25 Hh&2 28,6
680 | 30 $25 12 22,5 20 624 30.7
740 | 33 67 14 26 2R, 728 39
790 | 33 726 16 26 28 5 813 42
840 | 33 775 18 26 28.9 946 43
900 | 38 §30 | 18 26 28,5 | 1084 50
950 | 33 880 20 26 28,5 1148 53
1020 | 36 940 20 29,5 32 1297 63
1120 | 88 | 1040 22 295 392 1567 74
1220 ; 36 | 1140 24 29.5 32 1872 96
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Flanechenrohre. Muffenrohre,
Dichtungsleiste ) 5 ko) g
g falls heliebt g g < g =2
“ = @ = =
5 4 ENEEE FRERE 5
- g l:g & =} = & Eg 5 'E';‘“
E = & g b ¥ 8 |Z83
g = - © 3 & 3 & v 12TE
cs |l g | 2 | 8°| & | ¢ 88 | B |&ds
= N & = 5 2 n E 8 o
] /mn o] @ H] =3 -] @ =g
B ] = '3 v -g @
3 3 g i §4
= S B
kg mm om mm mnm mm kg kg kg
8,75 25 3 120 69 74 8,75 2,00 10
10,58 25 3 182 81 77 10,58 2,6 12
13,26 25 3 143 91 80 18,26 8,15 15
15,20 25 3 153 101 82 15,185 8.7 17
18,25 25 3 164 112 83 18,25 4,32 20
20,30 25 3 175 122 86 20,30 5,00 22
22,32 28 3 186 133 88 22,32 5,80 24
28,94 28 ] 2138 158 91 28,94 7,34 82
36,45 +28 3 242 185 94 86,45 8,90 39
44,58 30 3 270 211 97 44,38 19,61 48
52,91 30 3 299 238 99 82,91 12,88 67
61,96 30 3 315 264 100 61,96 14,32 67
71.61 80 8 851 291 101 7161 16,32 77
82,82 30 3 378 317 102 82,30 19,12 89
93.00 30 3 406 343 104 93,00 21,83 100
102,87 85 4 434 368 | 105 | 102,87 24,91 111
112,75 85 4 460 394 106 | 112,75 27,90 122
124,04 35 4 489 421 107 | 124.04 30,00 134
138,85 35 4 518 448 109 | 136,85 34,09 148
145,16 32 4 545 473 110 | 145,16 37,27 158
162,00 36 4 573 499 111 | 162,00 40,45 176
178,84 40 4 600 525 112 | 174,84 44,09 130
187,68 40 4 628 551 114 | 187.98 47,74 204
214,87 40 H 382 603 116 | 214,97 55,38 234
243,28 40 5 736 635 119 | 248,28 63,52 285
276,60 40 5 791 707 122 | 276,60 73,47 301
311,27 40 & 846 759 125 | 811,27 84,63 340
347,96 40 5 897 812 127 | 347,96 94,40 380
387,10 | 45 5 349 866 129 | 387,10 | 10464 422
472,81 45 5 1066 968 134 | 472,81 | 135,94 518
560,00 45 5 1177 1074 140 | 560,00 | 168,47 616

Nenmann, Jahrbuch IV.
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quemer zu construiren versucht; in Amerika herrscht ansserdem
das Bestreben vor, Werkzeuge zu construiren, welche moglichst
vielen Zwecken dienen, was indessen nicht jedesmal zu zweek-
missigen Combinationen fithrt. —

Von den im spitern Sachregister angefithrten hierber gehirigen
Werkzeugen mbgen hervorgehoben werden:

14) Zange oder Nagelzieher®) von beistehender Con-
struction, mit verschiedenen Variationen in Amerika ausgefithrt,
qum Ausziehen der Nigel aus Kisten, Fussboden ete. Das Werk-
zeug besteht aus den beiden Backen ¢ und &, von denen der
letztere um den Zapfen ¢ drehbar und mit einem derart gekrtimm-
ten Ansatz f versehen ist, dass beim Biegen des Zangenschenkels
¢ nach der Richtung des Pfeiles das Maul «b sich einerseits
schliesst und andererseits der Nagel in verticaler Richtung aus-
gezogen wird. Da die Kopfe der Nigel meist picht so weit vor-
stehen, dass sie dic Zange anfassen kann, so ist lber den
schmiedeisernen Schenkel ¢ eine gusseiserne Hiilse d geschoben,
welche durch den Handgriff e niedergestossen werden kann, durch
cine Feder aber stets wieder surtickgeschoben wird. Beim Ge-
brauch setzt man die Zange an den Nagelkopf, gibt einige krif-
tige Stisse mit der Hullse d auf den Zangenschenkel ¢, wodurch
das Holz an der betreffenden Stelle etwas zusammengedriickt
wird, und das Maul der Zange den Nagel erfasst, und bewegt
schliesslich den Handgriff in der Richtung von #. Es sollen sich
mit einem solchen Werkzeug auch starke Nigel leicht und schuell
ausziehen lagsen; der andere hervorgehobene Vortheil, dass die
Nigel gerade bleiben, wird indessen nur zum Theil erfullt, be-
sonders da schon viele Migel beim Einschlagen sich krumm
zichen.

15) Die Zangen von Dexter in Mason City, Jowa, N.-A,
werden in verschiedener Weisc ausgefubrt, eine der Anordoungen,
um stiarkere oder schwiichere Arbeitsstiicke fest und sicher zu
packen, ist durch beistehende Abbildung erliutert.™®) Es ldsst

*) Dingler's Journal Bd. 217, S. 16, — Scientific American, —
Polytechn. Centralblath.

*+) Nach Scientific American durch Dingler’s Journal . 215,
. 29, — Maschinesbauer 1875, No. 13,
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sich zuniichst die Weite des Maules durch Versetzung des Dreh-
holzens in den Schenkeln veriindern. Ausserdem ist mit dem

Holzschnitt 44.

Holzselinitt 43.

Handgriff, welcher sich eine bestimmte Liinge aunf der Stange /7
hin- und hersehiebt, eine Gabel (' verbunden, welche den fisen-
formigen Enden der Zangenschenkel zur Fiihrung dient. Packt
man mit diesem Werkzeug ein Arbeitsstiick und zieht den Hand-
griff heraus, so werden dadurch die Zangenbacken fest zusammen-
gedriickt, —

16) DerSchraubenscehliissel und Bolzenschneider von

Broadbooks zu Batavia, New-York, ist durch beistehende Abbil-
9*
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dung erliutert*). 4 und Z sind Handhebel, welche bei €' ihren
Drehpunkt haben. An den Hebel 7 ist ein kammfirmiger Kopf
angegossen, welcher so ab-
Holzschnitt 45, geschriigt ist, dass er an
seiner innern Seite eine
Schneidkante bildet, welche
im Verein mit dem Kopfe 2
am entgegengesetzten Hebel
gleich einer Scheere wirkt.
Der Kopf 2 ist mit einem
tiefen Einschnitte verschen,
so dass derselbe anf eine
Mutter passt und daher zum
Drehen derselben wie ein
gewihulicher  Schrauben-
schliissel Denutzt werden
kann. Dieser Einschnitt hat
einen Absatz F zum An-
fassen kleinerer Muttern und
zum Unterstiitzen derselben
beim Abschneiden des Bol-
zens durch den kammfir-
migen Kopf. Der Schliissel-
kopf ist anch mit einer halbrunden Nase /' zum Festhalten von
Driihten und diinnen Eisenstangen beim Schneiden derselben
versehen.

Mittels dieses Werkzeuges kann man in einer Operation die
Muttern anzichen und die Bolzenenden abschneiden. Der Schnitt
fillt dabei sehr glatt aus und der Bolzen wird dabei gewisser-
massen {iber die Mutter vernictet, indem sich an dessen Ende
ein leichter Grad bhildet, der sich iiber die Fliche der Mutter
hinweglegt und so deren Lockerwerden verhindert. Es kinnen
auf diese Weise Bolzen bis zn 1/, Zoll engl. (1222) Stiirke ab-
geschnitten werden.

Die grosse Kraftleistung dieses Bolzenschneiders wird dadurch
gesichert, dass dicht an seinem Drehpunkte das kamm- oder

*) Nach Scientific American durch Maschinenbauer 1875, No. 13,
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excenterartig geformte Messer angebracht ist, welches den Schnitt
bewirkt. Diese Einfachheit des Iustrumentes — dasselbe besteht
blos aus zwei Stiicken, die durch einen Drehbolzen verbunden
sind — sichert dessen Dauerhaftigkeit.  Durch Einspannen des
Messerhebels in einen Sehraubstock oder Befestigen in  einer
Werkbank kann der andere Hebelarm mit grosser Kraft in Wirk-
samkeit gesetzt werden. Durch Abnehmen der Handgrifie, wie
in der Illustration angegeben ist, kinnen die Schenkel o und 2
als grosser Zirkel benutzt werden.

17) Das Abdrehen der Schleifsteine wird zweckmiissig
durch kleine Scheiben besorgt, die durch eine Spindel nach der
Breite des Steines wiihrend
ihrer Drehung hin- und her- Holzsehnitt 46,
geschoben werden. — Die
Spindel selbst lagert in Sup-
ports, welche auf den Trog
des Steines  aufgeschranbt
sind. — Im ,Maschinencon-
strueteur 1875, No. 4 wird
empfohlen, diese Scheiben
als Friisen, bei denen die
Ziihnehen unter einem Win-
kel von 30 Grad stehen, aus-
zufiihren. — Im ,,Maschinen-
bauer® 1875, No. 29 wird
nach Engineer die von Brun-
ton getroffene Anordnung
mitgetheilt, welche ohne
weitere Beschreibung aus
der Abbildung deutlich wird.
— Wird bei diesem Ab-
drehen der Stein nass er-
halten, so wird aller Staub
vermieden.

18) Die Sehmirgel-
schleifmaschinen sind
bereits in friihern Biinden des Jahrbuches besprochen, so dass
hier nur noch eine Maschine mitgetheilt werden misge zum Schleifen
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solcher Gegenstiinde, bei denen es wiinschenswerth ist, die Scheibe
unter einem belichigen Winkel gegen das Arbeitsstiick zu bringen.
— Die Abbildung zcigt eine Einstellung der Maschine, wiihrend

Holzschnitt 47,

die sonst verticale Axe geneigt ist*). Die Welle der Schmirgel-
scheibe /' ist in dem Rahmen A gelagert. Dieser Rahmen wird

#) Scientific American 1875, Septhr, — Polytechn. Centralbl, 1875,
Seite 1372,
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durch eine, durch einen Schlitz an demselben hindurch gehende
Schraube an cinem Arm befestigt, welcher in einer am Gestell
befindlichen Rohre A verschiebbar und durch Schrauben in der-
selben festzustellen ist. Diese Einrichtung ermiglicht es, den
Riemen, welcher von einer Riemensclieibe o/ aus anf die Rolle £
an der Welle der Schmirgelscheibe anfliuft, zu spannen. Gleich-
zeitig wird aber durch diese Einrichtung die Moglichkeit gegeben,
die Stellung der Welle an der Schmirgelscheibe zu Zndern, ein-
fach durch Drehung des Rahmens 4 mit seinem Arm in dem
Rohre #. Mittels des Schlitzes in 4 und der Setzschranbe kann
die Scheibe niher an den Tisch H gebracht oder von demselben
entfernt werden. In dem Rahmen hat die Welle £ einen ge-
wissen Spielraum, so dass es moglich ist, mittels des Handgriffes
C die Scheibe an das Arbeitsstiick anzudrticken. Die Schraube O
dient dazu, die Stellung dicses Hebels ¢ zu sichern. Es kann
anch der Hebel ¢ mit einem Gewicht und einem Fusstritt in
Verbindung gesetst und so das Andriicken an das Arbeitsstiick
bewirkt werden.

Will man mit der Maschine andere, als ebene Flichen bear-
beiten, so wird die cylindrische Schmirgelscheibe durch anders
gestaltete ersetzt.

19) Die Schneidewerkzeuge filr die Maschinen, als Dreh-
stahle, Bohrer etc., deren Anwendungen und Leistnngen, werden
in lingern Aufsitzen besprochen im Maschineneonstructeur 1875,
No. 3 bis 11 vom Ingen. B. Kissner; ebenso bringt Engineering
D. A. Polytechnische Ztg. in No. 28 bis 49 cine Reihe von Aut-
satzen von Josua Rose in New-York iber das Drehen und Bohren
auf Handdrehbinken, die verschiedenen Werkzeuge dazu, sowie
deren Anfertigung. —

Die Werkzeughalter von Baville fiir Drehbinke u. s. w. gind
bereits im vorigen Bande dieses Jahrbuches erwihnt. —

20) Die Drehbinke, welche als die ersten und nothwen-
digsten Maschinen jeder Werkstatt zu betrachten sind, da sie
sich nicht blos zu den verschiedenen Dreharbeiten, sondern auch
zum Bohren, Gewindeschneiden, Nuthenhobeln und Friisen be-
nutzen lassen, haben schon immer in friibern Banden dieses Jahr-
buches vielfache Erwihnung gefunden, und die Zeitschriften des
vergangenen Jahres, und darnach das spiitere Sachregister, bringen
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ebenfails wieder verschiedene Combinationen dieser Werkzeng-
maschine.

Hier mogen angefihrt werden die grosse Plandrehbank
von Berry und Sthne (Engineering April 1875. Polytechn.
Centralbl. 1875, 8. 681), deren Spindel, 350=® Durchm., eine Plan-
scheibe von 3= trigt, nnd mit 2 Supports versehen ist, welche
sowol antomatisch wie von der Hand bewegt werden kinnen, —
Gesammtgewicht 32,5 Tonne (4 1000 Kilogr.). —

Die vierfache Drehbank von Lavater in Fluntern bei
Ziivich hat vier verticale Spindeln mit Planscheiben, oberhalb
denen die durch Schaltung selbstthdtigen Supporte angebracht
gind (Dinglers Journal Bd. 216, 8. 16) und ist speciell zum Ab-
drehen von Bufferhtilsen construirt, konnte aber wohl noch fiir
viele andere Zwecke Verwendung finden. Ein Arbeiter geniigt
zur Bedienung. —

Die Universaldrehbank von Koch und Miller wird

voraussichtlich eine sehr vielfache Benutzung finden, da sie als
eine weitere Ausbildung der Ovaldrehbinke zu betrachten ist
{Deutsche Industrie-Zig. 1875, No. 35) und Formen ermoglicht,
welche bisher gar nicht oder nur mit grossen Xosten anzufertigen
waren. —

Die Drehbank, von welcher Tafel VI, Fig. 5 und 6 das Wesent-
liche abgebildet, ist mit zwei Spindeln W und W’ verseben, von
welchen die letztere sich in der ersten dreht, und die Stufen-
scheibe B, auf welche die Bewegung tibertragen wird, dreht die
Aussere Spindel W. Wihrend die Zahurdder z 2" z” 2 das be-
kannte Drehbankvorgelege bildenr, bewegen die beiden gleichen
Zahurider Z und Z’ eine Vorgelegewelle w0, an deren Ende ein
Zahurad Z" befestigt ist, welches in das auf die innere Spindel
W’ gesteckte Zahnrad Z”' greift. Durch Verinderung der Grossen
der Zahnrdder Z” und Z" kann die Anzahl der Umdrehungen
der innern Spindel W’ in jedes beliebige Verhiiltniss zu der der
dussern Spindel gebracht werden.

Eine an der innern Spindel befestigte Scheibe E kann excen-
trisch zu derselben verstellt werden; auf ihr bewegt sich die Plan-
scheibe P, die zur Befestigung der auszudrehenden Gegenstinde
dient; gedreht wird diese Planscheibe durch einen auf der ussern
Spindel befestigten Mitnehmer M,
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Die Wirkungsweise der Drehbank ist einlenchtend. In der
Zeichnung ist das Zahnrad Z" halb so gross gemacht, wie das
Rad Z”, es dreht sich also die excentrische Scheibe £ mit der
Spindel W’ zweimal, nithert also den zun bearbeitenden Gegen-
stand dem Drebstahle zweimal und entfernt ihn zweimal von
demselben, wiihrend ersterer selbst mit der Planscheibe durch
den Mitnehmer einmal umgedreht wird, und die Form dieses be-
arbeiteten Gegenstandes wird eine elliptische werden. —

Durch Vertauschung der Riider Z” und Z" gegen solche mit
dreifacher und mehrfacher Uebersetzung kann man die verschie-
densten Formen herstellen, von denen beistehend nur zwei an-
gefiibrt sein mogen, niimlich der Querschnitt eines Gewindehoh-
rers und ein Zapfenlager mit seinen Schaalen.

Holzschnitt 48. Hulzschnitt 49.

Giibt man dem Kopfe der Schraube S, welche die Scheibe £
mit der Welle W’ verbindet und zugleich das Abgleiten der
Planscheibe 2 verhindert, die Form eines Korners, so dient der-
selbe beim Abdrehen vo: Wellen in bekannter Weise als solcher.

Sollen Wellen abgedreht werden, so ist auf der Bank an Stelle
des Reitstockes ein zweiter Spindelstock anzubringen, in welchem
sich jedoch nur eine Welle mit der Einrichtung der gezeichneten
Welle 177, jedoch ohne die Planscheibe 2, dreht.

Der mit 1" hezeichnete Kopf der fiussern Drehspindel 1V dient
zur Befestigung eines Rades, welches hier fortgelassen wurde und
welches in bekannter Weise den Selbstgang des Supports ver-
mittelt.

Lisst man in dem zweiten Spindelstocke die Welle 1V sich
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nicht drehen, so geht die an der andern Seite gedrehte Figur
nach und mach in einen Kreis Gber. Entfernt man bei dieser
Einrichtung den Komer der Welle W’ von dem Drehstahle halb
o weit, wie man die Scheibe E excentrisch zur Welle W’ des
ersten Spindelstockes verstellt hatte, so ist der Durchmesser des
so entstehenden Kreises ebenso gross, wie der grosste Durch-
messer der auf dieser Seite gedrehten Figur. Die so erhaltenen
Formen eignen sich in hervorragendem Masse zur Herstellung
von Reibahler und Gewindebohrern.

Eine Planscheibe zum Abdrehen von Schrauben-
muttern wird im ,Maschinenconstructeur® 1875, Heft 3, Seite 11
der Rundschau, und daraus auch in andern Journalen, mitgetheilt,
welche hesonders fiir kleinere Werkstitten empfehlenswerth sein
mochte, da man sonst besondere Mutterbearbeitungsmaschinen
hat. — Wie Fig. 7 u. 8 Tafel VI zeigen, finden sich an der Plan-
scheibe 4 zwei Fihrangsieisten, zwischen denen ein Schlitten B
verschicbbar ist, an welchem ein dem Seitenwinkel der Mutter
entsprechend geneigter Anschlag C angebracht ist. — Senkrecht
au der Schlittenfahrung kann zwischen den Kornerschrauben der
Kloben D ein Dorn zur Aunfnahme einer oder mehrerer Muttern
eingesteckt werden. —Bei Umdrehung der Planscheibe bearbeitet
der parailel zar Spindelachse gestellte und quergeschaltete Dreh-
stahl die dargebotene Seitenfliiche der Mutter. — Ganz rohe Mut-
tern dreht man mit zwei in den Support eingespannten Dreh-
stiihlen ab, von denen der erste vorarbeitet, der andere vollendet.

Dasg electromagnetische Klemmfutter von Jaques in
Tottenham (England) mbge seiner Originalitit wegen erwihut
sein. (Bair. Ind.- u. Gewerbe-Bl. 1873, Februarheft, Polytechn.
Centralb. 1875, S. 607.) Es soll zum Festhalten diinner Ringe,
Platten u. 8. w. auf der Planscheibe diemen wihrend ihrer Be-
arbeitung. — Die beiden getrennten Hélften der Planschcibe bil-
den die Pole eines kleinen im Futter befindlichen Inductions-
magneten, dessen Enddrihte mit Ringen verbunden sind, welche
um die #ussere Peripherie des Futters hernmlaufen. Jeder Ring
wird beriihrt durch eine isolirte Spitze, und diese sind in Ver-
bindung mit den Enden der Drihte einer galvanischen Batterie. —

Die Centrirmaschinen dienen bekanntlich dazn, die Korner
anzubringen an den Enden der Arheitsstticke, bevor sie zwischen
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die Spitzen der Drehbank eingespannt werden konnen. —
Lefebvre in Albert (Somme) hat eine transportable Centrirmascbine
construirt, welche einer kleinen Bohrmaschine #hbnlich ist und in
jeder beliebigen Richtung arbeiten kann. Armengaud Publ.
industr. vol. 22, p. 141, pl. 42, bringt eine solche Maschine, die
auf einem besondern Gestelle angebracht ist, sie lisst sich aber
auch an einer Saule oder an einer Mauer anbringen, und flir
kurze Arbeitssticken kann der Rahmen dicser Centrirmaschine
an jeder Bohrmaschine angebracht werden, wotlir gich ebenfalls
ein Beispiel in der angegebenen Zeitschrift findet. — Polytechn.
Centralbl. 1875, S. 221, sowie Maschinenbauer 1875, No. 4,
Dingler’s Journal, Bd. 216, 5. 14, bringen ebenfalls Beschreibung
und Abbildung dieser Maschine. —

21) Bohrmaschinen undBohrer. Unter den verschiedenen
Construetionen moge die horizontale Radialbohrmaschine
von Lavater, sowie einc amerikanische Bohrratsche er-
wihnt sein. Die ersterc dient dazu, grossere Stiteke in horizotaler
Lage und Richtung anzubohren, und besteht aus einem fest-
stehenden Spindelstock mit doppelter Ridertibersetzung flir die
Bohrerbewegung®).

An dem Spindelstock dreht sich im ganzen Umkreis ¢in kurzer
Radialarm mittels Schneckengetricbe, das von Hand in Gang ge-
setzt wird. Die Bohrspindel hat 63,522 Durchmesser, ist mit
gelbstthitiger und mit Hand-Zuschicbung bis zu 406=" Bohrtiefe
versehen und kann vor 152m™= bis zu 914=» Entfernung von der
Drehaclise verschoben werdep. Es lassen sich daher Locher in
einem Kreise von 1,820% Durchmesser hohren, ohne dass der
Bohrsehlitten in radialer Richtung verstellt werden mitsste,

Die amerikanische Bolrratsche kann zugleich als Bohrkurbel
dienen, was durch die Schaltvorrichtung ermaglicht wird**). Wie
Fig. 9, 10, 11, Tafel VI, zeigen, sitzt aunf der Bohyspindel ¢ das
Sperrrad & fest, und zu beiden Seiten desselben liegen die Sperr-
kegel ce, welehe durch eine Spiralteder f veranlasst werden, zu-
gleich in dic Zibne des Rades 4 einzugreifen, wobci dann Kurbel

*) Dingler's Journal, Bd. 215, 8. 28.
**} Dingler's Journal, Bd. 218, 8. 22.
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und Bohrspindel in fester Verbindung stehen, das Werkzeug also
wie eine Bohrkurbel zu benutzen ist. —

Riickt man aber einen der Sperrkegel aus, so bewegt sich
punmehr der Bohrer nur bei einer oscillirenden Bewegung der
Kurbel nach links oder rechts, je nach der Lage der noch ein-
greifenden Sperrklinke.

Die Ausriickung eines der Sperrkegel erfolgt nun durch den
Ring ¢, welcher mit einem (Y3 des Ringumfanges breiten) Vor-
sprung « iiber den einen oder den anderen Sperrkegel gedreht
werden kann und dadurch entgegen der Wirkung der Spiral-
feder # die betreffende Klinke aus dem Sperrrad aushebt. In den
beiden extremen Stellungen des Ringes o (welche durch den An-
schlagstift # gegeben sind und um fast 2/; Tour von einander
abstehen) ist also einer der Sperrkegel ausgertickt, das Werkzeug
als Bohrratsche zu gebrauchen, wiihrend in der Mittellage des
Ringes beide Klinken in das Sperrrad eingreifen und der Bohrer
jeder Drehung der Kurbel folgt.

Das Werkzeug ist auch mit einem selbsteentrirenden Einspann-
futter versehen. Die beiden, durch einen n-firmig  gebogenen
federnden Draht auseinander gehaltenen Einspannbacken m, n
werden niimlich durch die aufgeschraubte Hiilse o gleichmiissig
susammengedriickt, und der eingesteckte Bohrer daher centrisch
festgeklemmt.

Zum Aushbohren der Licher in den Platten der Rohrenkessel
dienen die Rohrwandbohrer, welehe nur wenige Spiihne lietern
und eine Scheibe herausschneiden, die anniihernd der Lochweite
entspricht. — Der Rohrwandbohrer von Webster ist durch bei-

Holzsehnitt 50.

stehende .»\bbi'ldung erliiutert. Mit dem Kolben A wird der
Bohrer in die Spindel einer Radialbohrmaschine befestigt. Der
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federnde Korner s driickt gegen das vorgekdrnte Material, bobrt
mit seiner Spitze ein kleines Loch von etwa 10== Durchmesser
vor und ertheilt der ringformigen, gezahnten Bohrhillse & genaue
Ftihrung. Es entstehen somit beim Bohreb, neben wenigen Bobr-
gpinen, hohle Kupfercylinder, in weleh letzterer Form das
Material einen hoheren Werth besitzt, als die sonst erzeugten
Kupferspine. Ferner bietet ein Bobren mit solchem Bohrer den
Vortheil, jedes dieser Licher mit einem Male fertig bohren zu
konnen, wobei noch weniger Zeit nad Schmiermaterial und ge-
ringere Kraft erforderlich ist. Die etwas schwierige Herstellung
und geringe Haltbarkeit der Bobrer ist ihrer Verbreitung hinder-
lich gewesen; eine weitere und praktischere Ausbildung dieses
Systemes sind die Bohrer von Mc. Kay, welche in der Figur 12
auf Tafel VI abgebildet sind. — Die erste Figur stellt einen
Bohrer fiir Locher mittlerer Grosse dar. Die Bohrerspitze ¢, welche
in den vorgekornten Mittelpunkt des zu bohrenden Bleches ein-
gestellt wird, ist (analog wie bei Webster) getrennt vom eigent-
lichen Bohrer m, welcher mit seiner Einspannblichse ! concentrisch
tiher die Spindel ¢ der Bohrerspitze geschoben ist.

Das obere Ende der Spindel ¢ ist kolbenartig in die Einspann-
biichse ! eingepasst, welch letztere gelbst wie ein Kolben in dem
hohlen Bohrfutter a eingelassen ist. (Die erforderliche Dichtung
von ¢ und / ist durch Lederstulpen erzielt). Die Einspannhiilse /
erhilt durch zwei Stifte ¢, ¢ in Schlitzen des Futters a eine
verticale Fhrung und wird durch zwei kriftige, an ¢, ¢ angrei-
fende Spiralfedern n, = stets nach aunfwiirts gezogen. Da nun
der Hohlraum -des Bobrfutters e mit Flissigkeit (Ocl oder Wasser,
welches durch das Schraubenloch s eingefllhrt wird) vollgeftllt
ist, so nimnt in der Rubelage die Bohrerspitze 7 die ticfste, der
Bohrer mm aber die hiehste Stellung ein.

Wird nun das Werkzeug in der Bohrmaschine befestigt und
zum Bohren einer Plattc eingestellt, so rtickt die Bobrerspitze ¢
nach Maassgabe der Zuschiebung der Maschinenbohrspindel in
das Hollfftter « hinein. In Folge dieses Aufganges driickt aber
die Flilssigkeit den Bohrer » um cbensoviel nach abwirts, bis
endlich aus der Blechplatte einc rande Scheibe herausgebohrt,
das Loch also vollendet ist, woranf die Spiralfedern x, » das
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Werkzeug in den Normalzustand zurtickfihren, so dass «ler Bolrer
zum Bohren eines anderen Loches ohne weiteres bereit ist.

Zum Bohren grosserer Licher wihlt man einen Robrwand-
bohrer mit zwei Messern m, m, welche in gleichem Abstand von
der Bobrerspitze ¢ festgeschranbt werden. Es erhillt danm das
Werkzeug die Einrichtung, wie sie nach Vorstehendem ohne
weitere Beschreibung aus Figur 13 hervorgeht.

22) Die Hobelmaschine fiir Zéhne der Stirprider wod
conischen Rider von Director Michaelis (Chemnitzer Maschinen-
bauverein, vorm. Schellenberg) wird von Prof. Falcke in der
Deutschen Industrie-Zeitung 1875, No. 40, beschrieben. — Diese
Maschineneinrichtung lisst sich an einer Planscheiben-Drehbank
anbringen, deren Spindel mit einer Theilscheibe versehen ist, und
auf deren Bodenplatte vor dem Spindelstocke zwei Sténder zur
Aufnahme des Hobelapparates mit seibstthiitigem Schaltwerk an-
gebracht sind. -— Die Maschine hobelt zunichst simmtliche Zihne
anf einer Seite, und darnach mit einer entgegengesetzten Schablone
die andern Zahnseiten. —

23) Die Frisemaschinen sind {lir viele Arbeitssticke vor-
theilbaft an Stelle der Hobel- und Shapingmaschinen getreten,
namentlich zur Bearbeitung der einzeluen Theile von Nih-
maschinen, Gewehren u. 8. w. — Wihrend die meisten Friisen
eine sehr feine Theilung haben, so dass sic sich durch Nach-
schleifen nicht repariren lassen, sondern nur durch Ausgliihen, er-
nentes Schneiden und Hirten, haben amerikanische Maschinen
Frisen mit grosserer Theilung, also geringerer Zahnezabl. —
Diesen Punkt herilhrt bereits Ingenieur Petzold in seinem Vor-
trage tiber amerikanische Gewehrfabrikation (Zeitschrift des Ver-
eines deutscher lpgenieure 1868 (Bd. XII, S. 94). — Aaf der
Wiener Ausstellung (1873) hatte die Brown und Sharpe Manufae-
turing Company in Providence (R. J)) ausser ihrer Universalfris-
maschine anch diese Friisen mit grosser Theilung geliefert. Die
Vorderseite jedes Zahnes ist eben und steht nahezu radial; sie
zeigt das genaue Profil der zu schneidenden Zahnlicke, vergl.
abl o des nachstehenden Holzschnittes; der Rilcken *Qes Zahnes
ist in solcher Art gestaltet, dass man das Zahuprofil in seiner
radialen Position einer einwirts laufenden Spirale ¢ entlang
filbrt. Man wird daher immer dasselbe Profil oder dieselbe Ge-

L YD
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stalt der schneidenden Kante erhalten, wenn man die Vorderseite
ab des Zalmes mit der ebenen Seitenfliiche einer schmalen Schleif-

Holzschnitt 51.

geheibe anschieift. Die Friise wird daher so lange benfitzbar
bleiben, obne weich gemacht und wieder gehirtet werden zu
missen, bis von jedem Zahn nur noch der Rest cde iibrig ist.
(Mitth. von Hartig im amtlichen Bericht iber Werkzeugmaschinen,
daraus in Dingler’s Journel, Bd. 217, 8. 171). —

In demselben Bericht und daraus in Dingler's Journal, Band
215, S. 497, findet sich aunch ein Friseapparat von Esslinger in
Wien beschrieben und abgebildet, welcher eine Aushildung der
Bohrratsche zum Frigsen von Keilnuthen ist; und demzufolge fiir
kleine Werkstitten als schr brauchbar empfohlen wird.

24) Die Schranbenschneidmaschinen sind entweder
speciell fiir Schrauben oder fir Muttern eingerichtet, oder fiir
beide zugleich; man giebt denjenigen Systemen jetzt den Vorzug,

" sowohl in Bezug der Genauigkeit wie Leistung, welche das Ge-

winde mit einem Schnitt fertig stellen.

Dingler's Journal, Bd. 218, 8. 20, giebt Beschreibung und Ab-
bildung einer Mutterschneidmaschine der Brown und Sharpe
Manufacturing Company nach den Mittheilungen Harlig's im
amtlichem Bericht der Wiener Ausstellung. :

Eine Gewinde-Schneidmaschine flir Rohren findet sich per-
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spektivisch abgebildet in Engineering, D. A. Polytechn. Zeitung
1875, No.2, genauer beschrieben und durch mebrere Durchschnitte
verdeutlicht im Bair. Ind.- und Gewerbebl. 1875, Novemberbett.
Diese Maschine von Gottheil in Berlin soll die Arbeit der Schneid-
kluppen vortheilhaft ersetzen. —

Die Schraubenschneidmaschine von Sack in Bettenhausen bei
Cassel erinnert an die im vorigen Jahrgange mitgetheilte Ma-
schine von Nestler & Breitfeld. Die 4 vertikalen Spindeln sind
um eine Mittelwelle gruppirt®), welche ihren Antrieb durch
conische Rider von der horizontalen Antriebwelle erhilt. Die
Spindeln sind hohl und gestatten gomit das Schneiden sehr langer
Bolzen, sowie jede durch die ersichtlichen Handhebel fiir sich
ausriickbar ist.

Die Schraubenbolzen werden in Spannkasten, welche gioh auf
den oberen Enden der hohlen Spindeln befinden, mit einem Druck
durch den Schraubensehliissel centrisch gespannt und durch den
Schneidapparat, der im Schueidrahmen sitzt, mit cinem Schnitt
fertig gemacht.

Der Schneidapparat ist mit sehr einfacher Anslosevorrichtung
versehen, welche verstellbar und derart angeordnet ist, dass es
bei der grossten Unachtsamkeit des Avrbeiters nicht mdglich ist,
die Schraube so dicht an dem Kopfe zn schuneiden, dass man ein
Zerreissen der letzteren oder einen Bruch in der Maschine be-
fiirchten milsste.

Der Schneidrahmen wird durch Spiralfedern am plotzlichen
Herunterfallen gehindert und beim momentanen Nichtgebraneh
durch einen Haken in seiner obersten Steilung gehalten.

Das Schmieren beim Gewindeschneiden geschieht durch das
oherhalb der Maschine angebrachte Tropfgefiss. Das verbrauchte
Oel sammelt sich sofort in einem unter der Maschine befindlichen
Bassin und wird gereinigt, durch eine Pumpe wieder nach dem
Oelbehilter, welcher durch ein Abfallrohr am Ueberlaufen be-
hindert wird, gebracht.

Durch die selbsttbitige Auslosung des Schneidapparates
ist es moglich, dass z. B. eine vierspindlige Maschine zur Beauf-
sichtignng nur eines Arbeiters bedarf und eine besondere Aut-

.

*) Maschinen-Constructeur 1875. No. 3,
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merksamkeit desselben nicht erforderlich macht, weshaib dieses
System zu den vollkommensten gerechnet werden darf.

25) Bolzenkopfpressen finden eine vermehrte Beachtung
in den verpchiedenen Zeitschriften. Die Maschinen von Horsfall
(Jahrbuch 1875) und Marsden (Engineering, D. A. Polytechn.
Zeitung 1875, No. 17 u. 18) haben Stempel, welche in horizon-
taler Richtung arbeiten; bei der ersten wird die Stange Rund-
eisen, woraus die Bolzen gefertigt werden, der Maschine znge-
fiihrt, bei der letztern wird die Stange vorher in einzelne Stiicke
geschnitten, der Bolzenlinge eutsprechend.

Die Maschine von Sayn in Paris (Portefeuille économique des
machines, Juli 1875. — Polytechn. Centralbl. 1875, S. 1246. —
Dingler's Journal, Bd. 218, S. 472) erhilt die Eisenstange auf
einem Rollentische zugefilhrt, ein durch einen Hebel bewegter
Schieber mit Messer schneidet das entsprechende Sttick ab, wor-
auf der durch Krummzapfen bewegte Stempel dem Kopfe die
erste Form giebt. Der Bolzen fiillt bei dem Aunfgange des Schie-
bers heraus, und kann nach erfolgtem Anwirmen fertig gemacht
werden. —

Die Maschine von Henry Simon in Manchester arbeitet in
vertikaler Richtung, hat eine wnverschiebbare Schraubenspindel
mit beweglichem Ambos. (Deutsche Ind.-Ztg. 1875, No. 27. —
Maschinenbauer 1875, No. 88.)

Das vorher anf Linge geschnittene Stiick Rundeisen, ans dem
die Bolzen oder dic Nieten getformt werden sollen, wird in das
im Centrum des auf und ab heweglichen Amboscs angebrachte
Loch gesteckt, so dass nur gerade derjenige erhitate Theil, weleher
den Kopi bilden soll, aus dem Ambos noch hervorsteht. Ein
leichter Druck auf den dem Arbeiter zur linken Hand befirdlichen
Hebel bringt, je nachdem er von oben nach unten oder von unten
nach oben stattfindet, das linke oder rcelite conische Frictionsrad
wit der am oberen Ende der Schraubenspindel angebrachten
conisehen Schwungscheibe in Countact, wodurch sich dicse rechts
oder links berumdreht, und da sie sich vertikal nieht verrticken
kann, so hebt oder senkt sich auf ihr die solide Mutter, welche
an zwei starken schmiedeeisernen Zugstangen den Ambos auf-
oder abwirts bewegt. Das Gewicht dieses Amboses ist durch
ein Gegengewicht ausgeglichen, so dass es bei der Dewegung

Neumann, Jabrbuch IV. 10 ’
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nicht in Betracht kommt. Abweichend von allen anderen Ma-
schinen wird also hier das heisse Eisen in eine stationdre Kopf-
matrize hineingedrtickt, welcher Umstand bedingt, dass alle Kopfe
unter allen Umstinden vollstindig central werden milgsen.

Unter dem Ambos ist ein Stellrad angebracht, welches ge-
naueste Einstellung der verschiedenen Liéngen von Bolzen erlaubt.
Die Maschine besitzt ferner eine selbstthitige Vorrichtung, welche
Unfslle durch Zuweitdrehen der Schraube unmdglich macht. Der
sur -linken Hand des Arbeiters befindliche oben erwihnte Hebel
kann auf Wunseh in Form eines Kniehebels gemacht werden,
welchen der Arbeiter dann mittelst seines linken Knies leicht in
Bewegnng setzen kann. Der erforderliche Druck ist dusserst
gering.

Die Leistungsfihigkeit dieser Maschine ist lediglich begrenzt
durch die Geschicklichkeit des sie bedienenden Arbeiters, da sie
unter allen Umstinden so viel Bolzen oder Nieten pro Minute
herstellt, als der Arbeiter ibr heisse Eisenstticke zuftthren kann.
90 bis 30 Sttick pro Minute, je nach Grisse und Form, sind leicht
zu machen. Die Maschine stellt Kopfe und Hilse jeder gebréuch-
lichen Form her. —

26) Dampfbimmer bieten wegen der Erschtitterungen
Schwierigkeiten in der Befestigung der Kolbenstange mit der
Hammerbahn und dem Dampfkolhen, — Hartig beschreibt in
seinem amtlichen Bericht (Dingler's Journal, Bd. 215, S. 101}
eine von Sellers in Philadelphia ausgefiihrte Construetion. Um
das Gewicht der Kolbenstange thunlichst in der Nihe der Hammer-
bahn zu concentriren, ist die untere Kolbenstange o betrichtlich
dicker als die obere &; am unteren stumpf abgeschnittenen Ende
von a ist der Hammerkopf ¢ mittels eines ringformigen (an einer
Stelle anfgeschnittenen) Keiles @ befestigt, welcher in Folge des
Aufschlagens die Tendenz hat, sich fester apzuziehen. Die
Hammerbahn e ist in ¢ mittels des Keiles s befestigt, wodurch
die Verbindung geschlossen ist; der letztere ist kein eigentlicher
Keil, sondern ein schwach gekriimmtes Prisma — eine Form, die
sich vorztiglich bewihrt hat. Soll die Verbindung geldst werden,
g0 wird zunichst / herausgeschlagen, dann e abgenommen und
hierauf mittels einiger auf einen eylindrischen Stahldorn geflihrter
Hammerschlige der Kopf ¢ von ¢ und o getrennt; dieser Dorn

L ek
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muss schwiicher sein als die Kolbenstange « und steht hierbei
auf dem Ambos. Die dargestellte Verbindungsart gewiihrt noch
den besonderen Vortheil, dass man die Hammerbahn e vor Ein-
setzung des Keiles /' um « drehen und daher in jeder erwiinschten
Position befestigen kann.

Alex. Dietrich in Coln bringt in der Zeitschrift des Vereins
deutscher Ingenieure 1875, Heft 1, eine Construction zur Verbin-
dung des Kolbens mit der Stange in Vorschlag, bei welcher Keile
und Splinte vermieden sind.  Der Kolben ist von Schmiedeeisen

Holzschnitt 52, Holzsehnitt 53,

und erhiilt vier Dampflicher an der unteren Seite; soll er fiir
Dampimaschinen verwendet werden, vier solcher Liicher an jeder
Seite, um das diehte Anpressen der Kolbenringe herbeizufiihren.
Die Kolbenstange, sowie die beiden Backen sind von Stall;
letztere werden, nachdem der Kolben auf die Stange mit zwischen-
gelegtery Bleischeibe anfgesetzt ist, seitlich angelegt und entweder
mit drei schmaleren Ringen, wie in der Zeichnung angegeben,
oder mit einem breiteren Ringe von Schmicdeeisen, wie dort
punktirt, umgeben. Die Ringe werden warn anfgezogen, und wird
vor ilirem Erkalten der Kolben mittelst einer Stahlstiftschraube
resp. einer Stahlmutter fest angezogen, was nach dem Erkalten
wiederholt wird. Die Pfeile in der Skizze geben an, wie sich die
einzelnen Theile dabei gegen einander stellen.
10%
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97) Rammen finden sich im vergangenen Jahre drei in den
Zeitschriften besprochen. -— )

Die Rammmaschine mit Pferdegdpel vom Bauunter-
nehmer Laferriére in Paris (Oppermann, Portefeuille des machines,
Maschinenbauer 1875, No. 34) wird fir solche Fille empfohlen,
wo es sich nicht lobnt, eine Dampframme aufsustellen, aber Hand-
arbeit zu themer ist. — Wahrend des Anzuges der Pferde windet
sich das Seil um die Trommel und der Rammbiir wird gehoben.
Sobald derselbe seine Hohe erreicht hat, wird er durch eine
Schnur ausgehakt und fillt; in demselben Moment wird aber
auch durch einen zweiten Arbeiter die Trommel ausgertickt und
das Gewicht der Hakenvorrichtung ziebt das Seilende vach, da-
mit aufs Neue nach Einriickung der Trommel der Rammbir
wieder angehakt werden kann, —

Die Dampframme von Prof. Lewicki in Dresden (Civil-
Ingenicur 1875, Heft 1. — Dingler’s Journal, Bd. 217. 8. 364)
hat wie die Riggenbach'sche Ramme einen feststebenden Kolben
mit beweglichem Cylinder als Rammbir, andererseits aber eine
Steuerung, deren Theile keinerlei Stissen ausgesetzt sind. Die
Wandstirke des Cylinders betrdgt Y3 des Durchmessers, dic
Ramme wird im Rammgeriiste gefiihrt und kann durch eine
Dampfwinde mit Rolienzug nach jeder ,Hitze“ wieder gehoben
werden. Eine Locomobile liefert der Ramme den Dampf. -- Es
wurden mit dieser Ramme bei den Regulirungsarbeiten der unteren
Dtina tiglich 50 Ptible geschlagen bei einer darchsehnittlichen
Rammticte von 6,452 —

Die Pulver-Ramme ist nach Mittheilungen der Kunst- und
Gewerhe-Zeitung 1875, No, 48 und des Bair. lnd.- und Gewerbe-
blattes 1875, Decewberheft, in Dentschland zugrst beim Bam der
dritten Elbebriicke in Dresden zur Anwendung gekommen. Die
Vorrichtung dient zmn Einstossen der Rast- und Spundpfihle bei
Fundamentirungen, hauptsichlich bei Wasserbauten. Die Kraft
zum Heben des Rammbirs, die bei den hisher in Anwendung
gebrachten Rammvorrichtungen (zam Theil uralter Construction)
theils animalische (Hand- und Xunstramme), theils die des
Dampfes war, ist hier in sehr rationeller Weigse von der Explo-
sion eines verhaltnissmiissig langsam brennenden Niktroglycerin-
Prapatates hergeleitet. Die Construction der Vorrichtung ist eine
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_tiberaus einfache. Auf den Kopf des einzustossenden Rast- oder
Spundpfables wird ein gusseiserner Morser (im erwihnten Falle
14 Centner schwer) gesetzt, der mit seinem ausgebohlten Untér-
theile den Kopf des Pfahles umschliesst, wiibrend er seine Miin-
dung vertikal nach oben kebhrt. Der Morser fithrt sich mit ge-
eigneten Ansiitzen in einem leichten Rammgerilste gerade, so
auch dem Pfahle die Richtung gebend. Am Rammgertiste herab
fillt ein Rammbir von ebenfalls 14 Centnern Gewicht, der unten
einen Ansatz hat, mit dem er in die Morsermtindung hineinreicht.
Bringt man non in die Morserhtshle eine Patronme vom durch
Schlag entziindlichem Pulver und ldsst den Bir herabfallen, so
entziindet sich durch den Stoss die Patrone, und der Ramdmbir
wird, je nach der Ladung der Patrone, mehr oder minder hoch
im Rammgertiste wieder emporgeschlendert, wo er mittelst einer
Art Bremsvorrichtung aufgefangen und seinerzeit zu neuem
Schiage wieder fallen gelassen wird. Selbstverstindlich wird die
go durch die Explosion erzeugte lebendige Kraft in der Richtung
der Pfahlaxe nach unten auf dem Pfabl abgesetzt und dieser da-
durch in den Boden getrieben. Die Vorziige dieser neuen Ramm-
vorvichtung vor den bisher gebrauchten Apparaten dieser Art be-
gtehen in ihrem im Verhiltniss zu ihrer Wirksamkeit ausser-
ordentlich. niedrigen Anschaffungspreise, ihrem geringen Gewichte,
der hequemen Manipulation und der Oekonomic ihrer Arbeit.
Eine complet aus Eisen hergestellte Pulver-Ramme mit 4 Centner
sehwerem Morser, ebenso viel wiegendem Bir, beides von Guss-
eisen, wird von der Maschinenfabrik Riedinger in Augsburg fir
16.00 Thaler geliefert (beziehentlich ftir 30 Thaler per Woche
veriniethet), wihrend eine Dampframme gleicher Leistungstithig-
"keit auf 3200 Thaler zu stehen kommt. lbr Gesammtgewicht be-
tuiigt nur eirea 70 Centner, wodurch selbstverstiindlich ibre Aut-
stellung und Fortriickung, besonders im Vergleich zu densclben
Manipulationen bei einer gleichleistungsfihigen, fast dreimal so
schweren Dampframme, sehr erleichtert wird. Auch bedarf sie
eines weit geringeren Raumes als jede anderc Ramwvorrichtung
zu ibrer Placirong. Die Pulver-Ramme wurde zuerst vou James
Shaw beim Bau des neuen Werftes zu League-Island am Dela-
ware in grosserem Style verwendet. Experimentative Vergleiche
mit der Kunstramme wiesen nach Preis und Effekt bei gleichen
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Birgewichten und Hubhthen das sechs- bis achifache Leistungs-
vermigen der Pulver-Ramme Uber die Kunstramme aus. Seitdem
sind verbesserte Constructionen derselben von Boglar in Baltimore,
Probasko in Newyork, H. Hammond in London (der ihre Schlag-
zahl bis auf 50 in der Minute steigerte) und C. F. Prindle ange-
geben worden. o

98) Ventilatoren und Exhaustoren werden im Maschinen-
bau wie in den verschiedensten Industriezweigen angewendet;
ausser den Fliigelgeblisen wit einer Welle finden jetzt auch die
Kolbengeblise mit zwei Wellen, sowie die Dampfstrahlapparate
Anwendung.

Dingler’s Journal 1849, Bd. 112, Heft 6, bringt bereits die in
Fig. 14, Tafel VI, gegebene Skizze eines Gebldses oder Exhaustors
von Jomes; dabei ist angefihrt, dass die Kotben 4 von Guss-
eisen, hohl und so leicht als mdglich zu machen sind. Diese
Construction, jetzt unter dem Namen Root’s Blower bekannt,
hat in den letzten Jahren eine ausgedehnté Anwendung gefunden.
,,Maschinen-Constructeur*, No. 1 u. 2, enthilt einen von H. Meier
unterzeichneten Aufsatz hiertiber, welchem die Figuren 15, 16, 17,
Tafel VI, entlehnt sind. — Um gute Leistungen mit diesen Appa-
raten zu erhalten, hat man zundchst zu beachten, dass bis jetzt
meistens die Fligel oder Kolben von Holz gemacht wurden; das-
selbe ist zwar mittels Mutterschrauben und starken eisernen
Biigeln mit den Wellen moglichst solid verbunden, ist aber immer
noch dem Quellen ausgesetzt, wenn der,Standort des Gehliises
foucht ist. Ferner ist der Ueberzug der Kolben, welcher den
dichten Schluss derselben bewirkt, aus Gips, Graphit, Wachs und
Talg bestehend, bei hoher Lufttemperatur des Aufstellungsraumes
schmelzbar, er fliesst dann zu einzelpen grosseren Partien zu-
sammen, wodurch der dichte Schluse der Fligel verloren geht,
and beim Erkalten die Bewegung derselben behindert wird. Das-
gelbe tritt auch ein, wenn das Geblise vor der definitiven Auf-
stellung an seinem Bestimmungsorte, wie man dieses noch diter
beobachten kann, der Sonne und dem Regen ausgesetzt, im Freien
gelassen wird, Man wundert sich dann hinterher, dass die Kolben
sich micht bewegen lassen, und Ulberhdiuft den Fabrikanten mit
Vorwtlrfen, statt die eigene Fahrlissigkeit dieserhalb anzuklagen.
Sinkt dagegen die Temperatur des Raumes, in welchem das Ge-
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blise steht, unter den Gefrierpunkt herab, so wird der Ueberzug
der Kolben zu sprode und springt beim Betriebe ab. Vorstehen-
des zeigt geniigend, dass das Geblase an einem trockenen, frost-
freien Orte aufgestellt werden muss.

Die Bemtilbungen, eiserne Fliigel auszufiihren, haben zu der
bereits von Root angegehenen Form, Fig. 15, geftthrt, bei welcher
jedoch der gelieferte Luftstrom weit weniger gleichmissig und
verursachen dieselben tiberdies einen betdubenden Lérm, so dass
man Anstand pahm, diese Fliigelform bei grosseren Geblisen in
Anwendung zu bringen. Es rithren diese Erschiitterungen daher,
dass die Fliigel ein weil grosseres Luftquantum schopfen als die
vorerwibnten holzernen, dass sie aber in Folge ihrer Form bei
jeder Umdrehung ein bestimmtes Quantum Luft wieder zurtick in
den Saugraum treten lassen. In Fig. 15 ist dieses deuntlich zu
ersehen, indem der Inhalt des Raumes, weleber zwischen den
beiden Dichtungskanten aca eingeschlossen ist, zartickgefordert
wird. _

Dadureh entsteht eine gewisse Vibration des vom Blower ge-
lieferten Luftstromes, wodurch die Verluste in der Windleitung
vergrossert werden. — Man hat deshalb, wie in Fig. 16 ange-
dentet, Dichtungskbrper 4 mit einer Lederdichtung angebracht,
am welche sich die Kolben lose drehen, die durch seitlich in das
Gehinse versenkte Naben zusammengehalten und mit ihren Wellen
verbunden sind. . _

Bei der Beschreibung des Hargreaves'schen Verfahrens der

-Sulfatfabrikation (Dingler’s Journal, Bd, 218) erwihnt Dr. Lunge,

S. 426, ein von Thwaites und Carbutt in Bradford construirtes
Root'sches Geblise, Fig. 18, Tafel VI, bei welchem die holzernen
rotirenden Kolben durch eiserne ersetst worden sind, weil die
Temperatur und die corrosive Wirkung der Gase das Holz rasch
zerstoren wilrden; die eisernen Kolben und der Mantel des Ge-
blises dagegen werden von den Gasen nicht angegriffen, so lange
die Temperatur hoch genug ist, sie ganz im gasformigen Zu-
stande zu erhalten, und das Gebldse leidet factirch nicht mebr,
als wenn es mit atmosphirischer Luft arbeitete. Man kaumn die
erforderliche Temperatur mit Leichtigkeit erhalten, wenn man
die Maschine unter Dach aufstellt und sie mit einer nichtlejtenden
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Composition therzieht, wie sie fiir Bedeckung von Dampfkesseln
gebriuchlich ist.

Weun die Friction crleidenden Theile der Maschine dieselbe
Temperatur annehmen konnten wie das durchstreichende Gas, so
wiirde natlirlich die AbnutZzung derselben eine sehr starke scin;
um dieses zu vermeiden, sind die Wellen so construirt, dass sie
in Lagermetallbtichsen rotiren, welche in einem hohlen Consol
liegen; ein Strom kalten Wassers fliesst langsam durch das letz
tere und bilt dic Temperatur der Lagerschalen auwf niedrigem
Grade, ohne dass es jedoch, gemiss der Anordnung der Ein-
und Auwstrittsstellen in dem Consol, einen erheblichen Abkiihlungs-
effect anf den Mantel des Geblises hat.

Die zuletzt genannte Firma hat diese Ventilatoren auch direct
durch dreicylindrige Damptmaschinen in Betrieb gesetzt, wovon
im ,,Maschinenbauer 1875, 8. 196 ein Bild gegeben wird.

Die Ausfithrung eiserner Kolben fiir diese (ieblise mochte
durch Benutzung der Seite 136 dieses Jahrganges angeflihrten
Universaldrehbank eine bedenrtende Erleichterung und Verbesse-
rung erfahren.

Die Korting’sehen Dampfstrahlapparate sind beveits
in frithern Béinden des Jahrbuches erwihnt, sie sind bekanntlich
eine allgemeine Ausbilduog der Giffard’schen Injectoren, und
werden bis jetzt angewendet: 1) als Pumpen, 2) als Geblise oder
Exhaustoren, 3) als Elevatoren fiir Kvrner, Knochenkohle u. dgi.,
4} als Condensatoren fir Dampfmaschinen. Bei ibrer Anwendung
als Geblise fiir Schmiedefeuer ist es wesentlich, dass der vom
Apparate gelieferte Luftstrom neben der erforderlichen Spannung
auch Trockenheit besitze. Ist der Luftstrom teucht, so wird das
Feuer nie den filr das Schweisscn erforderlichen Hitzegrad geben.
Bei dem hier in Rede stehenden Apparate wird der von dem
Geblase gelieferte Luftstrom getrocknet durch Condensation des
Dampfes und die dabei freiwerdende Wirme so viel als moglich
arr Erwirmung der Luft, welche in das Feuer geblasen wird
benutat.

Dies ist nan auf folgende Weise erreicht worden:

In der auf Taf. VII, Fig. 1 befindlichen Abbildung ist bei «
ein kleines Dampfstrahlgeblise angegeben, welches in derselben
Weise, wie das bei d im Durchschnitt gezeichnete, eingerichte

t
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ist. Dieses Geblise wird mit Dampf aus einem dazu passend
angebrachten Dampfrohr gespeist, und es saugt eine geringe
Quantitit Luft ein, welche es bis zu einem Drucke von ungefihr
Yy bis Y3 Atmosphire (0,28 bis 0,35 Kilogr. pre 1 {J®) compri-
mirt. Diese geringe Menge comprimirter Luft ist mit dem Dampf
gemischt und folglich erwiirmt, aber feucht. Um diese Fenchtig-
keit durch Condensation zu entfernen, muss die Luft abgekithlt
werden. Dazu muss die Luft durch den Abkuhlungsapparat ¢
gehen. Dieser Theil des Apparates besteht aus einer verticalen
Kammer, welche der Lange nach in mehrere Riume getheilt ist.
An den Seiten hofindet sich Husserlich eine Reihe von Lings-
rippen, die mit Platten bedeckt sind. Dadurch entstehen an den
Winden dieser Kammer mehrere Caniile. Durch die versehiede-
nen Theile dieser Kammer muss nun die feuchte Luft nach unten
zu gehen. Dabei wird sie abgekiihlt und die in ihr enthaltene
Feuchtigkeit abgesetat. Das sich sammelnde Wasser fliesst am
Boden der Kammer bei e durch eine immer offene kleine Oeff-
nung ab.

Nach dem Abkithlen und Trocknen gelangt die comprimirte
Luft nach dem am oberen Theile der Kammer ¢ hefindlichen Ge-
blise d. Dicses ist grosser als das Geblise . Es wird somit
statt durch Dampf dureh comprimirte Luft betrieben. Die von
ihm angesaugte Luft gelangt durch die an der Kammer « befind-
lichen Candle zu ibm hin. Es wird dadurch diese neu ange-
saugte Luft erwirmt. Die ganze Wirme des Dampfes, mit Aus-
nzhme der durch Strahlung und das Condensationswasser verloren
gehenden, wird auf diese Weise der in das Feuer geblagenen
Lnft wieder mitgetheilt, und demnach nutzbar gemacht. Die
Trockenheit der Gebliseluft ist dabei aber vollkommen erreicht.
Vom Gebldse < aus wird der Luftstrom auf dem ktirzesten Wege
nach dem Feuer geleitet. —

Dieses Geblise liefert hei Anwendung des Dampfes von 3 bis
4 Atmosphiren einen Winddruck von 12 bis 13 Centimeter Wasser-
sule, und der Wind kann durch Oeffnen oder Schliessen des
Dampfhahnes genau regulirt werden. Mit Dampf von obiger
Spannung wird ein Gebliise fiir ein mittelgrosscs Feuer mit einem
Dampistrahle von nur 2Y, bis 3 Millimeter Durchmesser betrieben,
80 dass der Dampfverbrauch gering ist. Diese Geblise sollen
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gehr wirksam sein und eignen sich besonders fir die Schmiede-
werkstitten von Maschinenfabriken, wo Dampfmaschinenbetrieb
vorhanden ist, flir den Fall, dass diese die Nacht hindurch arbei-
ten, wo die Dampfmaschine steht und daher der Ventilator ausser
Betuieb ist. — B

Bei den Werkzeugen und Maschinen fiir Holzbearbeitung er-
wihnen wir

20) Die Hilfsapparate zur Instandhaltung der Sigen,
welche die Firma Henry Disston & Son in Philadelphia (vertreten
durch C. S. Larrabee in Mainz) durch eine besondere Schrift
empfiehlt*). Es finden gich darin die verschiedenen Schrank-
eisen, Stauch- oder Setzeisen, Schmirgelscheiben zum Nachar-
beiten der Zahne (welche fir Kreissiigen in gleicher Weise an-
geordoet sind, wie Smith’s Antrieb fiir Bobrgerithe, Jahrbuch I,
1873, 8. 101). —

30) Die Sigeschaltung durch Friction fir Gattersigen,
Tafel VI, Fig. 19 u 20, wird im ,Maschinenconstructeur” No. 18,
Ruondschau S. 71 in Erinnerung gebracht. Auf der Welle A4 ist
das Keilrad H festgekeilt, der Winkelhebel N dagegen bewegt
gich lose auf dieser Welle. —

Die Riemenscheibe G wird beztiglich ibrer Wirkungsweise fest
zwischen die beiden Frictionsscheiben £, durch das Handrad D
gepresst; letzteres wirkt als Mutter, und ausserdem sind die bei-
den Scheiben gegen lose Drehung auf der Welle gebalten. So-
bald die Friction stark genug ist, wird die Riemenscheibe G ihre
Drehung auf 4 ibertragen konnen. Das Keilrad H ibertrigt die
alternative Bewegung des Winkelhebels N, welche derselbe von
einem Excenter oder Kurbelzapfen erhilt, auf das den Schlitten
bewegende Getriebe u, s. w., das auf der entgegengesetzten Seite
des Handrades D auf der Welle A sitzt.

Die Bewegung des Keilrades erfolgt, indem die Spurplatte J
beim Beginn des Steigens des Winkelhebels N das Bestreben
hat, sich in ihre Schwerpunkislinie einznstelien und dadurch ein
Festklemmen mit ihrem coniseh geformten, dem Keilradkranze

*) Deutsche Industrie-Ztg. 1875, No. 20 n. 21. — Dingler’s Journal
Bd, 217, 8. 274. — Magchinenbauer 1875, No. 29 u, 30,
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entsprechenden Schlitze am Umfange desselben bewirkt und die
Drehung des Keilrades hervorbringt. Den Retourgang des Keil-
rades beim Sinken des Winkelhebels verhindert das Schleifen der
Platte ./ auf dem Keilrade, infolge dessen bleibt auch der Schlitten
stehen.  Soll keine Schaltung erfolgen, so hiingt man die Platte -/
mittelst einer Kette, welche bei M befestigt ist, auf dem Gestelle,
wo es am besten zur Hand ist, auf. Die Reguliring des Vor-
schubes erfolgt durch Verstellen der Mutter ) mit der Schraube
und Handrad. Zum Rickwiirtslauf des Schlittens presst man die
Riemenscheibe (7 fest, wie schon oben angedeutet, dieselbe iiber-
triigt die durch einen fibergelegten Riemen fiir den Riickgang
entsprechende Bewegung auf die Welle .1 und den Schlitten; ein
Lisen der Frictionsscheiben /2 hat natiirlich einen sofortigen Still-
stand des Schlittens zur Folge. —

31) Die Kreissiigen werden von der vorher erwiihnten
amerikanischen Firma ebenfalls besprochen, in Bezug auf die
Form der Zihne, Befestignng des Blattes auf der Achse und
Lagerung derselben, Die Illustration zeigt, dass jeder Zahn die

Holzschnitt 547

Verliingerung der Spirallinie Z bildet, und dass das Schiirfen
(Abfeilen oder Abfriisen) der Zihne nur an der Vorderseite statt-
zufinden hat. — Das Warmlaufen der Achse wirkt dadureh schiid-
lich, dass sich in Folge dessen auch das Blatt erwiirmt.

Eine Sicherheitsvorrichtung fiir Kreissiigen von_ Dollfuss - Mieg
& Comp. in Miihlhausen ist im Bulletin de Mullml:sc.‘nitgcthcilt
(auch in Dingler's Journal Bd. 217, S. 453, Polytechn” Centralbl.
1875, 8. 604); sie besteht darin, dass das Siigeblatt in einem zwei-
theiligen Gehiinse eingeschlossen ist, das sich selbstthitig Gffnet,
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sobald das Arbeitssttick an die Sige gelangt, und wieder schliesst,
wenn der Sehnitt vollzogen ist. Die Einrichtung erscheint etwas
complicirt und eignet sich nur filr kurze Arbeitsstiicke.

Hoe's Kreissige hat wie die von Emerson eingesetzte Zibne,
macht also einen starken Spahn, und steht deshalb trotz des Vor-
theiles, die Zibne leichter herzustellen, den Ségen mit dinnen
Blittern nach.

32) Die Bandsigen, welche schon vor 70 Jahren in Eng-
land in Vorseblag gebracht wurden, konnten sich erst einbiirgern,
seit es gelang, die dazu erforderlichen Sigeblitter von genligen-
der Haltbarkeit herzustellen. — Auf der Wiener Ausstellung 1873
waren die amerikanischen Bandsigen ebenso vorziglich wie die
von dort stammenden Holzbearbeitungsmaschinen tiberhaupt. —
Mit Benutzung dieser Vorbilder hat die Deutsche Werkzengma-
schinenfabrik vorm. Sondermann & Stier in Cliemnitz eine Band-
siige construirt, iiber welche der Ober-Ingenieur Ruppert (Dingler’s
Journal Bd. 217, S. 17; Deutsche Industr.-Ztg. 1875, No. 33) be-
richtet. — Hervorgehoben wird an dieser Maschine die leichte aber
stabile obere Rolle, deren Kranz ein genau gedrehter Schmiede-
eisenreif ist, wihbrend dic Speichen von schwachem Gasrohr in
die gusseiserne Nabe eingegossen sind. — Durch geeignete Stel-
lung resp. Drehbarkeit der obern Rollenachse kann man dem
Blatte withrend des Ganges eine mittlere oder mehr seitliche
Lage anf der obern Rollenbandage geben. — Fiir die Rticken-
fihrong der Bandséige ist eine drehbare runde Stallscheibe ge-
withlt. — Die Siige ist bis zu einer Schnitththe von 45 geeignet,
die Rollen konnen bis 400 Umdrehungen per Minute wachen.
Das Gewicht betriigt 1250 Kilogr., —

Das Bild einer Bandséige fiir Bauholz von First und Pryibill
in New-York findet sich im ,,Maschinenbauer® 1875, No. 24, so-
wie in der Deutsch-Amerik. Gewerbe-Ztg. 1875, 15. Mirz. —

33) Verschiedene Holzbearbeitungsmaschinen, wie
Hobel-, Schlicht- und Abrichtemaschinen, Zinkenschneidmaschinen,
Simshobelmaschinen, finden sich in den Zeitschriften mehrfach
angegehe aber mit ungentigenden Erliuterungen und Abbhil-
dungen, & "dass dieselben nur im spitern Sachregister verzeichnet
sein werden. —

' 34) Die I[nstrumente zur Ermittelung von Umdreh-
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ungen und Kraftbedarf der Maschinen werden jetzt ditercr
zur Auwendung gebracht als frither, und finden sich verschiedene
zum Theil etwas complicirte Apparate in den Zeitschrifien™) an-
gegeben.

Dieselben erinnern entweder an Uhrwerke oder benutzen, wic
die Instrumente von Wier und Brown, die Hihe einer Fliissig-
keitssiiule in communicirenden Rohren, welche um eine verticale
Achse rotiren.

Der Tourenzihler von Deschiens besteht in einem eylin-
. drischen Gehiinge von 457 Durchm. und 24™= Stiirke mit einer
senkrecht gegen die Cylinderachse gelagerten Welle, die auf bei-
den Seiten ang dem Gehéduse hervorragend an den Enden kleine
Mitnehmerstifte trigt Eines dieser Enden wird mit einer kleinen
Hiilse versehen, welche der Centrummarke der Welle entspricht,
und nun das Instrument leicht gegen dieses Mittel angedrilekt.
In Folge der Reibung dreht sich die Welle und dadurch das
Zihlwerk im Innern des Gehduses, welches 4 Cylinder hat, so
dass man bis 10000 zihlen kann. — Die erhaltene Zahl ist dnsser-
lich sichtbar und das Instrument lisst sich leicht auseinander
nehmen, um es cinstellen zu k&nnen.

Einige Aehnlichkeit hat der Tourenzibler von E. H.Jacobs
& Comp. in West-Killingley (Connectient, N.-Al); er ist aber
noch eintacher, zihlt nicht so weit, und ist vielleicht etwas weniger
genau, obschon er in den ge-
wohnlich vorkommenden Fil-
len genligen ditrfte. — Wie die
Ilustration zeigt, ist die am
Untertheil des Instrumentes he-
findliche Welle mit einer end-
losen Schraube oder einem
Wurmgetriche versehen, wel-
ches in die Zahne eines Rid-
chens eingreift. Bei jeder Umdrehung der Welle wird das
Ridchen um einen Zahn weiter gedreht. Die Fliiche des Rades

*¥) Mitth, des Gew.-Vereins f Hawnover 1875, Heft 1. -— Dingler's
Journal Bd. 215, 8. 97, Bd. 216, 8. 115 und S. 289. — Polytechn.
Centralbl. 1875, 8. 471 und 1382, — Maschinenbuver 1875, No. 30.

Hulzsehnitt 55.
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ist mit einer Art Zifferblatt versehen, auf welchem ein Zeiger die
Anzahl der Umdrehungen angiebt. Die Theilung dieses Ziffer-
blattes geht bis Hundert, so dass man mit diesem Instrumente
in den Stand gesetzt ist, noch ein Hundertel von einer Umdrehung
abzulesen.

Das Instrument ist ferner noch mit zwei Einsétzen fir die
Centrummarken der zu untersuchenden Welle versehen und man
hat nur nothig, dasselbe bei dem Fltigelkopfe zn fassen und mit
der Spitze in die Centrummarke der Welle einzudriicken, worauf
es sofort seine Dienste thut. Das ganze Instrument ist mit Nickel
plattirt und sehr handlich construirt. Besonders zum Touren-
zihlen filr schnell laufende Wellen dtirfte es gut anzewenden und
daher bestens zu empfehlen sein.

Das Dyramometer von Valet in Paris (Armengaund Publ.
industr. vol. 22, pl. 46, p.407. Polytechn. Centralbl. 1875, 8. 1457)
dient zur Feststellung des Kraftbedarfs einzelner Arbeitsmaschinen,
und wird auf der Transmissionswelle der Fabrik angebracht; es
ist zweckmissig flir solche Etablissements, welche fiir einzelue
Gewerbtreibende Betriebskraft vermiethen. Der Krafthedarf wird
ans der Anzahl der Umdrebungéh ermittelt, welche der Zahl-
apparat des Instrumentes angiebt. «—

Hebe- und Transport- Einrichtungen.

35) Flaschenzilge. Der in Band IIl dieses Jahrbuches an-
gefllirte Flaschenzug hat eine weitere Ausbildung erbalten dureh
eine grossere Anzahl Rollen (Bair. Ind.- u. Gew.-Biatt 1875, 8. 267).
Verschiedene Differential-Flascheozlige mit Zahnrad-Mechanismus
gind in der Zeitsehr. des dstreich. Ingen.- u. Architecten - Vereins
1875, 8. 340 zesammengestellt von v. Pichler, Constructeur an
der Lebrkanzel fir Maschinenbau der techn. Hochschale in Wicn,
es werden ibre Umsetzungsverhiiltnisse ermittelt ohue Riicksicht
auf Reibung.

36) Kloben und Klauen beim Heben und Versetzen von
Lasten. — Die bereits Seite 130 dieses Jahrganges erwihnten
Zangen von Dexter kinnen der Art ausgefilbrt werden, dass sie
beim Heben oder Versenken von Steinen u.dgl. zu benutzen sind.

e RS R R
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Die Backen sind wie bei den frither hisher erwithnten Zangen ver-
stellbar je nach der Dicke der Arbeitstiicke, — Ein Festklemmen
des eingespannten Steines erfolgt beim Anheben des Rahmens ¢,
welchen die Zangenschenkel iibergreifen, die behufs Verminderung
der Reibung mit Rollen / versehen sind.

Bei dem Fig.57 abgebildeten Kolben driickt man die Schenkel
A von Hand zusammen, wenn das um die Last gelegte Seil oder

Holzschnitt 56. Holzsehnitt .67 Holzschuitt 58.

dergleichen im Maul B, £ steckt. Solange das Zugseil ange-
zogen ist, bleibt auch der Kolben geschlossen und behiilt die in
Fig. 58 gezeichnete Stellung; wenn aber die Last auf dem Boden
anlangt und der Zughtigel lose herabsinkt, iffnet sich der Kolben
von selbst.

Die aus Amerika stammende Steinklane vou Matthews ist in
Fig. 59 und 60 im angespannten und aufgeltsten Zustande abge-
bildet, und dient speciell zum Versenken grosser Cementhlicke
bei Hafenbauten. Diese Bliscke erhalten bei ihrer Herstellung
durch Anwendung entsprechender Kernstiicke zwei nach unten
sich erweiternde Licher, in welche der expandirende Dorn der
Steinklauen eingesteckt wird. Dieser Dornist (nach dem Principe
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eines Parallellineales) aus zwei schmiedeeisernen Flachsehienen
und successive lingeren Gelenken hergestellt, um sich im Stein-

Holzschnitt 59. Holzschnitt 60.

loch beim Anseinanderschlagen mit den nicht parallelen Seiten-
flichen genan an die Steinfliche anzulegen.

Die erste Figur repriisentirt die Stellung der Steinklauen beim
Niederlassen des Cementblockes 72, Ist derselbe an seinem Platze
verseizt und sollen die Klauen nun leer zuriickgehen, so lisst
man die Kralmkette, bezieh, den Hebebaum [, an welchem die
beiden Steinklauen mittels der Ringe (Schiickel) #, /4 hiingen,
um efwa 80 bis 150 Millim. nach und hebt durch ein Seil .1 von

oben die beiden Ringe 4, B aus. Windet man nun die Krahn-
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kette anf, so werden durch Anziehem der Ketten C, C, welche
eine zweite (wihrend des ganzen Betriebes mit dem Apparate
nicht zu 1osende) Verbindung zwischen Steinklauen und Hebe-
baum E vermitteln, die beiden Schienen der Klaue zusammenge-
klappt (vergl. die zweite Figur) und letztere daher anstandslos in
die Hohe gezogen werden kinnen.

Das Auswerfen der Ringe B, B unter Wasser kann auch durch
Taucher statt durch ein Zugseil von oben vorgenommen werden.

Fur verschieden grosse Blocke wihlt man verschieden grosse
Hebebdume X, welche selbst schon derart vorgerichtet sind, um
die Klanen weiter oder nsber zu einander setzen zu konnen. —

37) Winden und Krahne. Die Winden und Aufziige (System
Stauffer & Megy) des Ingenieur Stauffer in Gotha beanspruchen
einen viel geringern Raum als andere Apparate dieser Art und
lassen sich bequem in horizontaler; in schriiger oder verticaler
Stellung montiren; ebenso werden sie in einfachster Weise durch
blosses Anfatecken einer Riemscheibe flir Transmissionsbetrieb be-
fihigt und eignen sich so besonders auch zur Verwendung bei
Fahrstiihlen. Da die Sperrklinke vor dem Herablassen der Last
nicht ausgerickt zu werden brancht und es nur eines leichten
Druckes auf die Kurbel nach rfickwirts bedarf, um die Last so-
fort mit einer missigen, und des ist zu betonen, mit einer con-
stanten Geschwindigkeit zum Sinken zu bringen, und da dieselbe
weiter durch einfaches Loslagsen der Kurbel momentan und ohne
Stoss wieder angehalten werden kann, so ist selbst bei Bedie-
nung durch ganz ungelibte Personen nicht leieht ein Unfall mog-
lich; tiberdies drehen sich die Kurbeln gar nicht nach riickwiirts
beim Niedergehen der Last, kdnnen also dem bedicnenden Perso-
nal niemals durch rasche Rotation gefihrlich werden.

In diesen Aufziigen ist das kleine Zahnrad & nicht wie ge-
wihnlich auf der Kurbelwelle / festgekeilt, sondern lose daraut.
Wird die Kurbel vorwirts gedreht, so bewirkt eine einfache und
sichere Kuppelung die Mitnahme dieses Getriebes und durch des
letzteren Eingriff in ein grosseres Zahnrad ¢ das Heben der Last.
Uebt man dagegen einen kleinen Druck nach rilckwirts awf die
Kurbel, so wird die Kuppelung gelost, und die Zahnrider be-
ginnen unter dem Einflusse der angehtingten Last zu rotiren, ohne

Neumaan, Jabrbuch IV, 1
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die dureh das Sperrrad o zuriickgehaltene Kurbelwelle in Be-
wegung zu setzen.

Die frei fallende Last wiirde nun sehr bald eine grosse Ge-
schwindigkeit anmehmen, wenn nicht gleichzeitig ein eigenthiimlich

Tolzschnitt 61.

construirter Centrifugalregulator seine Thiitigkeit begiinne. Um
die Kurbelwelle herum sind niimlich eine Anzahl Bleiklitze
(Sectoren) gelagert, welche durch das rotirende kleine Zahnrad
infolge der Centrifugalkraft in rasche Bewegung versefzt, auf ein
sie umgebendes feststehendes Rad einen derartigen Druck aus-
iiben (Bremswirkung), dass die Fallgeschwindigkeit eine con-
stante wird.

Das genannte kleine Zahnrad ist an eine Trommel (Regulir-
trommel) ¢ angegossen, in welcher die Kuppelung sowie der Re-
gulator vollkommen sicher und dicht eingeschlossen sind, was den
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Aufztigen e¢in auffallend einfaches und solides Ansehen verleiht.
Weitere Eigenthiimlichkeiten sind: ein kleiner Mechanismus, wel-
cher jedes Geriusch der Klinke, resp. des Sperrrades verhindert;
ferner der Umstand, dass die Lastkette nicht auf eine Trommel
anfgewunden, sondern durch ein ebenfalls originell construirtes
Getriebe f gefasst und nur durch den Apparat gezogen wird, so-
dass ein solcher flir jede beliebige Hubhthe verwendet werden
kann. Um diesen Kettengetrieben {(Nuss) eine lange Dauer zu
geben, sind dieselben aus Hartguss bergestellt und so construirt,
dass die Kette viel mebr als beim Aufwinden anf eine Trommel
der gewohnlichen Art geschont wird; zugleich erweisen sich auf
diese Weise etwaige Differenzen, resp. Verlingerungen der Ketten-
glieder als unschidlich. Je grosser (allerdings bis zu einer ge-
wissen practischen Grenze hin) die Tragfihigkeit eines derartigen
Aufruges ist, in desto hoherm Grade nehmen die durch dieses
nene System erlangten Vortheile zu. (Maschinen-Constructeur 1875.
No. 23) — :

Die Details eines solchen Aufinges von Megy & Comp. in
Paris finden sich im ,Maschinenbauer” 1875, No. 2, wobei jedoch
in der Regulir-Tromme] ein hebhebaumartiges Excenter sowie kreis-
formige Federn und Ringe sich befinden.

Bei der amerikanischen Dampfwinde (Engineer, Mai 1875,
Dingler's Journal, Bd. 217, 8. 8) wird die Windetrommel, welche
einen nach innen verzahnten Kranz bhat, nicht direct, sondern
durch Zwischenrider in Bewegung gesetzt, deren Zapfen in einer
Bremsscheibe gelagert sind. —

Die Scheerenkrahne von Waltjen in Bremen, ausgefithrt fiir
Wilhelmshafen, beschreibt Prof. Rithlmann (Mitth, des Gew.-Ver-
eins flir Hannover, 1874, Heft 6. — Dingler’s Journal, Bd, 216. —
Polytechn. Centralblatt. — Maschinenbauer). Die Geriiste der-
selben bilden verschiebbare pyramidale Drei- oder Vier-Beine,
und man benutzt die Krahne zur Ausrlistung der Schiffe, Anf-
richten der Masten, zum Transporte von Lasten in vertikaler wie-
horizontaler Richtung. — Wie Fig. 8 und 9, Tafel VII, erkennen
lassen, ist das Hinterbein & nicht mit seinem Fusspunkt % ver-
schiebhar, sondern nur drehbar um diesen Punkt gemacht. Beim
Horizontaltransport ciner Last w geht daher das Bein-Dreicek nur
ang der Lage /ck in die punktirt angebrachte Lage 4=/ dber,

11*
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wobei sich nur die Lange des Hinterbeines ck verkilrzt, die bei-
den Vorderbeine ¢ (in Fig. 8 ist nur ein soiches Bein sichtbar)
aber ihre Linge unverindert behalten.’

Eine hiermit zusammenhingende Verinderung ist das, dass
man die grosse Schraube schrig gestellt und gleichsam zu einem
Theile des Hinterbeines 4 geroacht hat, dessen Achse also mit
der der Schraube zusammentillt.

Unter Einschaltung von Zahnradvorgelegen und mit Anbrin-
gung einer geeigneten Kuppelung, um die Drebrichtung der
Welle » versndern zu kinnen, wird durch eine geeignete Dampi-
maschine schliesslich die Umdrehung einer endlosen Schraube «
(Fig. 9) bewirkt, deren Gewinde in die Zihne eines Rades fassen,
welches auf der Welle einer Seiltromme) ¢ befestigt ist, und die
zum Auf- und Abwickeln der zum Heben und Senken der Last w
vorhandenen Forderkette dient.

_In shnlicher Weise werden auch die Umdrehungen der Dampf-
maschipen-Schwungradwelle auf das Kegelradgetriebe & fiber-
tragen, durch dessen Eingreifen in das grosse Kegelrad ¢ die
Drehung der grossen Schraube g und damit die Verschiebung der
Mutter ¢ bewirkt wird, wodurch die Verkiirzung oder Verlinge-
rung des Hinterbeines & fiir den Horizontaltransport der Last w
erfolgt. '

Die extremen Lagen « g und ayf eines Lenkers, welcher zur
geeigneten Filhrung der grossen Mutter ¢ erforderlich ist, sind in
Fig. 19 hinlinglich angedeutet.

Sehliesslich ist moch zu erwdhnen, dass gammtliche erforder-
liche Bewegungen geringerer Lasten anch ohne Dampfmaschine
mit Hilfe von Handarbeitern ausgetibt werden konnen. Hierzu
sind Erdwinden (Gangspillen) vorhanden, wovon die zum Heben
und Scpken einer Last ~ (Fig. 8) mit den Buchstaben y, d, € 7
(Fig. 9) bezeichnet ist, wihrend g die Stelle angibt, woselbst sich
eine Umsatzrolle ftir das Forderseil A befindet.

Flir einen 200 Ctr. Krahn (System Fairbairn), ausgeflibrt in dem
Ftablissement von Wohrmann & Sohn in Riga, ist vom Director
Hidicke eine neue Drehvorrichtung construirt worden. Tafel XX
der ‘Zeitghrift des Vereines deutscher Ingenieure 1875 giebt eine
Zeichnung dieses Krahnes. Anstatt, wie gewdhnlich, den Krahn
mit der Brust gegen eine grossere Anzahl kleiner Rollen, unter
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Benutzung der wilzenden Reibung, zu lagern und mit Hilfe eines
zom Fundament gehirigen Zahnkranzes und einiger am Krahn
befestigter Getriebe und Windwerke za bewegen, liegt dieser
Krahn ner mit zwei grosseren Ridern, die aus Gusseisen mit
Ringen aus russischem Eisen hergestellt sind, gegen eimen am
Fundament befestigten Sechienenring, welcher aus zwei halbkreis-
formig anf hoher Kante gebogenen, verlaschten und saunber aus-
gearbeiteten Schienen besteht.

Die genannten Rider dienen zu gleicher Zeit zum Tragen und

- Drehen des Krahnes, indem der von ihnen gegen den Schienen-

ring ausgeiibte Horizontaldruck vollkommen ausreicht, em die zum
Drehen erforderliche Reibung hervorzubringen. Es bildet demnach
diese Drehvorrichtung eine Anwendung des den Locowotiven,
Schiebebiibnen u. s. w. zu Grunde liegenden Principes.

Die Deutsch-Amerikanisch Gewerbe- und Industrie-Zeitung 1875,
1. November, bringt die Abbildung von antomatisch schliessenden

" Fallthitren flr Aufsng-Lucken. Diese Thilren werden durch ge-

kriimmte Hebel balancirt, die mit Antifrictionsrolicn versehen
gind, iiber welche Ketten laufen. —

38) Drahtseilbahnen. Die im vorigen Bande dieses Jahr-
buches gegebenen Mittheilungen konnen ergénzt werden durch
einige Details der Seilbahn bei Eisleben, welche Kupierschicfer
vom Martinsschachte nach der 1883 Meter entfernten Krughiitte
befordert (Zeitsebrift fur Berg-, Hiitten- und Salinenwesen. Zeit-
schrift des Vereins Dentscher Ingenieure).

Das verwendete Drahtseil vor 15= Stirke, aus sechs Litzen
zu sieben Drithten bestehend, lduft tiber Rollen von 500=n Durch-
messer, welche mittelst einer Welle von ebenfalls etwa 500™m
Linge mittelst zweier Lager auf Bocken ihr Auflager finden.
Letztere stehen in Entfernungen bis zu 100™ und haben eine
zwischen 2,5 und 15= variirende Hihe; sie bestehen aus eincm
festen Holzgerlst und sind bei grosserer Hohe durch vier Draht-
seile in dem Boden verankert. Die grosste Neigung des Seiles,
in gerader Linie gemessen, betrigt 1:9,6. Wibrend an der Ein-
ladestation das Seil um eine geneigt liegende Seilscheibe gelegt
ist, erfolgt bei der Ausladestation, wo sich der Antrieb befindet,
die Zurtickfihrung des Seiles in der Weise, dass dasselbe um
eine stehende Scheibe geleitet, dann auf eine Spannscheibe und
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von dieser auf eine zweite stehende Scheibe, mit der erstgenannten
auf gleicher Welle sitzend, zurtickgefiihrt ist. Diese Scheiben
haben etwa 2,50 Durchmesser.

Der Betrieb erfolgt von einer Locomobile mit 270 Cylinder-
durchmesser und 3659 Hub, welche bei einem Dampfdruck von
3,2 Kilogr. pro Qnadratcentimeter und 116 Umdrehungen mittelst
Zahnradiibersetzung von 1:6 dem Seile eine Geschwindigkeit von
13621= giebt. Die durchschnittliche Férderung in 10 Arbeits-
stunden betrigt hei einem Laderaum der Kibel [von 125 Pfund
gegen 1350 Ctr., wibrend die garantirte Maximalleistung zu
2400 Ctr. festgestellt ist.

Wie in Fig. 2 und 3 und auf Tafel VII dargestellt, hingen
die Kiibel 8o an einem Schlitten, dass ibr Schwerpunkt sich in
die Verticale durch den Auflagerpunkt des letzteren auf dem Seile
mit Leichtigkeit einstellen kann, Der Schlitten setbst ist Fig. 6
und 7 im grosserem Maassstabe gezeichnet, die Holzfutter ge-
statten ein schnelles Auswechseln, die sich bald abnutzen, wenn
sie nicht von sebr hartem Holze sind. (Besser bew#hren sich
Guttaperchafutter) — Die Form des Schlittens macht es moglich,
dass er sich beim Passiren einer Leitrolle auf dieselbe aufsetzen
und dann von dieser mitgenommen werden kann. Ausserdem
trigt der Schlitten noch zwei kleine Rollen, welche zur Wirkung
kommen, wenn der Kiibel behufs seiner Entleerung das Seil ver-
lassen muss. Es ist niwmlich die Ansladestation in der Weise an-
geordnet, Fig. 4 und 5 und Tafel VII, dass das Seil durch die
Rolle a plotzlich ¢in starkes Fallen erhalt, wihrend zu gleicher
Zeit bei & die eben erwihnten kleinen Rollen des Schlittens aunf
die aus Flacheisen bergestcllte Bahn ¢ auflanfen. Letztere liegt
zu Anfang etwas gencigt, so dass der Kiibel durch sein eigenes
Gewicht sich vorwirts bewegt. Auf dem horizontalen Bogen der
Bahn (derselbe hat etwa 1,50™ Radius) kommen sic dann zur
Ruhe, werden entleert und die folgende Steigung durch den Ar-
beiter binaufgeschoben, bis der Schlitten bei d wieder von dem
Seile erfasst wird.

Das Entleeren der Kitbel erfolgt sehr rasch, da dieselben nicht
im Schwerpunkt durch den Biigel am Schlitten unterstiitzt, sondern
durch einen tiber den Biigel und den Stift ¢, Fig. 3 geschobenen
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Ring gehalten werden. Sobald der Ring hinaufgeschoben wird,
schligt der Kiibel um und schiiftet seinen Inhalt aus. —

39) Rohrenbahnen. Dieselben werden unterirdisch angelegt
und dienen zur Beforderung von Briefen, Depeschen, auch wohl
ganz kleinen Packetchen, welche in Biichsen oder Wagen mit
Lederpackung eingelegt und durch den Druck comprimirter Luit

| _ in der Rohrenleitung nach ihrem Bestimmungsort gefordert werden.

In London und Paris sind derartige Transporteinrichtungen be-
reits im Betriebe, in Berlin beabsichtigt man in diesem Jahre ein
golches Verkehrs-System auszufiihren. —

Engineering, D. A. Polytechn. Zeitung bringt im Jahrgang
1875 in vierzehn Nummern und mit Beibehaltung der englischen
Maasse die Beschreibung der Pariser pneumatischen Telegraphen-
linie, bei welcher von einem Centralbureau nnd verschiedenen,
fiber die ganze Stadt verbreiteten Zweigstationen der Dienst be-
gorgt wird.

Die Rohren sind von Schmiedeeisen und in Lingen von ca.
6= mit Flantschen sorgfiltiz zusammengefiigt, die Kurvenstiicke
haben Radien von 10 bis 50™ — Die Rohren liegen etwa 1=
tief {wobei man die vorhandenen unterirdischen Canile moglichst
benutzte) und sind mit Kurven nach oben in die Stationen ge-
fuhrt. Zur Entfernung des condensirten Wassers, welches sich
zuweilen ansammelt, sind kleine Kammern an den tiefen Punkten
der Rohren angebracht.

In diesen Robren lanfen die eylindrischen Getiisse (Wagen),
gewdhnlich mehrere zu einem Zuge vereinigt und an einen Kolben
mit Lederdichtung gehidngt, gegen welchen, als der letzte im Zuge,
die comprimirte Luft drtickt. — Der innere Durchmesser der
Rohren betriigt 6522, die Kolben haben einen Hauptdurchmesser
(ohne Dichtung) von 60™ und eine Linge von 90=»; jeder Wagen
hat einen #Hussern Durchmesser von 583 und eine Linge von
130=m; — und wiegt beladen etwa 3/, Pfund englisch. Der
Kolben wiegt ehenso viel, sodass ein Zug von 10 Wagen mit dem
Kolben ein Maximalgewicht von 9 Pfd. engl. oder 4 Kilogramm
haben wird, —

Die Empfang- wie Absendeapparate komnen nach dem verti-
kalen wie hovizontalen System ausgefibrt sein; jeder Apparat ist
mit 2 Hihnen versehen, derartig, dass der eine geschlossen, wenn
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der andere geoffnet ist. Diese Hihue vermitteln eine Communi-
cation zwischen dem Rohreninnern und der Atmosphére oder der
comprimirten Luft, je pachdem es sich um Empfang oder Absen-
dung handelt. — Es ist eine Pressung von etwa (0,6 Atmosphiren
Ueberdruck angenommen, wihrend vor dem Kolben nur Y, der
gewohnlichen Atmosphire erzielt wird. — Das Kilometer wird in
11/, Minuten zurtickgelegt. —

Die comprimirte Luft l#sst sich in der verschiedensten Weise
herstellen, in der Centralstation werden die Pumpen durch eine
Dampfmaschine von 6 Pferdestirken bewegt, in den Zweig:
stationen durch hydraulische Motoren, betrieben vom Drucke der
Stadt-Wasserleitungen, oder anstatt der Pumpen mittels Injectoren,
welche ebenfalls dureh den Wasserdruck wirksam werden. — Aus
dem Luftcompressionskessel der Station wird die Luft in
Empfinger (von etwa 6 Cubikmeter Inhalt) flbergefithrt und aus
diesen in die Apparate an der Rohrenbabn. —

Die Pumpen kiénnen Kolbenpumpen oder Rotationspumpen
gein, —

Es konnen bei dieser Beforderung Storungen eintreten, deren
Utsachen in einer Verstopfung oder einer Beschéidigung des Zuges
liegen konnen. Im ersten Falle gentigt es meistens an der ent-
gegengesetzten Station einen Kolben einzulegen, und den Zug an
die Aufgabestelle zurtickzutreiben. — Bei einer Beschidigung
bleibt allerdings baufig Nichts tbrig als die Stelle aufzusuchen,
wozu verschiedene Apparate bereits construirt worden sind, die
wohl anch noch Vervollkommnungen entgegengehen.

Die Stationen stehen ibrigens durch electrische Signale mit
einander in Verbindung, um Abfahrt und Ankunft zu melden, da-
mit die einzelnen Zfige nicht aneinander stossen. —

Wihrend anfinglich in Paris das Radialsystem beabsichtigt
wurde, hat man dasselbe jetzt gegen das Polygonalsystem ver-
tanscht. Die Arbeit dieses Systemes ldsst sich anndbernd in fol-
gender Weise erliutern:

Der Tagesdienst aut der Centralstation beginnt, die Btichsen,
welche den Zug bilden, werden fertiz gemacht, ein adressirtes
Etiquette wird an die Theile angeheltet, wie sie flir jedes Bureau
bestimmt sind, die Verbindung mit dem Rohre hergestellt, der
Zug eingesetzt, die Luft zugelassen und der Zug geht ab, bei-
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spielsweise nach Station 8, wo er mit polterndem Gerdusch an-
kommt. Der Empfangsbeamte findet vorn am Zuge eine Btichse,

welche die Depeschen enthdlt, die innerhalb eines bestimmten

Kreises um diese Station herum ausgetragen werden sollten, sowie
diejenigen, welche nach den Stationen 6. 7. 10. 9. weiter gehen
gollen. Die Biichse wird mit einer andern vertauscht, welche die
in Station 8. oder in 6. 7. 10. 9. gesammelten Depeschen enthiilt,
die der vorherige Zug des benachbarten Netzes hierher gebracht
hat, dann geht der ganze Zug weiter in der Linie 8—11, und
setzt seinen Laaf fort, um zum Theil immer wieder geléscht und
geladen zu werden. Um die Ordnung bei der Vertheilung zu
sichern, ist ein System von Nummern fiir die Stationen ange-
nommen. Auch werden dieserbalb viele Stempel verschiedener
Art mit gutem Erfolg angewendet.

Die Bedienung der Ztige wird mit Hiilfe der officiellen In-
structionen controlirt, die anf die actuellen Zeiten der Ankunft
und der Abfahrt Bezug nehmen, welche mit den die Perioden der
verschiedenen Reisen angebenden Zeittabellen verglichen sind.
Die Zeittabelle und der Plan des Netzes sind an der Wand in
der Station ausgehangen.

In Station 12. vereinigen gich drei Netze, und dieselbe ist von
grosser Wichtigkeit, da sie Centrum eines regen Geschiftsviertels

bildet. Die Art des Arbeitens ist der Betrachtung werth. Anf

einer Seite sitzen die Sekretaire, welche dic Depeschen und die
Geldbetriige daftir in Empfang nehmen, auf der andern Seite sind
nock mehrere mit den ersten Vorbereitungen beschiftigt. Sobald
das Signal gegeben, werden die Packete geschlossen, denn der Zug
kann nicht warten. Nun empfangen die Operateure, welche den
Apparat bedienen, die 3 Ziige 11—12, 28—12 und 18—12 und
besorgen den ndthigen Austausch und die schon beschriebenen
Operationen. —

Die Verwaltung dieser pneumatlschen Rohrenbahnen hat ausser
der Centralstelle 45 Stationen in Paris angelegt, von denen aber
erst 17 vollstindig im Betriebe sind. — Die durchsehnittliche
Zeit, welche zwischen der Einlieferung einer Depesche und der

Ablleterung an den Adressaten vorgeht, belduit sich fiir die ge-

wihnlichen Ztige auf 40 bis 45 Minuten, —
In der angegebenen Zeitschrift findet sich ansser einer Ansi_cht
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von dem Innern des Empfangs- und Abfertigungsraumes einer
Station auch ein Bild von der Einrichtung der Centralstation. —

,Maschinenbaner” 1875, No. 35 bringt anch Angaben {ber
die Rohrenpost zwischen Paris und Versailles, System Crespin.
Die Linie ist doppelt, so dass sie gleichzeitig hin und her benutzt
werden kann, und die etwa 18 Kilometer lange Strecke hat 16
Relais (Sectionen), die nothige Bewegkraft wird von beiden End-
und einer Mittenstation erhalten; der Ueberdruck der Luft be-
trigt 1 Atmosphiire; die Rohren haben 100%™ lichten Durch-
messer. Die Mittenstation hat zwei Dampfmaschinen, jede von
50 Pferdestirken, nebst Pumpen, welche fihig sind, die 211
Cubikmeter, die jeder Theil der Linie enthilt, in 10 Minuten aus-
msaugen und gleichzeitig dic ausgesaugte Luft unter dem Ueber-
drucke von 1 Atmosphire in den Reservoirs anzusammeln, welche
Luft dazu dient, successive hinter dem Train auf der Lange von
18 Kilometer zur Wirkung zu kommen, wozu 141 Cubikmeter
Luft nsthig sind. Die beiden Stationen an den Enden der Linie
gind mit je zwei Dampfmaschinen von 20 Pferdestiirken nebst
Pumpen ausgeriistet, welche in 10 Minuten 4500 Meter der Linie
aussaugen und gleichzeitig so viel Luft pressen, als im erforder-
lichen Moment zur Filllung der doppelten Rthrenldnge (9000™)
nothig ist.

Jedes Relais hat ein Reservoir von 15 Cubikmeter; der Train
wird auf dem Relais in eine Kammer zngelassen und hat einen
mit Lederpackung versehenen Kolben, welcher genau in das Rohr
hineinpasst. Wenn der Train eingelassen ist, wird die Kammer
luftdieht verschlossen und das Ventil vor der Rohrmiindung ge-
offnet, worauf der Luftdruck wirksam wird. Mit einem Hinter-
drucke von | Atmosphire und cinem luftverdiinnten Raume vorn
geht der Train mit einer Geschwindigkeit von 40 Meter per Se-
cunde ab; in dem Augenblicke, wo er das erste Druckrelais passirt,
das 1125 Meter von der Abgangsstation liegt, offnet sich hinter
ihm cin grosses Ventil, welches das Robr mit dem Reservoir von
15 Cubikmeter Inhalt verbindet, und dieser zweite Luftstrom setzt
dic Bewegung des Trains fort.

Sobald der Train an einer Btation ankommt, wird dies dem
an der zuletzt passirten Station befindlichen Beamten durch ein
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elektrisches Glockensignal gemeldet, und derselbe schliesst die
daselbst befindliche Klappe, —

39*) Die Anwendung des Luftdruckes zum Heben
von Fliissigkeiten, anstatt Pumpen, Dampfmontejus, Strahl-
apparaten bietet fir viele Industriezweige Vortheile; es gehoren
dazu ausser der Luftcompressionsmaschine die Réhrenleitungen
und Absperrhihne zum Montejus (Luftmontejus). Eine solche An-
ordnung filr Zuckerfabriken beschreibt Jicinsky im ,,Maschinen-
Coustructenr 1875, No. 24, wihrend Ramdohr in Dinglers Jour-
nal, Bd. 216, S. 158 ein solches Luftmontejus fiir Mineralslfabriken
mittheilt. —

Beide genannten Aufsiitze sind mit Illustration im Text ver-
sehen, und finden sich auch in andern Zeitschriften aufgenommen, —

Maschinen fiir verschiedene Fabrikatiouen.

40) Die Maassstab-Theilmaschine von Wtnsche in
Herrnhut*) ist fiir Maschinen- wie Handbetrieb eingerichtet, sie
arbeitet vollig selbstthitic und theilt Maassstibe von verschie-
denen Breiten, die Haupttheilungen sowie die Unterabtheilungen
durch verschieden lange Striche genau unterscheidend, das
Material mag von Stahl, Eisen, Messing, Holz u. s. w. sein. —
Die Maschine kinnte an eine Shapingmaschine erinnern, deren
Stabl durch eine Reissspitze ersetst ist, aber wihrend bei jener
der Tisch durch eine darin liegende Schraube verstellt wird, ist
hier zur Erlangung grosster Genanigkeit im Vorschub ein Sperr-
rad angebracht, welches nach jedem Zuge, den der Reisser ge-
macht hat, wm einen oder zwei Zdline weiter geschoben wird.
Dieses Sperrrad bleibt bei allen Arten Theilungen, die gefertigt
werden, in der Maschine stehen, und trotzdem kann die Fort-
riickang des Schlittens nach allen beliebigen Verh#ltnissen er-
folgen, indem auf der Welle des Sperrrades ein genaw abge-
drehter Cylinder sich befindet, auf welchem sich bei jeder Weiter-
bewegung eine Stahifeder in derselben Lange aufwickelt. Wihrend
sich das Sperrrad stets um denselben Winkel weiter dreht, ist es
dorch Anfstecken verschieden starker Cylinder auf die Welle

*) Deutsche Industrie-Zeitung 1875, 8. 327, - Duir. Industrie- u,
Gewerbeblatt 1875, Decemberhoft,
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moglich, dass verschiedene Lingen der Feder anfgewickelt wer-
den konnen, und steht die Feder, mit einem Gewichte gespannt,
pun direct mit dem Schlitten in Verbindung, anf welchem der
zu theilende Stab aufgebracht ist.

41) Hilfsmaschinen fiir Schrift- und Zeichnungs-
druck. Die Setzmaschinen haben den Zweck, die Arbeit
des Setzers zu ergiinzen und zu beschleunigen, so dass dersclbe,
das Manuscript lesend, durch einen Tastenapparat die Buchstaben
aus ihren Abtheilungen der Maschine zuftihrt, Ein Setzer soll
mit einem solchen Apparate 7000 Buchstaben fertigen Satz in der
Stunde liefern kinnen.

Die Ablege- oder Absetzmaschinen haben die entgegen-
gesetzte Arbeit zu verrichten, d. h. die Typen des Satzes wieder
in die Kistehen zn bringen, welche die Vorrithe der Setzmaschine
bergen. — Diese Maschinen arbeiten nur halb so viel, es gehoren
fast zwei dazu, um eine Setzmaschine zu versorgen. —

Kastenbein’s Setz- und Ablegemaschine findet sich Engineering,
deutsche Ausgabe, December 1874, Polytechnisches Centralblatt,
1875, §. 137; — die Maschinen von Haitersley nach Stummer's
Ingenieur in Engineering, D. A. Polytechnische Zeitung 1875,
S. 111; es mochte aber selbst fiir einen Fachmann schwierig sein,
ans diesen mit perspectivischen Bildchen versebenen Beschrei-
bungen ein richtiges Urtheil iber den Werth derartiger compli-
cirten Constractionen zu erlangen. —

Die lithographische Handschnellpresse von Elterich
in Canstait {Wtrttemberg) wird in Engineering, D. A Polytechn.
Ztg. 1875, S. 162 lobend erwithnt; sie liefert, bedient durch zwei
Personen, 2500—3000 Abdrlicke in Schwarz, 1500 in Farbendruck
mit Punktation, Die Presse hat fiir eine Steingrisse von 58 >< 78
Centimeter ein Gewicht von 900 Kilogr.,, und nimmt einen Rawm
von 3 >< 2 Meter ein, incl. des darum crforderlichen FPlatzes.

Die autographische (Walzen-) Presse von Koch in
Leipzig dient zur Vervielfaltigung von Schriften ond Zeichnungen,
soll also die Arbeiten des Copisten ersetzen. (Maschinen-Con-
structeur 1875, No. 18. Technische Rundschan.) Der Preis incl.
3 Stick Metallplatten ist fr 27 Druckbreite 108 Mark, flir
46m 195 Mark. —

42) Die Hutfabrikation und die zu derselben erforderlichen
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Maschinen aus der Fabrik von Osterheld & Eickemeyer in Yonkers
(New-York, N.-A} werden IV. Jahrgang, 1875, No. 6 bis 24 der
Deutsch - Amerikanischen Gewerbe- und Industrie - Zeitung be-
sprochen und durch Abbildungen erliutert. — Es gehtren hierher
die Maschinen zum Aufziehen und Blocken der Htite filr Maschinen-
oder Handbetrieb; Hutscheermaschinen, auf welchen der Hut von
Rollen bearbeitet wird, welche mit Sand- und Schmirgelpapier
itberzogen sind, Bitgelmaschinen, Drehbiinke zmm letzten Fertig-
machen der Htite, sowie die Hutnihmaschinen. — Maschinen-
Constructeur 1875, No. 5 und 6 bringt Zeichuungen von einer
Rollmaschine (Aufzieh- und Blockmaschine) von F. Klein & Co.
in Liegnitz, sowie einer Bimsmaschine (Scheermaschine) von
H. Aust in Liegnitz. —

43) Die Schuhfabrikation wird im Bair. Indusirie- und
Gewerbebl. 1875, August- und Septemberheft besprochen, namens-
lich das Maschinensystem von Mac Kay in Boston, und durch
zahlreiche Figuren erliutert.

Das fir die Obertheile bestimmte Leder wird mit Hilfe von
Schablonen ausgeschnitten, oder durch geeignete Stempel ans-
geschlagen. — Die Kanten der Obertheile werden sodann ahge-
schrigt, geleimt und von Hand oder vermittels einer zweckent-
sprechenden Maschine geniht. —

Das zu den Sohlen dienende Leder wird zuerst in Streifen
geschnitten, deren Breite der Linge der Sohlen entspricht, diese
Streifen werden gewalzt, und in einzelne Stiicke geschnitten von
der Form der Sohle, welche auf gleiebformige Dicke gebracht
wird durch eine Schabemaschine, und dann werden zwei Sohlen-
stlicke susammengelegt und auf einer zweckentsprechend geboge-
nen Form zusammengepresst. — Hieranf wird der Schuh geleistet
der Art, dass Brandsohle, Oberleder und Anssensohle gleichzeitig
vereinigt werden, indem die Nigel, welche die #ussere Sohle
festhalten, auch zum Befestigen des Oberleders dienen. — Schliess-
lich erfolgt das Anfertigen der Absitze. — )

Die in derselben Zeitschrift mitgetheilte Maschine zum Nihen
von Stiefeln und Schuhen von Goodyear in Heidelberg ist beson-
ders filr ,umgewandte Arbeit* bestimmt, —

44) Die Nihnadelfabrikation und die Maschinen dafiir
sind vom Professor Hauptfleisch in der Wochensehrift des nieder-
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sstr. Gewerbevereins beschrieben worden, welche Abhandlungen
gich auch Mitth. des Gew.-Ver. f. Hannover 1875, Heft 2, sowie
Dingler's Journal Bd. 217, S. 280 finden. Die Hauptorte dieser
Industrie sind Iserlobn und Aachen, die Arbeitstheilung ist dabei
go weit gediehen, dass ein Stlick Draht die verschiedensten
Maschinen und beinahe 100 Hiinde passiren muss. — Aus dem
Drahte werden zuerst Schafte geschnitten von der doppelten
Linge der Nadeln, diese werden gerichtet und dann die Spitzen
angeschliffen, hierauf gelangen die Schafte auf die Nadelvhr-
schlagmaschinen, welche in der Mitte des Schaftes zwei Oehre
gleichzeitig durchstossen, dann mit den 2 Oehren auf 2 Drihte
gerciht, gereinigt und anseinander gebroechen. — Nadeln aus
Eisendraht werden comentirt, Stablnadeln nur ausgegltiht, beide
Arten darch Abloschen in Wasser oder Qel gebirtet. — Die letz-
ten Arbeiten sind das Poliren der Nadeln und Abziblen einer
bestimmten Sttickzabl. — ‘

45) Die Hufeisenfabrikation mittels Maschinen wird erst
geit etwa 16 Jahren ausgefihrt, aber es giebt bereits mehr alg
) verschiedene Systeme, in Bezug auf Form, Princip und An-
ordnung. —

Die Anfertigung kann in drei Perioden getheilt werden:

1) Herstellung einer Eisenstange von besonderer Gestalt und
besonderen Verhiltnissen, Kolben genannt.

Dieser Kolben, obgleich er im Allgemeinen einer geraden
Fisenstange gleicht, ist schon fiir den Endzweck geformt, d. h.
er hat schon die verschiedenen Querschnitte und Starken, welche
sich an dem fertigen Hufeisen vorfinden missen.

2) Das Biegen des Kolbens, um ilm die eigenthilmliche Form
des Hufeisens zu geben.

9) 'Das Dornen, hei welchers in dem Eigen die zur Anbringung
der Nigel nothigen Lcher mit versenktem BEnde angebracht
werden. '

Bei der Fabrikation mittels Maschinen wird der Kolben all-
gemein durch ein Walzwerk hergestellt. Das Dornen, Lochen,
erfolgt entweder mit den gewthnlichen vom Schmiede gebrauch-
ten Werkzengen oder auch mit bekannten, lange schon angewen-
deten Maschinen: Excenterpressen, Stempelbiimmern u. s. w. Die
am schwierigsten, genan auszuftihrende und die meiste Zeit be-
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anspruchende Operation ist das Biegen. Sie gerade muss aber
durch mechanische Hilfsmittel ausgefthrt werden, und auf die
Construction solcher Hilfsmittel wurden alle Anstrengungen der
Erfinder gerichtet. Als die besten Constructionen gelten bis jetzt
die Maschinen von Mansoy, welche in Grenelle angewendet wer-
den, und die von Vezzoli in den Werkstitten der Compagnie des
petites voitures. — Es kinnen 2 bis 3000 Hufeisen tiglich fabri-
cirt werden, jedes mit einem durchschnittlichen Giewicht von 600,
auch 800 Gramm. — (Portefeuille économique des machines, Jan,
1875. — Polytechn. Centralbl. 1875, 8. 461. -— Maschinenbauer
1875, No. 25.) —

46) Die Maschinen zur Anfertigung von Papiersiicken
(Diiter) von Thomas Barraclough in Manchester bestehen
in einer Schlauchmaschine, sowie einer Maschine, welche die
Linge abschneidet und einen Boden bildet —

Der Schlanchmaschine wird eine Rolle Papier vorgelegt, wie
man es aus der Papierfabrik bezieht, und in geeigneter Breite
von 28 bis 100, entsprechend der gewiinschten Sackweite, Die-
ses Papier liutt zunidchst in gespanntem Zustande tber eine Zink-
blechwalze, welche an beiden Enden durch etwas grossere Kupfer-
scheiben geschlossen ist; die also an beiden Seiten vorstchenden
Scheibenriinder falzen das Papier an beiden Seitenkanten etwas
um und eine Kante wird auch gleich mit Kieister versehen, da
die eine Kupferscheibe unten in ein Kleisterbecken eintancht.
Das Papier gelangt demnichst unter einer aufrechten Scheibe
(mit liegender Welle) hinweg und zwischen zwei Seitenfiihrungen
hindurch, was zur Folge hat, dass der Papierstreifen sich in ein
Robr verwandelt, seine Seitcnkanten sich dabei ttbereinanderlegen
und, da die eine gummirt ist, auch zusammenkleben, so dass
nunmehr das anf der Gegenseite der Maschine austretende Papier
als ein Schlauch, auf eine Trommel gewickelt, austritt,

Diese Trommel mit dem Papiersehlauch wird nua der zweiten
Maschine vorgelegt. Der erste Haupttheil dersclben ist ein vier-
seitiges Prisma, dessen Aussenseite der fertigen Sackform ent-
spricht. Das Prisma liegt trei und ist nur von mehreren Walzen-
paaren eingeschlossen. Hat man demnach den Papierschlauch
erst einmal tber das Prisma aunfgezogen, so wird durch Drehung
Jener Walzen das Papier stets vorwiirts gezogen und zwar natfir-
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lich in der richtigen vierseitigen Sackform. Haben die Walzen
eine Sacklinge Papier vorwirts bewegt, was gich nach Wunsch
verschieden lang ausfiihren lisst, so wird zunichst am Austritts-
ende des Prisma das Papier durch vier von der Seite her vor-
tretende Finger derartig umgefalzt, dass der Boden des Sackes
entsteht, und zwar etwa in Zhnlicher Weise, wie man ein Papier-
packet an den Enden zusammenbricht, oder dass er dem Hussern
Ansehen nach wie ein Briefeouvert zusammengelegt erscheint,
wobei vorher durch einen andern Finger Klebstoff unter die
Schlussklappe gebracht wurde. Jetzt ist ein Sack soweit fertig;
es dreben sich wieder die Walzen des Prisma, schieben eine
Sacklinge vor und es wird durch seitlich vortretende Messer
dieser Sack vom Schlauch ahgeschnitten, an dessen Ende dann
sogleich ein neuer Boden fiir den nilchsten Sack angefalzt wird,
wihrend der zuerst fertig gewordene Sack platt gedrtickt wird,
um seine Verpackung za erleichtern, und von der Maschine
abfillt.

Von dieser Maschine, welche den Boden anfalzt, werden pro
Minate 35 bis 40 Stick Sicke {je nach Grosse mehr oder weniger)
geliefert; eine Schlauchmaschine kann 6 solche Bodenmaschinen
versorgen. (Deutsche Industrie-Ztg. 1875 No. 31. — The British
Trade Journal, Japuar 1875. — Polytechn. Centralbl. 1875, 8. 227.
— Engineering, D. A. Polytechn. Ztg. 1875, No. 35} —

47) Die Maschinen zur Fisserfabrikation sind bereits
im zweiten Bande (1874) dieses Jahrbuches erwihnt. Ein Ma-
schinensystem der Firma Philippe & Co. wird Revue industr.
1875, Januar, beschrieben und darnach auch im Maschinen - Con-
structeur 1875, No. 5 u. 7 mit 2 Tafeln, — Polytechn. Centralbl.
1875, 8. 337. — Maschinenbauer No. 7 u. 9. —

Die Maschinen von Holmes in Buffalo (New-York) werden
pach Scientific American im Maschinenbauer 1875, No. 21 u. 23
mitgetheilt, und Maschinen - Constructeur 1875, No. 17 giebt eine
Beschreibung des Etablissements von J. Ferd. Nagel in Hamburg
(Steinwirder), in welchem das Maschinensystem von Holmes in
Thétigkeit zu sehen ist. — Vertreter der amerikanischen Firma
ist das Maschinengeschift von M. Wilczynski in Hamburg, —

48) Die Schindelschneidemaschinen von Evart (Scien-
tific American, Maschinenbauer 1875, No. 36) sind je nach Grisse
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und Leistung fir Maschinen- oder Handbetrieb eingerichiet. Die
grossere Maschine hat zwei, die kleinere eine Kreissige auf ver-
ticaler Welle; tlber den Sigen befindet sich cin Wagen oder
Rahmen, welcher die Holzblocke festhélt, von welchen durch die
Sagen die Schindeln abgeschnitten werden. —

Eine andere Maschine von Law hat eine Kreissige auf hori-
zontaler Welle.

49) Schleifen und Poliren von Spiegelgldsern erfolgte
mit Vortheil anf ciner neucn Maschine mit rotirenden Pldcken,
welche im Octoberheft 1875 des Bair. Industr.- u. Gewerbeblattes
beschrieben und abgebildet ist. — Die Maschine ist in der Actien-
gesellschaft ftir Spiegelglasfabrikation in Erlangen im Betriebe.

50) Tabaksfabrikation. Die Maschinen zum Schneiden
des Tabaks sind meistens mit einem auf- und npiedergehenden
Messer construirt, seltner und pur fir sehr grossen Bedarf mit
rotirenden Messertrommeln. Maschinenbauver 1875, No. 32 bringt
dag Bild einer dem erstgenannten System angehbrenden Tabaks-
schneidemaschine von Therehilsen in Randers (Dinemark), fir
welche folgende Vorzlige aufgeflibrt werden:

a) Einfachheit und Fasslichkeit der Construction, welche eine
Bedienung aunch durch ungefibte Arbeiter gestattet; b) allgemeine
Verwendbarkeit sowohl zur Benutzung mittels Dampf-, Pferde-
als auch Handkraft; ¢) unaufhirliche Fortsetzung des Schneidens,
da sie selbstpackend ist; d) Schnelligkeit und Accuratesse der
Arbeit, auch bei Anwendung der Handkraft; e) Qualification zur
Verfertigung der feinsten Schuittsorte (Shag); )} Nichtbertihrung
der Schnittfliche durch das Messer bei dem Heben desselben.

Von Schneidemaschinen fiir Tabak nnd hydraulische Pressen
fur Carotten, welche in franztsischen Fabriken angewendet wer-
den, finden sich detaillirte Zeichnungen in Armengand Publ in-
dustr. Vol. 22 (1875) pl. 18 u. 19, 24 u. 25, beschrieben pag. 200
und 303. — Dicsen Angaben sind eine Handmaschine, sowie eine
der kleinern Naschinen mit Riemen- und gleichzeitig auch Hand-
betrich entlehnt, welche Maschinenbauer 1875, No. 31 bringt; die
letztgenannte Maschine schneidet 20 Kil. stindlich. — Ein #hn-
liches System findet sich fibrigens bereits Le Blanc, Recueil des
machines, B¢ partie pl. 65 nnd 66. —

Bei der Anfertignng der Carotten wird zucrst ein dilnner Strang

Neumann, Jalrbueh IV, 12
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von ctwa 28m» Durchmesser gesponnen und in Stiicken von 0,50°
Linge geschnitien; acht solcher Theile werden immer gemein-
schaftlich zwischen 2 Holzfutter eingesetzt, wie es der beabsich-
tigten Form entspricht. — Jede Reihe der Presse enthilt 10 Formen
und da 15 Reihen sind, wird die Presse mit 150 Formen besetzt,
welche nach und nach einem Drucke von etwa 120 Atmosphiren
unterliegen (anfinglich 40) wihrend einer Zeitdauer von etwa
3 Stunden. Drei Pressen haben ein gemeinschaftliches Pumpwerk
mit Accumnlator. —

Eisengiesserei.

51) Cupolofen. Diese Schachtisfen, welche zum Umschmelzen
des Roh- und Brucheigens dienen, sind in diesem Jahrhuche schon
mehriach angefithrt worden. Seit ibrer urspriinglichen Construetion
von Wilkinson (1794) sind dieselben (abgesehen von den Krigar‘,
sechen Oefen) wenig verindert worden, obschon das Bestreben
vorhanden war, wenigstens theilweise die Bildung der Gicht-
flamme zu verhtiten, dabei an Brennmaterial zu sparen und die
Schmelzung leichter zn bewerkstelligen. Voisin hat gewisse
Einrichtungen in Vorschlag gebracht, bei demen der Wind nicht
direct in den Ofen geblasen wird, sondern erst aus der Wind-
leitang in cin den Ofen umgebendes Reservoir stromt, und erst
aus diesem durch eine Anzahl Dtisen, die ringsherum in einer
Horizontalebene gleichmassig vertheilt gind, in das Brennmaterial
gefibrt wird (Fig. 10 und 11, Tafel VII). Es liegt hierin inso-
fern eine Verbesserung, als die Luft vor jhrer Berlthrung mit
dem Brennmaterial etwas erwirmt wird und beliebig vertheilt
werden kann, so dass die Schmelzung rascher erfolgt; aber dic
chemischen Wirkungen, d. h. die Bildung von Kohlenoxyd, das
beim Ausstromen an der Gieht Flammen bildet, findet genau in
der bereits crirterten Weise bei dieser Einrichtung statt.

Diese Anordnung ist allerdings nicht neu, denn in der kinigl.
Giesserei in Berlin hatte man schon ums Jabr 1842 einen Cupol-
ofen, bei welchem die eingeblascne Luft vorliufig erwiirmt wurde,
ipdem man sie durch ein ringformiges, den Ofen umgebendcs
Rohr gehen liess, worauf diese erwirmte Luft durch zehm oder
4wolf kleine Dilsen von etwa 26»" Oeffnungsweite, welche in
gleicher Horizontalebene sich befanden, in das Brennmaterial von
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allen Seiten eindrang. Der so construirte Ofen lieferte dieselbe
Eisenmenge, wie vorher eine einzige grosse Diise, die ebenfalls
vorgewdrmten Wind einblies, wobei jedoch die Winderbitzung in
der Weise bewirkt wurde, dass man auf die Windleitung die
Gichtflamme wirken liess, wobet jedoch die Leitung bald zerstort
wurde; ausserdem war jedoch das aus dem mit zwolf Diigen ver-
sehenen Ofen erhaltene Eisen weniger zerbrechlich und lieferte
einen weit dichtern Guss¥®).

Das Studium der Frage, wie man das Entweichen der Flamme
durch die Gicht vermeiden oder vielmehr die Bildung dieser
Flamme, also die Entstebung von Koblenoxyd oberhalb der Wind-
zone, verhindern kann, konnte nur dureh Untersuchungen geltst
werden, wie weit die Schmelzzone in einem Cupolofen sich aus-
dehne. In einem gewdhnlichen Cupolofen reicht die Schmelz-
zone nur etwa 0,15 Meter tlber und unter die Diisen; ist dieser
Punkt erkannt, so lisst sich leicht bestimmen, wo die Bildung
von Kohlenoxyd beginnt; um zu erfahren, wo diese Kohlenoxyd-
bildung aufhért, musste man die Temperatur des Ofeninhaltes in
allen Hohenschichten untersuchen; war man darliber ins Klare
gekommen, 8o hatte man bei den Cupoldfen alter Construction
die Windvertheilung so einzurichten, dass das Kohlenoxyd sich
nur bei Gegenwart einer zu seiner Verbrennung geniigenden
Sauerstoffimenge bilden konnte, so dass man wenigstens den
grissten Theil desselben verbrennen und die dadurch crhaltene
Wirme fitr den Schmelzprocess ausnutzen konnte; hierdurch
masste man natlirlich auch eine Verminderung der Flamme an

- der Gicht erbalten.

Dieses ist die Anfgabe, welche durch das von Voisin adop-
tirte Cupolofensystem gelist wird, Die betreffenden Einrichtungen
bieten den Vortheil, dass sie sich an jedem schon angelegten

Cupolofen anbringen lassen, indem der Unterschied der verschic-

denen Arten von Cupoléfen bauptsichlich in der Zaufihrung des
Windes zu suchen ist,

*) Da ich im Besitz der Zeichnungen dieses Cupolofens bin, wie er
1850 war, habe ich cinon Theil des Grundrisses Fig. 12, sowie die
Varsthliisse der Schaulocher in Fig. 13, Tafel VLI zur Vergloichung
beigegebon. I N,

12%
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Bei Voisin’s Cupolofen sind zwei Diisenreiben in zwei ver-
schiedenen Horizontalebenen gleichzeitig wirksam; die Entfernung
derselben hingt von der Weite des Ofenschachtes und von der
Natur des Brennmaterials ab. Die unterste Diigsenreibe hat hier
dieselbe Wirkung zu verrichten, wie bei den Oefen mit einfacher
Wirkung, wihrend der zweiten, dartiber befindlichen Diisenreihe
die Aufgabe zufillt, durch die cingeblasene Luft die Verbrennung
des Kohlenoxyds zu hewirken, gleichzeitig aber auch eine zweite
Schmelzzone herzustellen, zum Unterschiede von den oben er-
wihnten Oefen, wo die Sechmelzzone vergrossert wurde.

Dieses System ergiebt mit Bezug auf die Brennmaterialaus-
nutzung sehr ginstige Resultate, indem mit 5 bis 8 Kilogramm
Koks 100 Kilogramm Gusseisen geschmolzen werden konnen.

Dic Figuren 14—18, Tafel VII geben verschiedene Durch-
schnitte und Ansicht eines solchen Cupolofens (Armengaud Publ.
industr. Vol. 22 (1875) pl. 16. — Maschinenbauer 1875, No. 15
und 16. — Dingler’s Journal Bd. 218, 8. 490. — Polytechnisches
Centralblatt 1875, 8. 535).

Der Cupolofen besteht, wie dies bei allen Cupoldfen der Fall
ist, aus einem Blecheylinder A’, der im Innern mit einer dicken
Schicht 4 feuerfesten Materials ausgekleidet ist, welche im Innern
einen Schacht filr das Gusseisen und das Brennmaterial hildet.
Dieser Schacht kann in seinem Profil verschieden geformt sein,
jedoch bildet derselbe stets einen abgestutzten Kegel, dessen
grosse Basis nach unten gerichtet ist.

Das Mauerwerk dieses Ofens ruht auf einer starken Gusseisen-
platte £, die gleichfalls mit feuerfestem Material bekleidet ist
und vorsteht, um die Ocffnung p zu bilden, durch welche der
Abfluss des fllssigen Gusscisens stattfindet und welche durch
einen Piropten von feuerfestem Material geschlossen ist, in welches
man ein Loch stosst, wenn das Eisen abfliessen soll, withrend
man, wenn der Abfluss zu hemmen ist, Sand vor das Stichloch
stopft.

Der obere Theil des Ofens hat eine Oeffnung D), die soge-
pannte Gicht, durch welche der Arbeiter die Beschickung mit
Metall und Brennmaterial besorgt. Diese Oeffnung ist von einem
gusseisernen Gesims umgeben, das mit feucrfester Masse iiber-
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deckt ist und an welches der obere Theil der Treppe £ befestigt
ist, die nach der Gicht fiihrt.

Ueber der Gicht ist ein Schornstein /' ans Blech, zuweilen
auch aus Mauerwerk, angebracht; derselbe ligst einen Raum tiber
der Gicht frei, damit dic #ussere Luft circuliren und eine Abklih-
lung dieses Raumes bewirken kanm, gleichzeitig aber auch Zu-
tritt in den Schornstein findet, um in diesem einen kriftigen Zug
zu bewirken, welcher die Verbrennungsprodukte des Ofens abfiihrt.

Der sintere Theil des Ofens ist mit einem Mantel & versehcn,
an welchen sich die Windleitung € anschliesst, dureh welche die
von dem Geblise mit verdnderlichern Drucke gelieferte Luft ein-
stromt; unter Umstinden kann diese Luft eine Spannung von 30
Centimeter Wassersiule annehmen. Wird jedoch die Luft, wie
dies bei Cupolifen gewdhnlich ist, durch einen Ventilator ge-
liefert, so ist der Drack derselben ein viel geringerer.

In der Hohe zwischen den beiden Bioden des Mantels B ist die
Wand™es Ofens von der ersten oder untern Ditseureihe durch-
brochen, welche aus vier Dilsen o« besteht, die sich sehr nahe
fiber dem Boden befinden; iiber dieser ersten Zone befindet sich
die zweite oder obere Dilsenreihe, welche nach dep in voriger
Nummer entwickelten Principien Luft in diese Region cinbldst,
um das Kohlenoxyd, zu welchem die in der Sphire der unteren
Diisen entwickelte Kohlensiure in der oberen Zone reducirt wird,
sofort zu verbrennen,

Die untere Dilsenreibe in dem Voisin'schen Cupolofen erfiillt
daher diesclbe Function, wie in den Cupolofen gewoshnlicher Art,
nur dass durch ihre gleichmiissige Stellung im Umfange des
Ofens auch e¢ine gleichmissigere Vertheilung der Luft bewirki
wird. Die obere Dtiscnrcilie, welche sich genau in der Hohe be-
findet, wo die Entwickelung des Kohlenoxyds erfolgt, ftibrt die
vorgewiirmte Luft ein, welche sich mit dem entstehenden Kohlen-
oxyd miseht und durch ihren Sauerstoff dessen Verbrennzng zu
Kohlensdure bewirkt.

Die an dicser Stelle entwickelte Temperatur bewirkt die Bil-
" dung einer zweiten Schmelzzone; da die Verbrennung der Gase
sehr nahe an den oberen Diiscn erfolgt, so wird die Sehachtwand
von hier aus bis zur Gicht nur wenig crhitzt, so dass das hier
befindliche Brennmaterial kaum zur Entziindung gelangt, und da



182 Maschinenbauconstructionen.

die Schmelzzone moglichst tief gelegt ist, so kann nur ausnahms-
weise cinc neue Bildung von Kohlenoxyd erfolgen.

Hieraus folgt, dass bei diesem Ofen in der Regel keine
Flammen aus der Gicht emporsehlagen und demzufolge eine
Brennmaterialersparniss resultirt.

In einem derartigen Cupolofen, dessen Dimensionen deven der
Zeichnung entsprecben, hat man im gewdhnlichen Betrieb mit 8
Kilogramm, mitunter auch nur mit 6 Kilogr. Coks 100 Kilogr.
Gusseisen geschmolzen. .

In Paris sind eine Anzabl Gicssereien mit dem Voisin'schen
Cupolofen ausgerlistet und Uberall hat man damit denselben guten
Erfolg erzielt.

Schliesslich ist noch zu bemerken, dass in der Hohe der
Disen Schaulocher 4, die mit farbigem Glase verschlossen sind,
gich vorfinden, durch welche man mit Bequemlichkeit den Process
i Ipnern des Ofcus beobachten kann. —

52) Hartwalzenguss®). Wiihrend das gewohnliche Ver-
fahren, gusseiserne Hartwalzen in schmicdeeisernen oder guss-
cisernen, dickwandigen Coquillen zu gicssen, unter vielen andercn
auch den besonderen Nacntheil hat, dass die ap der Walze ab-
geschreckte harte Rinde kein tieferes Eindringen der Erhiirtung
iz das Innere der Walze gestattet, indem sich die eiserne Form
gelbst sehr bald so weit erwirmt, dass sienicht mehr erkaltend
auf die Walze wirken kann, so hat dem entgegen das Verfahren
des Herrn A. Turk, Gussmeister zi Donawicz bei Leoben, Hart-
walzen mit Anwendung der Wasserklhlung zu giessen, den einen
Hauptvortheil, dass man die Abkiihlung setbst in der Hand hat,
dass man sie einwirken lassen kann, so lange als man will, und
dass in Folge dessen die Hirtung so weit in das [nnere der
Walze eindringen kann, als es durch Hussere Abktihlung tiber-
haupt moglich ist.

Diese willkiirliche Ablkiiblung wird durch die Circulation von
kaltem Wasser hinter der TFormwand hewirkt. Die Form it
sclbst ist so weit die Walze «b gehirtet werden soll, also der

%, Zeitschrift des osterreich. Ing.- u. Avchitekten-Vereins. — Poly-
tochnisches Centralblatt, — Dingler's Journal,
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Mittelkorper «, ohne die Zapfen 4, doppelwandig eingerichtet,
um das umlaufende Wasser autzunehmen. Fig. 21, Tatel VIL

Die sozusagen innere Wand, d. h. die eigentliche Form f ist
aus dickem Kesselblech hergestellt; ibre Nazht ist zusammenge-
schweisst, und die Form ist mit starken eisernen Ringen, die
ebenfalls durch Schweissung yerbunden sind, armirt. Die Form
steht selbstverstindlich aufrecht und wird umgeben von cinem
bilzernen cylindrischen Mantel g, dossen Bodenfliche und End-
fliche wasserdicht verschlossen sind. Wie ans der Skizze ersicht-
lich, tihrt ein Zulaufrohr i das Wasser in den untersten Theil der
Form, das Wasser steigt mit zunehmender Erwarmung durch die
Qeffnungen 4 nach oben, circulirt algo einmal in Folge der Er-
wirmung und dann durch den Druck der Wassersidule yon unten
pach oben, wo ihm der Austritt durch ein Abflussrohr % ge-
stattet ist.

Die Zapfen he dex Walze, welche weich bleiben sollen, sind
in bestmderen Kisten ed, und zwar aus Masse oder auch aus
Lebm geformt und werden besonders, aber sehr sorgiltig an die
Hauptform angeschlossen, damit kein schmelzendes Eisen in das
Wasser komme. Das Einlaufen des Eisens erfolgt, wic bei jedem
andern Walzenguss, vermittelst eines Einlaufrobres /, von unten
durch den Formkasten des unicren Zapfens ¢.

Ebenso gut wie bei dieser Methode dic Abkiihlung durch die -
Dauer der Wassercireulation regulirt werden kann, lasst sich die
Intensitit derselben dureh dic Temperatur des Kiihlwassers nach
Beliehen reguliren.

Durch einen so geregelten Verlauf des Gusses ist es auch
miglich, den Ausschuss zu vermindern, welcher bei gewdhnlichem
Verfahren den Walzenguss so sehr vertheuert. Es empfiehlt sich
daher das besprochenc Verfahren in mehrfacher Bezichung und
es ist deshalb in einigen Gusswerken als besonders geld- und
reitersparend eingefithrt worden.

53) Das System zum Trocknen grosser Gussformen
von Dehamme verbessert die gewohuliche Methode fiber einem
offenen Coksfeuer dahin, dass man neben der zusammengestellien
Form einen kieinen Oten anbringt, weleher mit Coks geheizt wird,
aus welchem dic Verbrennungsgase durch die Form hindureh-
ziehen und hieranf durch einen Blechschornstein abgetlihit werden,
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der an einer passenden Stelle des Oberkastens aufgesetzt ist. —
Abgeschen von einiger Brennmaterialersparniss ist der Vortheil
hervorzuheben, dass der Rauch aus der Giesserei weggeleitot wird,
wihrend er sonst die Arbeiter belistigt.

Maschinenbaumaterialien.,

54) Ueber die Festigkeit der Materialien (dieses schon
soviel und immer noch zu wenig studirte Kapitel) und Vorrichtungen
sum Messen derselben, wird nach Journal des Franklin-Institutes in
andern Zeitschriften berichtet von Prof. Thurston am Stevens-
Institut in Hoboken (N. J. Amerika). Der fiir diese Versuche
construirte Apparat hat einen Hebel mit Handgriff und einen mit
entsprechend schwerem Gewicht, die von einander unabhingig
gelagert sind, so dass deren Verbindung durch das entsprechende
Probestiick herzustellen ist. — Der Apparat zeichnet Diagramme,
deren Ordinaten die Torsionsmomente und die Abscissen, die
Verdrehungswinkel angeben, und die Fliche des Diagrammes die
totale Widerstandsarbeit gegen Bruch. — Die Probestlicke waren
zngerichtet mit vierkantigen Ender, zwischen beiden ein ansge-
drehter Hals, dessen Durchmesser bei den Holzern zu 221/, an-
gegeben wird. — Bei den Metallen findet gich fiir dieses Maass
keine Angabe, die Holzschnitte zeigen i4—15™"; aber es ist
picht bemerkt, ob dieselben natlrlicher Grosse oder Vergrosse-
rungen unter der Loupe sind. —

Thurston stelit aus seinen Untersuchungen nachstehende Folge-
rungen aut:

1) Dass genane Spannungsdiagramme ein Mittel darbieten, um
dureh Beobachtung des Verhaltens bei fortschreitender Verdrehung
und besonders bei der Elasticititsgrenze, werthvolle Information
fiber die Starke, Elasticitiit, Homogenitit, Dehnbarkeit und Wider-
standsarbeit der Materialien zu erhalten, und die Modificationen
zu bestimmen, welche durch Verinderung der Behandlung und
Zusammensetzang bedingt werden.

2) Dass die inneren Spannungen eine dusserst wichtige Rolle
in der Beurtheilung von Materialien gegeniiber statischer sowohl
als dynamischer Inanspruchnahme spielen.

3) Dass die Zeit, wihrend welcher die Spannung zur Wirkung
celangt, ein wichtiger Factor in der Beurtheilung des Effectes
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derselben ist, nicht allein als ein Element, welches den Effect
der lebendigen Kraft und die Trigheit der Widerstand leistenden
Massentheilchen modificirt, sondern anch dadurch, dass sie wesent-
lich die Bedingungen ur Hervorrufung und Ausgleichung innerer
Spannungen bei der Beanspruchung becinflusst.

4) Dass bei gutem Material die Kilte keinen Schaden bringt,
sondern thatsiichlich die Festigkeit und Widerstandskratt gegen
Stosse erhiht.

5) Dass der Einfluss von Unreinigkeiten, von verschiedenen
Fabrikationsmethoden, von Dichtigkeitsiinderungen mit der Tem-
peratur und von den Ursachen, welche eine Concentration der
Einwirkung rasch hervorgebrachter Verdrehung und rascher
Schlige veranlassen, Gegenstinde sind, die noch sorgfiltige
Untersuchung erfordern.

6) Dass die Theorie gerechifertigt zu sein scheint, welche die
Kraft molecularer Repulsion als cine Wirmebewegung erklirt, —

(Dingler's Journal 1875, Bd. 216, 217).

Regierungs-Rath, Professor Friedrich Kick in Prag giebt in
Dingler's Journal, Bd. 216, S. 377 eine Abhandlung tiber die Be-
ziehungen von Stoss und Druck in ihrem Gebrauche zu Defor-
mationsarbeiten: _ .

Der Arbeitsaufwand fiir Deformationen ist unter ruhigem
Drucke kleiner als bei Anwendung von Stéssen, obsehon der
Stoss vortreffliche Dienste leisten kann; es wird dies durch Ver-
suchsergebnisse belegt:

Uchatius fand bei Versuchen mit Geschiitzgusseisen, dass der
Arbeitsaufwand bei der Stossarbeit achtmal grisser war als bei
der Druckarbeit,

Haswell fand bei Versuchen mit schmiedeeisernen Achsen, dass
die Druckarbeit zur Stossarbeit sich verhilt wie 1:7, bei Bessemer-
stahl-Achsen wie 1 : 5.

Kick machte Versuche mit Fichtenholsleisten (es stellte sich
Druckarbeit zun Stossarheit wie 1 : 2, 4) und mit Glasstiben
(Druck zu Stoss wie 1:2); — und stellt schliesslich nachstchende
Folgerungen auf:

1) Wendet man Stisse zur Deformirang oder Zertheilung von
Kérpern an, so ist hierzu ein grosserer Anfwand von mechanischer
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Arbeit erforderlich, als wenn man ruhigen Druck hierzu ver-
wendet.

2) Kennt man die mechanische Arbeit, welche einen Korper
bei rubigem Druck zertheilt oder bricht, so kann man sicher sein,
dass ein Stoss, welcher diese mechanische Arbeit abzugeben ver-
mag, die Zertheilung oder den Bruch niché herbeifubrt.

3) Ist die mechanische Arbeit flir die voriibergehende Defor-
mirung eines Korpers bis zur Elasticititsgrenze bekannt, 80
werden Stisse, welche diesclbe Arbeit abzugeben vermogen, den
Korper nicht bis zur Elasticititsgrenze beanspruchen.

Fiir den Maschinenbau wiirde hierans tolgen, dass man trachten
soll, stossend oder schlagend wirkende Mechanismen  durch
driickend wirkende zu ersetzen. —

In Dingler’s Journal, Bd. 218, 5. 135 findet sich auch eine
Kritik von Thurston’s Unicrsuchungen und Resultaten, wobel in
erster Reihe cin Fehler der dabei gebrauchten Maschine erwithnt
wird, welche dynamisch wirke, aber die Resultate statisch selbst--
thiitig registrire. —

Alle diese, nur mit schwachen Staben und kieinen Maschinen
angestellten Versuche konnen vorliufig die Priifung wichtiger
Constructionstheile vor ihrer Verwendung nicht ersetzen.

Fine Festigkeitsprobirmaschine (bestehend aus hydraulischer
Presse und Schnellwaage) der Elsisser Maschinenbau-Gesellschatt
(Miiblhansen nud Grafenstaden) wird in Dingler's Journal, Band
215, S. 806 beschricben und abgebildet, — Die Beanspruchung
des Probestickes kann {wenn erfordetlich) bis zu 100,000 Kilogr.
(100 Tovnen deutsches Gewicht) erfolgen, und lisst sich diese
Maschine einrichten zu Versuchen auf Biegungs-, Zug- und Druck-
Festigkeit. —

Masehinen zur Pritfung von Drihten, welche filr Drahtseile be-
stimmt sind, wird nach Engincering, October 1875 im Polytechn.
Centralblatt 1875, 8. 1462 mitgetheilt. Der Constructenr Carrington
(London) hat auch eine Maschine ausgefiihrt filr die fertigen
Drahtseile anter einem Zuge von 60—100 Tons (engliseh). —

55) Anstriche. Hieriiber wird nach Pract. Mechan, Magazin
in den Industrieblittern, heransgegeben von Hager und Jacohson,
No. 16, berichtet:

Die erste Bedingung ist, dass man sich beim Mischen der
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Farben fiir Eisenanstrich nur des besten Materials bediene. Ge-
kochtes Leintl, aber vollstindig frei von jedem Zusatz von Ter-
pentindl, ist das beste Mittel. Bei einer nicht absorbirenden
Oberfidiche, wie die des Eisens, ist es ungiinstig, ein fliichtiges
Gel wie Terpentinil, anzuwenden, weil dann der Angtrich, da er
ohne Cohision ist, als trockener Schuppen auf der Oberfliche
bleibt und leicht abgebrickelt oder weggewaschen werden kann.
Die dichte, durchsichtige Substanz (Linoxyn) -von harzigem Aus-
sehen, welehe rein gekochtes Leinsl unter Aufnahme von Sauer-
stoff aus der Lutt hildet, und welche, kautschukahnlich, auch bei
der durch Temperaturwechsel herbeigefiihrten Ausdehnung und
Zusammenziehung des Eisens weder Spriinge noch Blasen be-
kommt, macht gerade das Leinsl ausserordentlich geeignet, fiir
Eisenanstriche verwendet zu werden.

Ferner lat das Linoxyn den wichtigen Vortheil, sich beim
Trocknen auszudehnen, und diese Eigenschaft ist bei Eisenanstrich
besonders giinstig, da Spriinge, die durch Zusammenziehen her-
vorgerulen werden, selbst wenn sie noch so klein sind, doch ge-
nug Metall frei lassen wiirden, um Coiroston zu veranlasgen, die,
sich nach allen Seiten ausbreitend, den Abstrich unterminirt, so
dass er abbrockelt und ausserdem die Farbe verliert. :

Trots all' dieser Vortheile ist aber selbst der beste Leinilan-
strich kaum geeignet, eine Eisenfliche, die starkem Temperatur-
wechsel und allems Wetter ausgesetzt ist, dauernd zu schiltzen,
Selbst das dichte Hintchen des Linoxyns, trotz seiner Compact-
heit und der durch die Farbmasse dazukommenden Substanz, ver-
liert .ailmihlig seine Ziihigkeit, brockelt und schiilt sich los.
Stosst sich durch Zufall etwas Anstrich ab, nock ehe er scinen
Zusammenhang mit dem Eisen verloren hat, so finden wir bei
sorgtiltiger Untersuchung dieser Stelle, dass sich eine diinune
Schieht von Oxyd darunter gebildet hat, weleher das Linoxyn-
Hiutchen lockert und ablist.

Diese unterminirende Wirkung des Rostes ist die Haupt-
schwierigkeit, die man bekimpfen muss, will man eine Eisenober-
fliche vermittelst Firniss oder Anstrichs thatsichlich schiitzen.
Nicht unmoglich ist, dass das Linoxyn selbst einen Theil seincs
Sauverstoffes dem Eisen mittheilt und dadureh das Rosten be-
fordert. Dieser Gedanke ist kiirzlich von Professor Williams in
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ciner Abhandlung tber diesen Gegenstand ausgesprochen worden;
und wenn auch rein speculativ, so kann er doch das Oxydiren
von Eisenflichen crkliren, die anscheinend gentigend durch einen
starken Ueberzug vor dem Zutritt von Luit und Feuchtigkeit ge-
schiitzt waren.

Bei der Wahl eincs Eisenanstriches muss man vor allen Dingen
darauf schen, dass derselbe die Eigenschaft besitzt, mechanisch
festzuhaften. Bei - porosen Flachen ist es anders. Professor
William’s auf Beobachtungen und Experimente gegriindete Mei-
nung ist, dass ein Ueberzug von Pechen oder Erdharzen ganz
speciell die Figenschaft hat, auf Eisen zu baften: z. B. Losungen
von Asphalf, Pech, Terpentin oder Petroleum. Diese verbinden
sich vollstindig mit der Fliche, da sie nach dem Trocknen eine
plastische Haut bilden, die dem Ausdehnen und Zusammenziehen
des Kisens nachgiebt, keine Neigung zum Springen zeigt und
wenn die Fliche rostig ist, diese Schicht durchdringt, die Rost-
theilchen vollstindig umschliesst und so zu einem Theil des An-
strichs macht. Die Unloslichkeit eines solchen Ueberzuges kann
man durch Zusatz von Leintl verstirken.

Als Farbekorper zu einem solchen Anstrich kann ein Gemisch
dicnen aus 2 Theilen Braunschweiger Schwarz, mit einem Theil
Mennige oder Bleiweiss oder Bleioxyd. Fein geriebene und mit
Leind]l gemischte Mennige ist aus verschiedenen Griinden beson-
ders empfehlenswerth. Ferner kann jedes beliebige Erdharz be-
nutzt werden: entweder natiirlicher, mineralischer Asphalt,
Fichtenharz oder kilnstlicher Asphalt aus Gastheer oder solcher,
welcher beim Petroleumdestilliven zuriickbleibt, wenn man das
rohe Petroleum, ehe Siuren angewendet wurden, destillirt. Ks
giebt dies ein sehr hartes, helles Pech, welches in Paraffin-
spiritus (Petroleumdther?) loslich, und die Basis fiir cinen ausge-
zeichneten, billigen, dauerhaften Anstrich ist, der das Eisenzeug
selbst unter den schwierigsten Bediugungen schiitzt.

Wihrend der letzten Jahre sind dem ungenannten Verfasser
(im American Painters Magazin) viele Berichte tiber den comser-
virenden Einfluss des Paraffin auf Eisenflichen zugekommen und
er kann es fir alle Arten Eisenzeug, was heiss bearbeitet werden
darf, empfehlen. Das beste Verfahren ist folgendes: Man erhitzt
das Fisen im luftverdiinnten Raum um es anszudehnen umd seine



Maschinenbauconstructionen. 189

Poren zu ffnen, daon wird das, bis zur gehorigen Temperatur
erwirmte Paraffin hinzugebracht, und dieses dringt dann so tief
in das Eisen ein, dass es einen genidgenden Schutz gegen Oxy-
diren gewiihrt, besonders wenn dann noch ein geeigneter Anstrich
angewendet wird.

Jede nicht oxydirende Substanz thut denselben Dienst, aber
Paraffin ist ebenso billig, ebenso gnt, wo nicht besser als alle
anderen, einen Glas-Emailletiberzug ausgenommen, der zwar kost-
spieliger, aber noch dauerbafter sein wiirde. Es ist zweifelhaft,
ob das Paraffin, wenn man es, ohne wic oben angegeben zu be-
handeln, eivfach auf das Eisen aufstreicht, von gleicher Wirkung
sein wiirde, jedenfalls wiirde es die Adhision des zweiten An-
strichs verringern, wo nicht gar vernichten. Esliegt kein Grund
vor, die Moglichkeit zu bezweifeln, auch im Grossen bei Briicken-
theilen, Eisenplatten etc. diese, ehe sie die Werkstatt verlassen,
mit Paraffin zu imprigniren. Das wird die Losung des Problems,
Eisen auf eine einfache und billige Art gegen das Oxydiren zu
schiltzen, sehr vereinfachen. 1n Ermangelung dieses wird sich
ein Ueberzug durch den oben beschriebenen Amstrich als bester
Schutz bewihren. —

Eisenfirniss (Leinolfirniss) flir die zum Schutze des Eisens
gegen Rost verwendeten Qelfarben Anstriche, empfichlt Dr. Ed.
Wiederhold in Cassel, welcher die Fabrikation desselben selbst
in die Hand genommen hat. :

(Industrieblatter 1875, No. 25). —

Der Schwerpunkt des Oelanstrichs liegt in dem ersten An-
strich, der sogenannten Grundirung. Findet diese in mangelhatter
Weise statt, so ist die Wirkung des ganzen Oelfarben-Anstrichs,
selbst wenn die spiteren Anstriche mit den sogenmannten Deck-
farben ordnungsmissig stattfinden, selr problematisch, indem,
wenn die Grundfarbe nicht fest am Eisen gehaftet hat, der An-
strich sehr bald rissig wird und spiter abblittert. Man hat dar-
tther gestritten, ob Bleimennige oder Eisenmennige als Farbe-
kérper zur Grundirfarbe den Vorzug verdiene, und man hat anf
der einen Seite die Bleimennige beschuldigt, dass sie in Folge
einer Zersetzung die Verderbniss des Oelfarben-Anpstrichs verur-
sache. Der Verfasser hat aber, indem er dtter iltere Eiscnan-
striche untersuchte, niemals eine Zersetsung der Mennige com-
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statiren konnen, nicht selten dagegen Fille, die ein ganz gleiches
Aussehen in Bezug auf die Zerstdrung des Anstrichs: und der
darunter liegenden KEisenfliche darhoten, beobachtet, in denen
theils mit Bleimennig-, theils mit Eisenmennigfarbe grundirt war.
Seiner Ansicht nach ist eine zweckentsprechende Beschaffenheit
des Oelfirnisses die Hauptsache fir die Erzielung eines dauer-
haften Grundanstriches.

Soll die Grundirfarbe fest und dauernd anf dem Eisen haften,
g0 mitssen drei Bedingungen erflilit werden: 1) dieselbe muss eine
gute Trockenfihigkeit baben; 2) sie muss diinnfliissig sein; 3) sie
darf nur mager aufgetragen werden. Gut trocknen mmsg die
Farbe, damit nicht durch eine Temperatur-Erniedrigung, die be-
sonders oft gegen Abend eintritt, sich ein Niederschlag von atmo-
sphiirischem Wasser auf dem Eisep bildet, ¢he die Farbe fest ge-
worden ist oder wenigstens angezogen hat. [Es findet hierbei
eine Art Emulsion des Firnisses statt, welche zur Folge hat, dass
die Oelfarbe nie zu einer festen, homogenen Masse antrocknet.
Diese Thatsache, welcher man bisher nicht die verdiente Auf-
merksamkeit geschenkt hat, ist allen Praktikern in anderer Form
wohl bekannt, ndmlich in Bezug auf die Fille, wo ein Benetzen
des Oelanstrichs mit Wasser, etwa durch Regen, stattgefanden
hat. Es kann sich aber, wenn der Anstrich des Eisens im Freien
ausgefithrt wird, ebensowohl durch Wiirme - Ausstrablung des
Eisens cin feuchter Niederschlag auf demselben bilden. Das
Wirmeausstrahlungsvermogen des Eisens, wie der Metalle tiber-
haupt, ist zwar an sich gering; die Versuche von Melloni haben
indessen gelehrt, dass dasselbe erbeblich zunimmt, wenn man die
Metallfiiche mit einer Firnissschicht iiberziebt. Es kann daher
sehr wohl der Fall eintreten, dass angestrichenes Eisen einem
wolkenlosen Himmel gegentiber unter die Lufttempératur crkaltet.
Dilnn mnss die Grundirfarbe desshalb sein, damit alle Uneben-
heiten der anzustréichenden Fliche sicher von derselben getroffen
werden.,  Sic darf endlich nur mager aufgetragen werden, weil
Firnissschichten auf Eisen, wie auf allen nicht pordsen Flichen,
pur sehr langsam zu einer festen Kruste antrockmen. Ist die
Schicht dick, so trocknet nur ein oberes Hintchen, unter welchem
die Farbe lange filissig bleibt.

Zur Herstellung einer Grundirfarbe, welche diese drei Be-
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dingungen erflillen soll, kommt es offenbar in erster Linie auf
den Firniss an. Nach keiner der bisherigen Methoden lisst sich
indessen ein Oelfirniss bereiten, welcher diesen Bedingungen voll-
stindig entspricht. Um sich einen rasch trocknenden Firniss zu
verschaffen, kochte man bisher entweder den Firniss dick ein,
oder man versetzte ihn mit Siccativen. Dick gekochten Firniss
kann man aber zur Grundirfarbe des Eisens desshalb nicht ge-
brauchen, weil sich mit solchem keine Farbe von gentigender
Dtnnflissigkeit bereiten lisst. Will man dies durch Zusatz von
Tergentintl oder Benzin erreichen, so wird durch die Verdunstungs-
kiilte, welche bei der Verflichtigung dieser Losungsmittel entsteht,
die Temperatur der angestrichenen Fliche so weit erniedrigt,
dass sich ein wisseriger Niederschlag auf derselben bildet,
welcher die schon erwiihnten Nachtheile im Gefolge hat, die sich,
wie auch allgemein bekamnt, durch ein Blindwerden der Farbe
apzeigen. Ganz derselbe Fall tritt ein, wenn man den gewihn-
lichen Firniss, welcher die gentigende Diinnfllissigkeit besitzt, am

ihm die erforderliche grossere Trockenfihigkeit zu ertheilen, mit

Siccativ versetzt. Das einzige unter den zahlrcichen Priparaten,
die unter diesem Namen im Handel vorkommen, welches in der
That eine nennenswerthe Wirkung als Trockenmittel besitzt, ist
nimlich eben nichts Anderes, als eine Lisung von zibflilssig ge-
kochtem Firniss in Terpentingl.

Nach jahrelangen Versuchen ist es Dr. Wiederhold nun ge-
lungen, ein verbessertes Verfahren der Firnissbereitung aufzu-
finden, welches gestatiet, einen Oclfimiss von gewihnlichem
Flissigkeitsgrade darzustellen, welcher die Trockenfihigkeit des
zih gekochten oder mit Siceativen versetzten Firnisses besitzt.
Es kommt bei diesem Verfahren kein Zusatz von Harzen oder
sonstigen der bisherigen Fabrikation fremdartizen Stoffen in An-
wendung, weshalb der nach demselben hercitete Firniss aueh
keine der spocifischen Eigenschaften des Leinilfirnisses, die zu-
gleich dessen Vorztige sind, einbtisst. Obschon selbstverstiindlich
der nach dem Verfabren des Erfinders dargestclite Firniss fiir
alle Arten von Anstrichen nicht nur verwendbar ist, sondern auch
seiner guten Streich- und Trockenfihigkeit wegen erwiinseht sein
wird, bat der Krfinder doch die anscheinend heschriinkende Be-
zeichnung ,, Bisenfirniss“ flir denselben desbalb gewihlt, weil an
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einen goleben hohere Anforderungen zu stellen sind, deren Er-
fiillung die Verwendbarkeit zu allen anderen Zwecken einschliesst.

Die Angtrichfarbe von Pflug in Kitzingen wird vom Ing.
Heyl in Mainz im Hessischen Gewerbeblatt empfohlen fir Eisen,
iat aber auch flir Holz- und Mauerwerk zweckmissig, ebenso wie
man Papierrollen damit tiberzieht, mit verschiedenen Mustern und
Farben, um sie auf Fussboden oder Winden autkleben zu kinnen.
__ Die vom Fabrikanten gewahlten Namen Platinfarbe und Pla-
tinoleum haben mit der 7usammensetzung der Farbe nichts zu
thun. -

Dicse zinkgraue Farbe wurde bei Erpenerung des Angtrichs
der Eisenbabubriicke angewendet, gie wird in dickflissiger Form
geliefert und nach Anweisung mit Leinolfirniss gemischt. —

Die Farbe liess sich sebr gut apstreichen und wurde von den
Arbeitern, der frither verwendeten Silicatfarbe, vorgezogen. '

Es geniigte ein einmaliger Anstrich vollkommen, die von der
Luft zersetzte frithere Farbe und die vielen Rostflecken hinreichend
qu decken und hoffe ich einen zuverlssigen Schutz gegen die
Einfltisse der Witterung erlangt zu haben. Die Farbe wird nach
einiger Zeit steinhart und ist schwer mit dem Messer abzuschaben,
dabei behilt sie einen schonen Metaliglanz, der bis jetzt v, Jahr
noch keine Einbusse erlitten bat. Der Verbrauch an Farbe bei
einmaligem Anstrich betrug pro Quadratmeter 0,150 Kilogr. und
kostete 825 kr. (0,24 Mark). Bei zweimaligem Anstrich he-
rechneten sich die Anstrichkosten (ohne Arbeitslohn) pro Quadrat-
meter auf ca. 12 kr. (0,34 Mark). —

Probeweise wurde die Platinfarbe auf eine sehr verrostete
Kisentiiiche gestrichen und beobachtet, dass die Farbe vollstindig
erhiirtete und mit dem Messer gelr schwer abzukrafzem war.
Diese Eigenschaft “der Platinfarbe ist merkwiirdig und scheint
dem Herrn Pflug selbst unbckannt zu sein.

Vergleicheude Proben zwischen Angirichen mit Platinfarbe,
Bleimennige, Zinkfarbe, Silicatfarbe und Grapbit sprechen ent-
gsobieden zn Gunsten der Platinfarbe, obschon dieselbe in der
ersten Herstellung die theuerste ist. — .

56) Kitte. Fir Petroleumbehilter hat nach den Mittheilungen
des Herrn Veitmeyer in der Berliner Polytech. Ges. (Industrie-
plitter 1875, No. 1) ein Kitt sehr zufriedenstellende Resultate
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ergeben, welcher aus Bleiglitte und Glyeerin bereitet wird und
sehr schnell erhiirtet, —

Kiscleim. Casein (Bestandtheil der Kubmileh) mit ge-
branntem Kalk giebt einen ausserordentlich zihen und festen
Kitt, welcher besonders in der ostlichen Schweiz zum kalten
Leimen von Fussbiden, Bautischlerarbeiten, Packkisten, Modellen
fiir Kattun- und Tapetendruck (Handdruck), Holztheilen von Ma-
schinen u. dergl. in allgemeinem Gebranch. Weil aber das Ge-
menge von feuchtem Kise und Kalkhydrat sebr vasch erhirtet
und dadurch nubrauchbar wird, man auch Casein nicht immer
bei der Hand hat, und die richtigen Mischungsverhiltnisse von
Kalk und CaseVn wegen des nie constanten Wassergehaltes des
letzteren schwer und nur durch praktische Versuche zn bestimmen
sind, findet eine allgemeinere Anwendung .des Kiséleims bis jetat
noch nicht statt,

Dem letzteren Uebelstand hat nun ein Schweizer Chemiker,
Herr T. Brunnschweiler in St Gallen, abgeholfen, indem er
ein Priparat darstellt, das aus abgerabmter Milch bereitetes,
reines Kisemehl nebst einem Kalkpriiparat enthilt, welches die
Eigenschaften des frischen Aetzkalks hat, nieht aber dem Ver-
derben unterworfen ist, wie dieser, auch vor Gébrang und Fiiul-
nigs gesichert ist, weil es vollstindig getrocknet wnd fein ge-
palvert in den Handel gebracht wird.

Die Vortheile dicses Cascin-Leims gegentiber dem Knochen-
leim sind derart, dass cs sich filr Schreinereien und @hnliche Ge-
werbe recht gut lohnen wird, mit demselben Versuche zn machen,
denn es findet bei dem Kiseleim eine chemisehe Verbindung in
der Fuge statt, welche von Tag zu Tag fester wird nnd daher
der Feuchtigkeit viclmehr zu widerstehen vermag, als der ge-
wihnliche Knochenleim. Wihrend ferner zum Anmachen des
letzteren Wiirme erforderlich ist, wird der Kiseleine Kalt ange-
macht und kann somit therall angewendet werden, wo die Be-
nditzung von Feuer unbequem oder gefihrlich ist.

Ganz besonders Jobend sprach sich Herr Prof. Gintl in Wien
tber das Priparat aus, das jedoch den Knoehenleinn nicht ganz
verdriingen, sondern nur bei gewissen Arbeiten ersetzen soll.

Wohl wird von Manchem im Anfang der Einwand erhoben
werden, es halte das Anmachen des Kiiscleims zu lange auf; allein

KNeuwanp, Jahrbueh IV, 13
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wie Alles, so muss eben auch dies gelernt sein; bei einiger
Uebung ist aber das Anmachen in wenigen Minuten geschehen.
Dabei jst allerdings nicht zu Ubersehen, dass der Kiseleim nicht
lange vor der Anwendung angemacht werden darf, da er schon
nach 3 4 Stunden anfiugt, stockig z2u werden und alsdann seine
Bindekratt verliert.

Das Kiseleim-Pulver kann von Carl Baumgartner Sohmn, dlter,
in St. Gallen bezogen werden. .
(Grewerbeblatt aus Wtirttemberg).

57) Lothen. Hart isthen kane man nur unter Glthhitze, und
je hirter oder strengfltissiger das zu verwendende Schlagloth ist,
desto grosser muss die Hitze sein. Es muss aber jedesmal das
Hartloth (Schlagloth) zu dem zu lothenden Theil in Bezug auf
Schmelzbarkeit im richtigen Verhiltniss stehen. Wilrde man
Metall Jsthen wollen, was bei 700° R. schmilzt, und man wilrde
Schiagloth verwenden, was bei 6000 R. schmilzt, so wilrde trotz-
dem das zu lothende Theil verbrennen. Man hat zur Zusammen-
setzung des Schlaglothes gewisse Normen. Beim Hartlsthen wird
das Schlagloth, welches je zu seiner Verwendung grisher oder
feiner gesiebt ist, rein gewaschen; man muss so lange waschen,
bis das Wasser ganz rein abfliesst. Dann wird es mit gestossenem
Borax vermengt, zu einem Brei angeriihrt und mit einem Auf-
tragelsffel auf die zu lothende Stelle getragen. Die zu 18thenden
Stellen mtissen dicht vor oder in einander schliessen. Man lisst
den Borax aufkochen, doch so, dass das Schlagloth nicht von der
Stelie weglauft. Man setzt es nun dem Feuer, welches entweder
durch Zug, ¥icher oder Geblise zn hohem Hitzgrade gebracht
wird, aus. Hier muss man nun gehdrig aufpassen, dass, sowie
das Loth fliesst, die Hitzgrade gemindert werden. Man hirt mit
Blasen oder Anfachen auf, legt die Koblen auseinander und nimmt
den Gegenstand, wenn er etwas erkaltet ist, aus dem Feuer. Hat
man Gegenstinde, an welchen zwei oder mehvere Male gelithet
wird und die vorige Luthstelle kommt wieder mit in’s Feuer, so
nimmt man leichtfitissigeres Loth als an der vorigen Stelle. Hier-
bei findet das Lothen mit Silberloth seine gute Verwendung.
Ueberhaupt solite dasselbe beim Giirtler und Broncearbeiter mehr
Verwendung finden, denn das Ldthen solcher Gegenstinde, die
durch grosse Hitze leiden, sollte man stets mit Silberloth vor-
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nehmen. Ausserdem verbinde: Qag Silberloth Haltbarkeit und
Leichtfliissigkeit,. Wer fir den Fortschritt ist, wird das Lithen
mit Silberloth nicht immer zu theyer finden. Man bedient sich
verschiedener Legirungen des Lothes beim Lothen. Zuerst reinen
Kupfers beim Lothen von Eisen; des Messings bei Kisen und
Stahl.  Des Messinglothes wSchlaglothes” in vier Abstufungen:
bei Messing, Tombak, Neusilber; und des Neusilberlothes zum
Lithen des Neusilbers. Beim Lothen mit Kupfer und Messing
verwendet man Blechstreifen oder auch Koroer, wern solche zu
Loth geschlagen sind. Die Messinglothe unterscheiden sich in
strengfliissiges, gutflissiges, leicht- und schnellflissiges. Das
Schlagloth wird gewthnlich ags Messing und Zink legirt; ich habe
aber gefunden, dass ein geringer Zusatz vou reinem Zinn ausser.
ordentlich die Dehnbarkeit und dabei Leichtfitissigkeit fordert.
Man verwendet nur Abfille von geschlagenem Messing zur Be-
reitung des Lothes. Folgende Legirungen kaun ich als gute
empfehlen;

1} strengfltissig: 1 Kil Messing, 301 Gr. Zink, 33 Gr. Zinn.

2) gutﬂlissig: Ly, ” 413 » n 33 ” »

8) leichtflussig: 1 , » 67, , 33,

4) schnellflissig: 1 »” 8B4, , 16 ”

Man hat noch verschiedene andere, auch hirtere Legirnngen;
dieselben sind aber fir den Girtler und Broncearbeiter wegen
ihrer Schnelifitissigkeit unpraktisch. Die andern weichen nicht
viel von einander ab,

leh habe sehr viel von den angegebenen Lothen, namentlich
1) und 2) fiir Kupferschmicde, Mechaniker, Metallarbeiter und
Metallwaarenfabriken gefertigt und stets dafiir das Zeugniss eines
guten, allen Anforderungen entsprechenden Lothes erbalten,

Ein gutes Neusilberloth erhiilt man durch: 1 Kilo Neusilber-
blechabfille, 100 Gramm Messing, 92 Gramm Zink, 33 Gramm
Zimn, oder: 1 Kilo Neusilberblechabfzille, 125 Gramm Messing,
142 Gramm Zink, 33 Gramm Zinn,

Silberloth legirt man aus: 11 Gramm feinem Silber, 4 Gramm
Messing, 1 Gramm Zink, oder: 16 Gramm feinem Silber, 5 Gramm
Messing, 1 Gramm Zink, oder man bereitet auch blos das Silber-
loth aus Silber und Messing, ohne Zusatz.

13%
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Fin dem Silberloth #hnliches Loth besteht aus: 76 Gramm
Messing, 18 Gramm Zink, 6 Gramm feinem Silber.

Die Bercitung des Messing- md Neusilberschlaglothes ge-
gchieht in folgender Weise: Man schmilst zuerst das Messing;
nachdem dasselbe gehdrig im Fluss ist, setzt man das Zink und
7ipn zu. Vortheilhaft ist es, wenn das Zink zuerst geschmolzen
und zugegossen wird. Wenn dieses geschehen, riibrt man die
Masse tichtig durcheinander (oder man schmilzt das Zink tiber-
haupt zuerst und setat dann das Messing ein, es entsteht dadurch
ein viel gleichartigeres, schoneres Loth) und schilttet dieselbe in
ein mit Wasser gefllies Gefiiss, Wanne oder Kessel, unter ge-
horigem Schlagen mit einem Reisigbesen, langsam aus. Es bilden
sich dadurch Korner, die gewaschen, getrocknet, gesiebt und die
etwa ganz groben Korner in einem eisernen Myrser zerstossen
werden.

Beim Bereiten von Schlagloth hat man gtets darauf zu sehen,
dass, wenn man Messingblecharbeiten damit 16thet, man, wenn
irgend mbvglich, dasselbe von den gleichen Abfillen verfertigt.
Ks wird dies nicht immer beachtet, aber es iibt einen Einfluss
beim Lothen aus. Verarbeitet man sichsisches oder Berliner
Messing, und wirde man mit Loth von Ulmer oder Casseler
Messing lothen, so wiirden die Arbeiten viel leichter im Feuer
Schaden leiden, als wenn das Loth aus demselben Messing herge-
stellt wire. Das westfilische Messing soll sich gar nicht hart
lsthen lassen; hereitet man aber das Loth von derselben Sorie,
so geht anch dieses. Selbstverstindlich kommt hier immer die
Leicht- oder Schwerflissigkeit des Lothes in Betracht. Das
Siberloth wird in Stibe gegossen, geschlagen und gewalzt. Beim
Gebranch wird es in kleine Stickchen geschnitten.

Das Zink zur Verwendung beim Schiagloth muss reines Block-
zink sein. - Sollte man Abfille von Zinkbleeh dazu verwenden, so
thut man gut, wenn man dieselben erat sehmilzt, im Jluss eine Zeit
lang rubig stehen ldsst und dann za 3, Theilen ruhig abgiesst.
Das Blei, welches sich dazwischen befindet, hat sich dann zum
grossten Theil auf dem Boden abgesetzt. Es werden auch wohl
die Zinkabfille so benutzt; man erzeugt aber nie mit dem Blei-
gehalt soleh’ gutes Schlagloth, als mit reinem Zink.

(J. W. Abbas, in Industrie-Bliter 1874, No. 12).
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58) Die Schlackenwolle ist eine seit Korzem von den
Eisenhiitten in den Handel gcbrachte lockie, feinster Naturbaum-
wolle tiuschend #hnliche Substanz; der Unterschied besteht darin,
dass die Fasern grade, nicht gekriiuselt sind, dass die Fasern
Glanz haben und dass die Masse sich weniger zart anfilhlt wie
die Wolle. — Die Schlackenwolle wird durch Einblasen von
Dampf in einen Strahl flissiger Schlacke hergestellt und besitat
sehr werthvolle Eigenschaften, niimlich neben der Wirmedichtheit
oder des schiechten Leitungsvermogens flir Warme auch die der
Unverbrennlichkeit und Unveranderlichkeit im Wasser, so dass
es zn verschicdenartigen Benutzungen zn empfchlen ist.

Prof. Meidinger beschreibt in der Badischen Gewerbezeitung
zwei Sorten von Schlackenwolle, die eine von der Georgs-Marien-
Hiitte in Osnabriick, dic andere von M. Rose & Comp. in Mann-
heim, als Vertreter der Fr. Krupp'schen Werke: ,,Das erstere Fa-
brikat ist graulich von Farbe, das letztere rein weiss. Beide
Muster enthalten noch zahlreiche feine (ilaskiigelchen, die bei dem
erstern durch schwiirzlichen Farbenton sich deutlich hervorheben;
bei dem weissen Muster sind sie infolge schwachgelblichen Tons
kaum sichtbar, geben sich aber sofort durch das Gefiihl za er-
kennen und fallen, wic auch bei dem andern Muster, durch
Schiitteln heraus. Bel dem grauen Muster scheinen die Fasern
im Allgemeinen grossere Lénge zu hesitzen, wenigstens ist der
Widerstand beim Auscinanderziehen einer Probe grisser. Wir
fanden bei beiden Mustern Fasern von 5 Centimeter Lidnge, die
meisten sind jedoch viel kleiner. Das weisse Muster enthiilt eine
zrosse Menge feinstes Pulver, welches beim Angreifen einer Probe
in die Poren der Hand dringt und ein unangenehmes brennendes
Geflih] erzengt. Vielleicht bildet sich solches Pulver iiberhaupt
bei der Erzeugung der Substanz und ist solches bei dem grauen
Muster durch Schiitteln entfernt. Es konnte tibrigens auch sein,
dass die Substanzen verschiedene Sprodigkeit besitzen und dass
das weisse Muster brilchiger ist, als das graue. Beim Zusammen-
drticken eines Billchens in der Hand entsteht jedesmal ein knir-
schendes Gerdiusch, wahrscheinlich vom Brechen der Fasern (viel-
leicht anch von ihrer Reibung); dies Gerdusch ist bei dem weissen
Musserstiicke grisser wie bei dem grauen und ist die Staubbildung
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dabei sehr vermehrt, aunch ballt sich das weisse Muster dabei
fester zusammen.

Beide Muster haben, schwach zusammengedriickt, wie cs die
Verwendung erheischt, ein nahes gleiches specifisches Gewicht
von 0,1 bis 0,12, d. h. cin Cubikmeter der Masse wiegt 100 bis
120 Kilogr. DieMassc ist zwar nicht hygroseopisch, aber zwischen
ihren feinen Fasern vermag sie doch eine grosse Menge Wasser,
und zwar ihr beiliufig sechsfaches Gewicht, einzuschliessen und-
festzuhalten; das Austrocknen geht danm nur sehr langsam, weil
blos von der Oberfliiche aus, vor sich nnd weil die Wagsermenge
verhiltnissmissig o sehr gross ist; ein mit Wasser getriinkter
Schlackenwollenbausch stellt fast einen massiven Wasserklumpen
vor. (Spreu, bei nahe gleichem specifischen Gewicht, hilt blos
das doppelte Gewicht Wasser zurtick; Baumwolle und Wolle
nehmen infolge oberfiichlichen Fettstoffs kein Wasser auf; wird
bei Baumwolle der Fettstoff entfernt, so verhiilt sie sich ungefihr
wie die Schlackenwolle.)

Die Leitungstihigkeit fiir die Wirme wird bei der Schlacken-
wolle ebenso gering sein, wie bei den anderen schiechtesten
Wirmeleitern, Wolle, Baumwolle ete. Ein Packchen auf die Hand
gelegt, ruft sofort das Gefilhl von Wirme hervor, da die Wirme-
abgabe an die Umgebung dadurch gehindert wird, die Oberfliche
der Hant dadurch also wirmer wird wie im unbedeckten Zustand.
Die Masse wird empfohlen zum Umhéillen von Dampt- und Wind-
leitungen, Dampfeylindern, Reservoirs, als Stopfmaterial fitr Isolir-
winde in Wohnungen, Lazarethen, ferner zu Filtrirwerken in
Laboratorien und in chemischen Fabriken. Zur Umbhiillung von
Robrleitungen wird nach Anweisung der Fabrikanten die Schlacken-
wolle in etwa 1 Quadratfuss grossen Stilcken an das Rohr so
hoch angelegt, wie dies durch ruhigen Druck der Hand ohne
Schlagen miglich ist. Eine Lage von 8 Centimeter Dicke ge-
ntigt filr die weitesten Rohre und wird die Wolle, anf dieses Maass
zusammengedriickt, mit Bindfaden oder Draht so fest umwunden,
dass sie an dem zn umwickelnden Korper haften bleibt. Nach-
dem 1Y, bis 2 Meter einer Rohrleitung anf diese Weise eingehiillt
sind, wird das Ganze in grobes Packleinen eingeniibt und dieses
dann zum Schutz gegen Eindringen von Wasser zweckmiissig mit
Theer angestrichen. {(Nasse Schlackenwolle ist ¢in viel besserer
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Wirmeleiter als die trockene Substanz, #hnlich wie bei allen
anderen schlechten Wirmeleitern.) Fir den Quadratmeter Fliche,
auf diese Weise eingehtillt, sind etwa 4 Kilo Wolle erforderlich.
Bei einem derartig eingehiillten Dampfrohr oder Cylinder ist
Wirme aussen kaum fihlbar.“

»Die Schlackenwolle scheint uns auch ein schr geeignetes
Material zam Ausfiillen der feuerfesten Kassenschrinke; sie ist
um vieles leichter als Asche und hilt den Durchgang der Wiirme
noch ctwas besser ab. Wir glauben sie zu diesem Zweek den
Kassenschrank - Fabrikanten bestens empfehlen zn dtrfen. Die
Georgs-Marien-Hiitte verkauft die Schlackenwolle in kleinercn
Partien zu 6 Mark die 50 Kilo; bei Partien von 2500 Kilo zu
4,5 Mark per 50 Kilo.“

Nachtrag zu No. 34, Tourenzihler.

In den Verh. des Vereins fir Gewerbfleiss 187D, S. 345 findet
sich Beschreibung und Berechnung eines von F. Reuleaux ange-
gebenen Gyrometers (Umlaufimessers), welches sich wie das Don-
kin'sche und Schiffer'sche Instrument anf die Wirkung der Centri-
fugalkraft griindet. — (Siehe auch Sachregister am Schluss des
Jahrbuchs.) .
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1) Verschiedenene Pumpenconstructionen werden im
spatern Sachregister angefithrt sein, hier mtgen hervorgehoben
werden:

Die Spiralpumpe von Cameron zn Madison (Missouri,
N.-A) Fig. 1, Tafel VIII soll sowol als Geblise filr comprimirte
Luft als auch zur Wasserhebung dienen. Durch Hervorbringung
cines Vacuums in cimem seiner Behilter upnd Compression von
Luft im andern, konnen beide der erwihnten Leistungen gleich--
zeitig nutzbar gemacht werden, es ktnnen aber amch beide Be-
hilter im Zustande cines continuirlichen Vacuums erhalten oder
mit gepresster Luft gefiillt werden, wie es eben wilnschenswerth
erscheint.

Mit Bezug aef die Figur ist zu bemerken, dass 4 ein spiral-
formiges Rohr ist, welches sich um die hohle achsiale Welle B3
windet und dessen Enden mit dieser Welle communiciren. ¢'C
sind hohle Lagerbicke fiir die Welle und zugleich Zufithrungs-
rohre, indem das Wasser durch sie hindurch in die Welle tritt,
wobei es die Einlassventile bei D zn passiren hat. £ sind die
Abfluss- oder Druckventile und bei F' ist eine Scheidewand,
welche die Welle B in zwei Abtheilungen trennt, so dass durch
dieselbe keine Communication zwischen den Enden des Spiral-
rohres 4 besteht. Eine Abtbeilung des Spiralrohres ist mit
Quecksilber geftillt, wie dies durch den rechts in der Illustration
befindlichen abgehrochenen Theil sichtbar ist; dic Hiohe der
Quecksilbersiiule ist gleich oder grissser als 76 Centimeter, so
dass der Atmosphirendruck ausgeglichen wird.

Wenn das Spiralrobr .4 durch die Wirkung der Riemenscheibe
oder mit der Hand in der Richtung des Pfeiles gedreht wird, so
fliesst das Quecksilber von einem Ende des Spiralrohres zum an-
dern und bringt so ein Vacnum hinter sich hervor, withrend es
vor sich die Luft comprimirt. Indem dies geschieht, wird Wasser
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oder Luft durch das Ventil 2} an dem cinen Ende der Welle
angesaugt und am entgegengesctzten Ende dureh das Ventil 2
Luft ausgetrieben. Wenn dic Bewegung umgekehrt wird, nach-
dem das Queeksilber die ganze Linge des Spiralrohres A durch-
laufen hat, so findet der cben beschriehene Vorgang beziiglich
des andern Ventilpaares statt, wilrend vom ersten Paare das
Einlassventil sich nun schliesst und das Auslassventil sich ffuet.
Auf dicse Weise wird cin continuirliches Ansaugen und Compri-
miren bervorgerufen,

Wenn die Stellung der Einlass- und Abgangsventile so geiin-
dert wird, dass £ dic Einlassventile und 2 die Abgangsventile
sind, so kaon der Apparat als Luftcompressionspumpe henatat
werden, wobei die Robren ¢ nach dem Luftreservoir fiibren. In
diesem Falle werden die Ventile £, welche in der Tliustration
als nach aussen sich offnend dargestellt sind, sich nach dem
Innern der Welle offnen, wiihrend die Ventile D, welche in der
Hlustration sich nach dem Innern der Welle offnen, nunmehr den
Zugang nach dem Reservoir freigeben.

Es wird angegeben, dass mittels dicses Apparates Wasser
sich bis auf 10» Hohe heben lasse; der Betrag der Comipression
ist natiirlich abhingig vom Gewicht der Quecksilbersiule und
von der Grosse der Maschine, Luft soll sich jedoch um das Fiinf-
tache comprimiren Jassen. Die Reservoire konnen auf einem ge-
eigneten Platze avfgestellt werden. Der Durchmesser der Rithren
und dic Anzahl der Spiralen kann beliehig vergrissert werden.
Fir marnche Zwecke, aber doch wohl nur im Kleinen, diirtte sich
diese Art Spiralpumpe viclleicht empfehlen. Im Gauzen crscheint
sic als ein Kunststiek amerikanischen Erfindungsfichers. (Ans
Scientific Amer. im Maschinenbauer 1875, No. 14.)

Dingler’s Journal Bd. 217, S. 457 bringt nach der ostreich.
Zeitschr. {. Berg- u. Hlittenwesen eine Saug- und Druckpumpe
fiir enge Brunnenschiichte, ausgefiihrt vom Maschinenfabri-
kanten Pock in Gundenzdorf bei Wien, bei welcher anpstatt der
seitlichen Ventilkisten die Saug- und Druckventile innerhalb des
Rohres licgen. — Bd. 218, S. 94 desselben Journales wird nach
dem dstreich. officiellen Berichte der Wicner Weltausstellung von
1873 die Pumpenconstruction von Prunier in Lyon be-
schrieben, bei welcher 2 Kolben in entgegengesetzter Richtung
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arbeiten. Die Kolben sind aus Ringen derart zusammengesetzt,
dass die Ringe nach oben zu jmmer kleiper werden, der Keolben
im Ganzen also eine couische Form hat. Ueber die Ringe,
welehe mit Oeffnungen versehen sind, deren Gesammtquerschnitt
gleich ist dem des Pumpencylindess, sind als Ventile Kautschuk-
ringe fest aufgczogen, welche einmal beim Saungen sich angdeh-
nen, dann beim Drticken auf die Sitze aufgepresst werden. Diese
Pumpen werden nur fir piedrigen Druck gebraucht, etwa his zu
1 Atmosphiire Ueberdruck. —

(Die beigegebene Zeichnung ist in einem gehr kleinen Maass-
stabe ausgefiihrt und undeutlich.} —

Die Rotationspumpe von Farland (Engineering 1875,
Octbr., Dingler Bd. 218, S. 288), Tafel VII, Fig. 19 u. 20 besteht
aus einem Gehiinse 7, in welches concentrisch ein cylindrischer
Hals des Gehiiusedeckels D ragt. Aut diesen sind drei in ein-
ander greifende Ringe «, »b und cc geschoben, an welche je
cine Platte (Schieber) angcgossen ist. Die Schieber treten durch
entsprechende  Schlitze cines ringformigen Kolbenkdrpers K,
dessen Welle derart excentrisch im Gehiuse gelagert ist, dass
dieses vom Kolben in einer Linie bertthrt wird und dadurch
Ein- und Anstrittscanal von einander getrennt sind. Durch Rota-
tion des Kolbens werden die Schieber, welche die innere Gehduse-
wand genan beriihren, mitgenommen, und es folgt hieraus die
Wirkungsweise der Pumpe von gelbst. Um hierbei den Flichen-
druck zwischen Kolben und Schiebern zu verringern, gind in
ersteren drei halbeylindrische Stiibehen cingelegt, deren gerade
Flichen sich bestéindig gegen die Schicher legen konnen. {Bei
Pumpen fiir geringe Druckhihen gelangen dieselben jedoch nicht
zur Anwendung.)

2) Hydraulische Pressen. Piir Weintrestern ist eine Presse
nach Stummer’s Ingenieur 1875, S. 214 im Polytechn. Centralbl.
1875, S. 1027 angegeben; fiic sibaltige Samen nach Revue industr.
in Dingler's Journal Bd. 218, S. 478, und Maschinenbauer 1875,
No. 19; zum Pressen von Tabakpacketen und Carotten in Armen-
gaud Publ. industr. vol. 22 (1875). —

Die Presse von Poteau fir slhaltige Samen ist dadurch be-
merkenswerth, dass zwischen der Pressplatte auf dem Kolben
und derjenigen an der untern Seite des Kopfes noch drei #hn-
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liche Platten vorhanden sind, welche beim tiefsten Stande des
Kolbens anf Vorsprilngen an den Siulen aufliegen, und dass
links und rechts von der Presse Gestelle apgebracht, auf deren
Schiencn, den Zwischenrdumen zwischen den Pressplatten ent-
sprechend, sich stiblernc Rahmen verschieben lassen, welehe das
zn pressende Material aufnehmen. In Folge dieser Einrichtung -
kann withrend der Zeit der Vressung auf einer Seite ein frischer
Einsatz auf dem Gestell vorbereitet werden, wihrend auf der
andern Seite dic vorher aus der Presse geschobenen Rahmen
weggenommen und entleert werden. — Namentlich ist die An.
ordnung der Gestelle als new zu betrachten, wiihrend das Hingen-
bleiben der Zwischenplatten bei der Ausladung auch schon in
frithern Constructionen zur Anwendung gekommen ist. —

3) Accumulatoren. Dieselben wurden bereits vor etwa 35
Jahren von Armstrong construirt, und man benutzte sie zuweilen
bei Hebevorrichtungen oder als Regulatoren bei hydraulischen
Pressen; ihre vermehrte Anwendung in neuerer Zeit finden sie
hei den Arbeitsmaschinen in Werkstiitten, oder bei Hebe- und
Drehvorrichtungen in Giessereien. — Die Accumulatoren wirken
gewissermassen als Regulatoren der durch die Druckpumpe auf-
gespeicherten Kraft, die Giiisse und Belastung derselben richtet
sich also nach der Anzahl wnd Art der zu hewegenden Maschinen.
In den Mitth. des hannov. Gew.-Ver. 1864 findet sich ein Aufsatz
von Professor Rithlmann tiber hydranlische Arbeitsmaschinen und
Accumalatoren, indessen ist es vielleicht manchem Leser erwlinscht,
dem diese and anderc Zeitschriften fritherer Jahre nicht znging-
lich, eine Anordnung in diesem Bande des Jahrbuclhes zu finden,
welche ftir drei hydraulisehe Pressen einer franzisischen Tabak-
fabrik ansgefilhrt ist (Seitc 177 dieses Bandes), wobei cin Druck
von 300 Atmosphiiren stattfinden kann, obgleich er in der Regel
nicht Uber 130 gesteigert wird. Tafel VIII, Figur 2 zeigt die
Anordnung des Pumpwerks mit Acenmulator und Ausrfickvorrieh-
tung, Fig. 3 einen Durchschnitt des Aceummnlators. — Das Pawmp-
werk hat Riembetrieb mit Zahnradvorgelege, und hat im Kasten
das Sicherheitsventil mit Gewicht. Wenn zeitweise in ciner oder
mehrern Presser kein Druck gebrauwcht wird, wihrend das Pump-
werk im Betriebe ist, steigt der Kolben des Accummlators und
der Kopf desselben stisst an ein Gewicht P2, dessen Sehnur p2
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ber Rollen nach dem Gewicht des Hebels im Pumpenkasten
fiilhrt, so dass sich nun der Hebel bewegt und das Sicherheits-
ventil p1 ffnet, in Folge desscn geht die Pumpe leer, bis wieder
Druckwasser gebraucht wird. —

Der Kolben ¢2 des Accumulators trigt eine Traverse q1, deren
4 Stangen ¢ die Plattform Q! tragen, welehe ihre Fiihrung um
den Cylinder ¢ hat. — Am untern Ende ist auwf eine gewisse
von der Stopfblichse abhiingende Linge der Kolben ¢* durch-
bohrt, mit seitlicher Mtindung, um zu verhtiten, dass der hdchste
zukissige Stand iiberschritten wird, denn gobald die seitliche Boh-
rung liber die Stopfbiichse heraustritt, spritzt das Wasser heraus,
und die Bohrung functionirt sonach als Sieherheitsvorrichtung.

4) Hydraulische Werkzeugmaschinen, - Um in Filler,
wo die in Band LI (187D) dieses Jahrbuches S. 165 dargestellte
Form der hydraulischcn Winde nicht anwendbar ist, dies
brauchbare Hilfswerkzeug nicht entbehren zu miissen, hat man
die Tafel VIIl, Fig. 4 dargestellte Form construirt.  (Dingler's
Journal Bd. 215, 8. 201. Der Presskorper A irigt in zwei rechi-
winkelig zu einander stehenden Bohrungen einerseits den Press-
kolben D, andererseits den Kolben 5, welcher mit der Druck-
gchraube F derart verbunden ist, dass er nur an der Lings-
bewegung derselben Theil zu uehmen braucht. Die Schraube
endlich hat in der Bilchse C ihre Mutter eingeschnitten und wird
durch eine Ratsche ¥ gedreht, welche auf ihr vierkantiges Ende
aufgesetzt ist. Die hinter den Kolben B und D befindlichen
Riume sind durch ecinen kleinen Canal verbunden und mit einer
Fliissigkeit (Wasser oder Oel etc) geflilit, gegen welehe die
Kolben durch Lederstulpen abgedichtet sind. Bei der Rechts-
drehung der Schraube wird somit die Fliissigkeit im Presskorper
comprimirt und der Kolben D mit entsprechender Kraft nach
auswirts geschoben. Dabei ist die Disposition des Apparates
eine solche, dass diese Krafiiusserung auch im beschriinkten
Raume stattfinden kann. .

Die hydraulische Schmiedepresse, welche von Haswell
seit 1861 in den Werkstitten der streich. Staatsbahn eingefiihrt
ist, liefert mach langem Experimentiren jetzt gute Resultate. —
Jahrgang 1863 der Zeitschr. des Vercins deutscher Ingenieure
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bringt eine Zeichnung dieser Maschine, welche wohl jetzt in den
Details einige Abidndernng erfuhren haben mag, —
Hydraulisehe Loehmaschinen von Tangye finden sich
beispiclsweise bereits Dingler’s Journal 1865, Bd. 178 beschrieben,
Maschinenbaner 1875, No. 35 Dbringt die Abbildung der weiteren
Vervollkommnungen dieser Stanzmaschine zum Lochen und Schoei-
den von Tweddell. Derselbe Constructeur, ebenso wie Me. Kay
und Me. George haben hydraulische Nietmaschinen econ-
stroirt, welche sich in den verschiedenen Zeitschriften heschrieben
finden, woftir dus Sachregister Auskunft giebt. — Wir wihlen
hier zwei Beispiele: a) Die allerdings nur Hussere Abbildung
einer Tweddellschen transportablen Maschine ist speciell fiir
Arbeiten geecignet, welche
keine grosse Maultiefe er-
fordern, und bei welchen
das Gewicht oder die Form
der zu nietenden Stiicke die
Benutzeng einer stationiiren
Nietmaschine nicht zukisst,
wie dies z. B. beim Nieten
von Briickentriigern, Schifts-
rippen, Kessclringen und
Enden manchmal der Fall
ist. IDden oberen Theil der
Maschine bildet eine gewiln-
liche hydraulische Presse;
der Hebel dient zam Ein-
and Anslassen des Wassers
aus dem Cylinder. Die Niet-
vorrichtung hestcht aus zwei
Stiicken, weleche einander
gegenilberliegen, und  an
cinem ihrer Enden mittelst
zwei Kiammern, die zugleich
als Charniere dienen, mit-
einander verbunden sind. .
Zwei an ihrem unteren Ende eingehakte Hebestangen halten das
untere Nietstiek mit dem oberen Theile der Maselrine zasamiuen,

Holzschnitt 62,
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withrend das obere Nietstick mit der Ramme in Verbindung
steht, und sich somit die Bewegung der letzteren aneignet. Die
zu pressenden Nieten werden nun zwischen den freien Enden der
Backenstticke placirt; durch Stellung des Hebels tritt das Wasser
in den Behilter ein, die Ramme wird hierdurch hinausgeschoben,
somit nihern sich die Backensticke, d. h. die Niete wird ge-
schiagen.

Mit diesen Maschinen kann man 300 Nieten von 2 Durch-
messer pro Stunde schlagen. (Maschinenconstructeur 1875, No. 9.)
h) Bei der Nictmaschine von M. Kay und M. George, Tafel VIII,
Fig. 5 ist der einc der beiden Drnckhebel (Stempel) fest; der
bewegliche Druckhebel wird durch hydraulischen Druck vorwiirts
gedrtickt oder zarlickgezogen. Um hierbei moglichst an Druek-
wasser zU sparcn, ist folgende Einrichtung getroffen.

An dem beweglichen Druckhebel wirken ein grosser. und ein
kieiner Kolben, dieser zur raschen Bewegung des Druckhebels,
jener zur eigentlichen Druckgebung. Mit dem grossen und klei-
nen Druckeylinder 4 und @, welche im unteren Ende des festen
Widerlaghebels angeordnet sind, steht ein Stenerungscylinder &
in Verbindung, dessen Schieber vom Handrad £ aus drei ver-
schiedene Stellungen erhéit. In der hichsten Lage des Steuerungs-
schiebers communiciren beide Cylinder mit dem Ausflussrohr; da
aber hierbei der Druck auf die vordere Ringfliche des kleinen
Kolbens e wirksam bleibt, so nimmt das obere Ende des Druck-
hebels die iunsserste Stellung rechts ein, und der Raum zwischen
dem Nietstempel und ‘der Nietpfanne ist behufs Einfiihrung bez.
Verstellung des Arbeitstickes frei.

Durch geringe Verschiebung des Steuerungsschiebers nacl
abwirts wird der Accumulator mit dem kleinen Druckeylinder «
in Verbindung gesetzt, um den Stempel rasch gegen dic Pfanne
zu bewegen. Gleichzeitig ist der grosse Druckeylinder A mit
cinem hoher gelegenen Reservoir in Verbindung, aus welchem
das Abflusswasser hinter den vorriickenden Kolben <1 nachfliesst.

Bei der tiefsten Stellung des Steuerungsschiebers wirkt nun
der Accumulatordruck aut den grossen Kolben und die Vernietung
wird ansgeftihrt. Nach kurzer Rast wird alsdann der Schieber
umgesteuert, d. b, in seine hichste Position gestellt. In Folge
des constanten Druckes vor dem kleinen Kolben « kehrt der

TR
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grosse Druckkolben 4 und dadurch der Stempel in die Ruhelage
zurfick; das Druckwasser aber wird in das Reservoir zurlickge-
dringt. Die Linge der Hebel misst 3,66, die freie Arbeitshohe
(Hobe tiber der Drehachse des Druckhebels) 1,60,

Die vorliegende Maschine kann auch zum Biegen oder Gerade-
strecken von Eisentrigern efc. verwendet werden, zu welchem
Zwecke entsprechende Backen A zwischen Drehachse und Stempel
eingeschoben werden. (Dingler's Journal Bd. 216, S. 400.)

5) Kolbenconstruetionen fir Kalt- und Warmwasserpumpen
mit salz- oder sandhaltigem Wasser sind nach Angaben von
Biittgenbach Tafel VIII, Figur 6 u. 7 angegeben. (Engineering,
D. A. Polytechn. Ztg. 1875, S. 93 — Dingler’s Journal Bd. 215,
5.388.) Beim Kolben von 25)om Durchmesser besteht der Kirper
aug zwei Bochenholzklitzen 5, bei ¢ it schmiedeeisernen Ringen
fest umzogen und so abgedreht, dass sie mit einem Spielraum
von 1 bis 14m= jn den Pumpenkdrper passen. Zwischen beiden
etwa 10™® von cinander abstebenden Kolzklotzen — und jeden
zur Hilfte an dem abgesetzten Kranz fest umgreifend — wird -
ein Kautschukring % eingelegt, welcher ebenfalls lejcht in den
Cylinder hineingeht. Sind die Kolbentheile anf der Kolbenstange
a befestigt und in den Pumpenkirper eingelassen, so zieht man
die Mutter ¢ an, in Folge dessen durch Vermittelung der oben
und unten angebrachten abgedrehten Gussplatten ¢, e und Keil
(bezieh. Schraubenmutter) £ der Kautschukring im Durchmesser
erweitert und dadurch der Kolben gedichtet wird.

Fiir kleinere Kolben wird die Anordnung der Figur 7 empfoh-
len; hier finden sich zwei durch einen Ring getrennte Kantschuk-
ringe X, & vor, welche durch die Deckplatten e, ¢ beim Aunzieben
der Mutter ¢ gegen die Cylinderwand angepresst werden.

6) Absperrkolben (Kolbenventile) fir hydraulische
Arbeitsmaschinen, welche die Stelle der Absperrschieber,
Héhne oder Ventile bei Converter-Kippvorrichtungen, hydvaulischen
Krahnen ete. ersetzen sollen, werden nach Journ. of the Iron and
Steel Jnst. 1874. 2 Vol. in der Zeitsehrift des sstreich. Ingenieur-
und Architeeten-Vereins 1875, S. 268 beschrieben und es sind
darnach Tafel VIII, Fig. 8 u. 9 zwei von Liithy angegehene Con-
structionen abgebildet. Es ist besonderes Gewicht darauf gelegt
worden, dass das in einem gusseisernen Gehdiuge sich bewegende
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Ventil aus einem Stifick bestebe, tberall gleichen Durchmesser
habe, im Hub begrenzt sei und dic durch die Reibung sich
ergebende Abniitzung lediglich den Kolben trefte, und gleichzeitig
die Einrichtung getroffen, dass durch Lisen der Schrauben an
der Stopfbiichsenbrille dicse nebst den Bichsen, in welchen die
Ledermanchetten liegen, und das Ventil antf einmal herausgezogen
werden konnen, also auch rasch wieder einzusetzen sind. Die
Figur 8 stellt ein doppeltes Ventil dar, welches an einer Con-
verter Kippvorrichtung anstatt des gewdhnlich daselbst befind-
lichen Vierweghahnes anzubringen wiire.

7 beiden Seiten des Kolbenventils befindet sich je ein Kegel-
ventil, damit das Wasser weder vom Accumulator in den Druck-
eylinder noch in das Abfallrohr gelangen kann, wenn die Lide-
rungen des Steuerkolbens oder im Cylinder der Kippvorrichtung
selbst ausgewechselt werden, oder aber Reparaturen an der Rih-
rentour zwischen dem Ilauptstrang zu dem betreffenden Ventil:
kasten vorzunehmen sind, ohne deshalb die #brigen mit diesem
Rohrenstrang in Verbindung stehenden Maschinen ausser Betrieb
setzen zu missen. Das Ventilgehiuse mit den Stutzen filr den
Eintritt nnd Ausgang des Wassers ist aus Gusseisen. Es ist
gleichmissig ausgebohrt bis zu dem Ansats, an welchen sich der,
der Ledermanchette als Auflage diencnde Messingring anlegt; an
den Enden sind Stoptbiichsen fiir den beiderseits durchgehenden
Kolben angebracht. Um die Manchetten zu tragen, sind Messing-
blichsen eingclegt, welche dem Kolben freies Spicl lassen, und
werden selbe an den Enden ausgedrebt, um den Manchetten eine
passende Auflage zu bieten. In der Mitte sind die Biichsen
stark avsgenommen, um dem Wasser rund um den Kolben ent-
sprechenden Ausflussquersehnitt darzubicten; an den Stellen, wo
die Biichsen an den Stutzen anliegen, sind sic mit Oeffnung
gleich der lichten Rohrweite versehen. Die Liderringe sammt
ihren Sitzen werden durch das Anziehen der oberen Stopthiichsen-
brille fixirt. Der Kolben ist aus dicbter Bronce und durch im
rechten Winkel gestellte Rippen mchrmals unterbrochen, uni fiir
~ die Passage den entsprechenden lichten Querschnitt zu erhalten;
am unteren Theil des Kolbens ragen die Rippen ein wenig her-
vor, wodurch eine Hubbegrenzung flir den Auf- und Niedergang
erzielt wird; gleichzeitiz dienen sie auch dazu, bei gelichteter
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Stopfbtichsenbrille das Kolbenventil saramt Liderungen und Mes-
singbfichsen herauszunehmen.

Befindet sich das Ventil in der mittleren Stelleng, so liegen
die cylindrischen Theile ganz zwischen den Ledermanchetten, und
man kann flinf Abtheilungen unterscheiden; das vom Aceumulator
kommende Wasser tritt in die mittlere Kammer und kann weder
in die tiber noch in die unter derselben befindliche Abtheilung,
welche mit dem Cylinder der Kippvorrichtung in Verbindung
stehen, gelangen, da die Ledermanchetten sich sowohl gegen den
Kolben als auch gegen das Gehiuse anlegen. Die oberste und
unterste Abtheilung communiciren mit einander durch den an
der Seite angebrachten Canal, der den Stutzen ftir das Abfall-
Ventilgehdiuse triigt. Wenn das Kolbenventil gesenkt wird, es
sich also in der in Figur 1 dargestellten Lage befindet, tritt das
Wasser auf der Bodenseite des Cylinders der Kippvorrichtang
durch die zwischen den Rippen und dem Liderring freibleibende
Oeffnung ein, gleichzeitig tritt bei der oberen Abtheilung das
Wasser auf dieselbe Weise durch den anstossenden Canal in dag
Abfallrohr. In der htichsten Stellung des Kolbenventils tritt das
Druckwasser auf der Deckelseite in den Cylinder der Kippvor-
vichtung ein, wihrend der untere Theil des Kolbenventiles die
Communication mit dem Abfalirohr gestattet. Die Figur 9 zeigt
ein kleineres Ventil mit nur einer Schlussfliiche fir einen hydrau-
lischen Krabn (fiir Stahl-Ingots); das Wasser tritt oberhalb der
Ledermanchetten ein, wihrend die mittlere Abtheilung mit dem
Krahn, die untere mit dem Abfallrohr in Verbindung steht,

7) Farron’s Hahn von Whitley Partners in Leeds (Dingler's
Journal Bd. 215, . 491) #bnelt dem bereits im Jahre 1862 Bd. 166,
5. 107 beschriebenen Hahn von Hughes, ist aber einiacher. Als
seine Vortheile werden angegeben (vergl. Tafel VIII, Fig. 10):
1) Derselbe ist einem Festsctzen nicht unterworfen, da Kegel
und Hahnkorper stets gleichen Temperaturen ausgesetzt sind.
2) Die eingeschliffene Kegelfiiche ist dem Einfluss des Dampfes
oder der Flissigkeit nicht ausgesetzt; durch den Druck in der
Leitung wird stets ein dichter Verschluss des Hahnes bedingt.
3) Kegel und Gehiduse sind ans Bronze und bedtrfen keiner
Schmierang.

8) Friedmann's Doppelventil, zunichst angebracht an

Noumann. Juhrbuch V. 14



210 Hydraulische Arbeitsmaschinen,

einer Schiffspumpe, wird in dem Ustreich. officiellen Bericht tiber
Marinewesen von A.Friedmann auch zur allgemeinen Anwendung
empfohlen. Tafel VIII, Fig. 11. :

Das Saugventil besteht ans zwei #ber einander liegenden, um
einige Millimeter von einander entfernten conischen Ventilen 8,8,
von denen das untere S’ seine Filhrung im Ventilsitz hat, das
obere 8 aber in ciner eigenen Hilse U findet. Analog ist die
Einrichtung des Druckventils 7),7” mit der bezliglichen oberen
Fthrung V.

Beide Ventile kinnen sich selbstthiitig heben. Beim Schliessen
bildet die zwischen beiden befindliche Luft ein elastisches Mittel,
welches das harte Zuschlagen des oberen Ventils verhiitet.

Der genannte Constructeur und zugleich Berichterstatter sagt:
Pumpen mit solchen Ventilen sind offenbar fitr Stérungen weniger
leicht empfindlich als gewthnliche, weil Unreinigkeiten nur in
den seltensten Fillen gleiclzeitig zwischen beiden Ventilsitzen
gich anlegen werden. (?)*)

*} Ich orlaube mir hinzuzusetzen:

Pumpen, welche sandiges und unreines Wasser zu fordern haben,
goll man nicht mit conischen Ventilsitzen ausfihren, sondern mit hori-
zontalen, moglichst schmalen Ringflichen und der bekauaten kleinen
Hohlkehle am Ventil. — Dies ist fiir sachverstindige Practiker eine
alte Wahrheit, die freilich Vielen ebenso unbekannt ist, wie die rich-
tige Anfertigung eines Hahnes, denn sonst wilrde die heut zu Tage sehr
oft vorkommende , Marktwaare® von Ventilen, Hahnen und Pumpen
anders aussehen. ' F. N.
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1) Bohrmethoden. Das Seilhohrverfahren und die Freifall-
bobrer sind in den vorhergehenden Jahrgingen mehrfach erwiihnt
worden. In Dingler's Journal, Bd. 216, 8. 122 findet sich nach
der usterreich. Zeitschr. fur Berg- u. Hittenwesen 1874, S. 436
das von Jul. Noth mitgetheilte Verfahren am Bohrschlauche mit
hydranlischem Schlammauftrieb. — Das Seil st ersetzt durch
einen Schlauch, der zusammengesetzt ist aus einzelnen durch
Muffer (Holliinder) mit einander verbundenen Theilen, und als
Freifallsttick dient ein geschlossener hohler Apparat. Das Bohr-
stilck ist ein ausgebohrtes, 1,5—2 Meter langes Stahlrohr, mit den
eingesetzten Schneiden, das am obern Ende einen Ansatz zum
Fangen und zur Aufoahme des Freifallstiickes besitzt,

Der Vorgang beim Bohren selbst ist folgender. Nachdem man
die Bohrschneiden in den Bohrkopf eingeschoben und die Ver-
schinsshitlse tibergeschoben hat, Lisst man den Apparat am Bohr-
schlauche bis vor Ort nieder, schraubt den Wirbel am Treibseil
vom obersten Ansatze des Bohrschlauches ah, dagegen den Munff
des Hollanders am Ende des Spiralschlanches an, setzt die Nach-
lassschranbe mit dem Ansatze in Verbindung und &ffnet den Hahn
zum Einlassen des Injections-Wassers in den Bohrsehlauch, So-
bald das Ende des Bohrbalancier in den Lothpunkt der Vertical-
achse des Bobrloches geriickt worden ist, beginnt das Bohrspiel.

Das Fallenlassen oder Abwerfen des Freifallunterstiickes und
Bohrstiickes erfolgt beim Niedergange augenblicklich und trots
grosser Geschwindigkeit, mit welcher man bohrt, regelmiissig,
also vollkommen sicher, aus dem Grunde, weil im Moment des
Niederganges der Wasserdruck der den Bohrschlauch umgebenden,
den Fallschirm zuvor niederhaltenden Wassersiunle uherwunden
wird von dem auf die im Bohrschlauche befindliche Wassersinle
wirkenden Druck und durch das unter dem Bohrstiick befindliche,
beim Niederfalle heftig gepresste Wasser. Dieser Druck pflanzt

14%
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gich folgerichtig fort auf den unteren Theil des Freifallschirmes
durch die leitende Wassersiiule und treibt diesen selbst empor.
Heichzeitig stromt Wausset ans dem Inneren des fallenden Bohr-
stitckes mit grosser Heftigkeit aus, es erfolgt eine Drebung des
Bohrstickes vermoge der Wirkung des ausfliessenden Wasser-
strahles nach entgegengesetster Richtung der Ausflussmtindungen,
bis das Bobrstiick aut der Bohrlochsohle aufraht. In diesem
Augenblicke eilt der Bohrschlauch mit dem Obertheil des Bohr-
apparates um die Fallhohe nach, und da die Verbindung zwischen
Bohrschiauch und Bohrinstrumenten durch die Hollinder gelost
ist, so theilte sich die Drehung dem Obertheil des gesammten
Bobrapparates wihrend des Niedcrganges entweder gar nicht
oder nur unvollkommen mit, so dass das Bohrsttick bei jedem
Hube regelmissig an einer andercn Stelle des Bohrortes abge-
worten wird.

Die lebhaitc Bewegung der Bohrinstrumente bringt Wasser
und Schlamm in Wallung und Vermischung, wodurch der Schiamm-
auftrieb wesentlich befordert wird,

Resultate dicses neuen Vertahrens werden in Aussicht ge-
stellt. — '

Das englische Seilbohr-Vertahren ohne Freifallbohrer, ange-
wendet in Leopoldshall-Stassfurt wird von C. Kobrich beschrieben
in der Berg- und Hittenmiinnnischen Ztg., August 1874, und dar-
aus mitgetheilt im Polytechn. Centralbl. 1875, 8. 78,

Ein Bobrverfahren mit continuirlich rotirenden Gestingerohren
und Diamantbohrer, angewendet bei Bohmisch-Brod, ist von Prof.
Bukovsky in den Mitth. des Arch.- u. Ing.-Vereins im Kinigreich
Bohmen 1875, Heft 1 beschrieben und auch im Polytechn. Central-
blatt 1875, 5. 1129 mitgetheilt. Eine Locomobiie ertheilt durch
entsprechende Transmission dem Rohrengestinge (das oben 50™™,
unten 7H2e Weite hat, mit einem Bohrkopfe von 225=m), etwa
120—125 Umdr. per Minute, wihrend gleichzeitig in dasselbe
Wasser hineingepumpt wird, welches dann zwischen dem Gestéinge
und Bohrlochswand herausfliesst, den Sehlamm mit sich fiihrend,

2) Sicherheitsapparate an Fordergestellen werden
bei der hohen Wichtigkeit der Sache immer wieder aut’s Neue
in Vorschlag gebracht. Die Vorrichtungen von Kneisel in Lugau
(Oesterr. Zeitschr. fiir Berg- und Huttenwesen 1874, Polytechn.
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Centralbl. 1875, 8. 145} und von Taza (Revne industr. 1875,
Polytechn. Centralbl. 1875, 8. 1007) erscheinen complicirt; die-
jenige von Davy (Iron, Febr. 1875, Dingler’s Journal, Band 216,
S. 203) hat an einer oder beiden Seiten des Gestelles einen Fang-
keil, welcher an einem besondern Seil, also unabhingig von der
Forderschaale dicht nnter derselben mit gleicher Geschwindigkeit
hingleitet. Beim Reissen des Forderseiles stemmt sich die Schaule
gegen den Fangekeil und driickt ausserdem unoch eine latte mit
Stiften in die Fiihrungsleiste.

3) Ein Dampfkabel ftir 20 Tonuen (4% Ctr.) Last wird in
den Verhandlungen des Vereins zur Defiuderung des Gewerb-
fleisses, 1875, L1 Heft mitgetheilt. Er dient zum Heben schwerer
Theile von Dracksitzen, und ist die Anordnung so getroffen, dass
eine untenliegende Achse durch Kurbeln von einer Zwillings-
Dampfmaschine in Bewegung gesetzt wird, und diese Drchung
durch Zahnrilder auf 2 Trommeln iihertragen wird, welche das
Seil autwickeln, und dasselbe nach 5 Umwindungen einem 7 Meter
entfernt stehenden Seilhaspel «uftihren, der durch Menschenhiinde
gedreht wird und das Seil in dem Maasse aufnimmt, wie es die
Trommeln liefern. — Der Kabel ist mit 2 Bremsen versehen, —

4) Gesteinsbohrmaschinen werden durch Hand, Dampf
oder comprimirte Luft betrieben. Die Gottheil'sche Maschine mit
Handbetrieb (Bair. Ind.- u. Gewerbebl. 1875, Mirzhett) ist anf
einem Dreifussgestell montirt und ldsst sich lorizontal oder selniig
cinstellen.  Durch Drehen der Kurbel erfolgen die beim Bohren .
nithigen Bewegungen: der Stoss, die ruckweise Drehung und das
Vorwiirtsdringen. — Bei Barlow’s Maschine mit Handbetrieh
{(Engincering, October 1875, Dingler’s Journal, Bd. 218, 8. 400)
arbeitet Mechanismus vertikal oder bis 45 Grad, der Betrieb et-
folgt durch eine Kurbel, welche eine elastiseche Bogenfeder wie
bet den Federbimmern bewegt, wodurch die Schlige auf den
Kopf des Meissels erfolgen. —

Bei Warsop’s Maschine (Polytechn. Centralbl. 1875, 8. 283)
blgibt der Bohrer i Bobrloche stehen, wilirend er von eiucm
kleinen, durch Dampi- oder hydraulischen Drack bewegten Hammmer
geschlagen wird.

Bei der Ierroux’schen Maschine, welche auf Grund der Li-
fahrungen construirt ist, die genannter Constructeur als Vorstand
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der Werkstéitten am Mont Cenis-Tunnel gemacht hat, erfolgt die
Vorritckung des Bohrapparates mit der allm#hligen Drehung um
seine Achse nicht mchr durch sonst iiblichen Schraubenmechanis-
mus, sondern mittelst comprimirter Luft, wie sie auch gegen den
Treibkolben des Bohrmeissels drtickt. — Diese Maschinen sind im
Botriebe an der nordlichen Seite des Gotthard-Tunuels. —

Versuche, mit Bohrern von 35== Stirke bei einer Luftpressung
von 517, Atmosphiren im granitischen Gneis durchgefihrt, er-
gaben flir 1 Minute Bohrzeit einen durchschnittlichen Fortschritt
mit der Maschine von:

Ferroux . . . . 4,01 Centim.
Mac Kean . . . 350
Sommeiller . . . 212

wihrend nach fritheren Erfahrungen mit der Maschine von
Dubois-Francois . 2,60 Centim,
unter sonst ganz gleichen Verhilinissen erzielt wurden. _
Darlington's Maschine, beschrieben vom Civil-Ingenieur Simon
in Manchester (Zeitschr. d. Berg- und Hiittenméinnischen Vereins
fir Kérnten 1875 — Dingler's Journal, Bd. 217, 8. 177 — Polyt.
Centralbl. 1875, 8. 1463) wird mit Dampf- oder comprimirter Luft
betriehen; sie macht den Eindruck der Einfachheit, da sie nur
die beiden Haupttheile, Cylinder mit Deckel und Kolben mit
Bohrer, hat, die axiale Drehung des Werkzenges erfolgt durch
eine Stange mit 3 Spiralziigen nebst Sperrrad G. — In der Be-
schreibung ist die vertikale Einstellung der Maschine am Stativ
angenommen. (Tafel VIL, Fig. 12.) Der ringfSrmige Querschnitt
des Kolbens anf der unteren Seite ist bedeutend Kkleiner als der
Querschrnitt des Cylinders, der Druck des Dampfes wirkt ununter-
brochen aunf diesen kleinen ringfirmigen Querschnitt; deshalb
muss sich der Kolben im Cylinder heben, so lange auf der oberen
Seite desselben kein Gegendruck vorhanden ist. Bald nach dem
Beginne dieser Hebung deckt der Kolben mit seiner oberen Kante
zuerst die Dampfausstromungsofinnng D des Cylinders und gleich
darauf offnet er dem Dampfe, welcher sich bis dahin durch den
unteren Theil des Kolbens eingesperrt befand, den Weg durch
den Canal E nach der oberen Seite des Kolbens. Das Moment,
welches bei diesem Aufgange sich im Kolben angesammelt hat,
treibt ihn hieranf bis zar Hohe, auf welcher der Druck des
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Dampfes auf die grossere obere Seitc des Kolbens demselben
gleich wird, und nunmehr seine Bewegung sich in eine riick-
gingige umwandelt. Es ist bieraus klar, dass der Niedergang
des Kolbens und Bohrers nur mit jener Kraft stattfindet, welche
ans der Differenz der Oberflichen der unteren und oberen Seite
des Kolbens entspringt. Die Dampfausstromungsoffnung D ist in
einer solchen Hohe angebraeht, dass dieselbe niemals mit der
unteren Seite des Kolbens commupiciren kanun, aber beim Nieder-
gang wird dieselbe fast augenblicklich gedffnet, nachdem die
Dampfausstromungsoffinung E geschlossen ist. Je nach der diesen
beiden Oeffnungen im Dampfeylinder gegebenen Stellung zu ein-
ander wird der Dampf oder die comprimirte Luft mehr oder
weniger mit Expansion arbeiten.

Das Vorrlicken erfolgt durch Kurbel und den gewohnlichen
Schraubenmechanismus, —

5) Die Luftcompressionsmaschinen werden nach zwei
Systemen ausgefihrt; bei dem #ltern wird auf die Luft durch
eine Wassersiule gewirkt (,nasse“ Compressoren) im Gegensatz
zum zweiten System, den ,trocknen® Maschinen. — Tafel VIII,
Fig. 13 zeigt eine dem ersten System angehtrige Maschine von
der Fabrik Humboldt in Kalk bei Deutz a. Rhein. (Bair. Ind.-
u. Gewerbeblatt 1875, S. 82 — Dingler’s Journal, Bd. 216, S. 300
— Maschinen-Constructeur 1875, Heft 7 u. 8) Der Plungerkolben
A bewegt sich mittels #usserlich angebrachter Stopfbiichsen luft-
dicht mit je einem Ende in den Kolbenrohren &', 8 hin und
her. Diese alternative Bewegung des Plungerkolbens wird durch
eine direct an denselben angekuppelte Dampfmaschine B erzeugt.
Von den Kurbeln der Schwungradwelle ¢ aus gehen zwei Fliigel-
stangen D, welche den Plungerkolben mittels einer durch die
Mitte des letztercn gesteckten Traverse £ bewegen. Die Kolben-
rohre B’, B’ endigen in gekriimmte Rohre £, F, aut welchen die
Ventilkisten ¢ mit Gummi-Saug- und Druckklappen sitzen. Der
ganze innere Raum der Kolbenrohre ', B’ und der Ventilkisten
F, F ist mit Wasser oder einer sonstigen Flussigkeit ansgefillt,
welches also an der alternativen Bewegung des Plungerkolbens
Theil nimmt und in den Kolbenrohren hin und her oscillirt. Diese
beweglichen Wassersinlen bilden gleichsam eine plastische Ver-
lingerung des Plungerklobens, welche im Stande ist, den inneren



216 Maschinen fir Berg- und Hittenwerks-Anlagen.

Raum der Kolbenrolire bis zu den Druckklappen vollstindig aus-
zoflillen und in dicser Weise allen schidlichen Raum zu ver-
meiden. Bei jedem Kolbenhube wird sogar ein kleiner Ueber-
schuss von Wasser mit in day Luftableitungsrohr ¢ hintlberge-
rissen, durch einen Hahn ¢ abgelassen und mittels ciner an der
Maschine angehiingten Pumpe durch dic Riéhre 77 wieder zuriick-
gepumpt. (Vergl. Fryer's Luftpumpe, Dingler's Journal 1869,
Bd. 192, 8. 180.)

Die neuen Maschinen an der Stidscite des Gotthard-Tunnels
gehiren dem zweiten System an, construirt von Colludon in Genf,
es wird dabei der Cylinder, sowie Kolben und Kolbenstange
durch Wasser gekithlt. — (Engineering, Febr. 18756 — Polytechn.
Centralbl. 1875, S. 476.) — Auch bei Sturgeon’s Maschine, gebaut
von Clayton Son and Howlett in London findet eine Kithlung des
Cylinders statt, sie erscheint aber einfacher als die vorgenannten
Maschinen (Engineering, Octbr. 1874 — Dingler's Journal, Band
215, S. 386).

6) Waschapparate fiir Erz, Kohlen etc. Der transpor-
table Apparat von Baye (Bull. de la soc. d’encourag, Decbr. 1874
~— Polytechn. Centralbl. 1875, S. 233) erinnert an die von der
Fabrik Humboldt schon frither bekannt gemachte Construction.

Der Lese- oder Klaubtisch mit Band ohne Ende im Wasch-
werke zu Pribram hat § conische Siebtrommeln von 1,37= Linge,
Die Durchmesser sind 95 und 80, 28 Umdrebungen p- Min. —
Das endlose 80°™ breite Drahtband geht Uber 2 Trommeln von
etwa 1™ Durchmesser, deren Achsen 4,75™ weit von einander
sind, die Geschwindigleit des Bandes betrigt 7,5 per Secunde. —
(Oesterr. Zeitschr. fur Berg- u. Hiittenwesen, Aug. 1875 — Polyt,
Centralbl. 1875, 8. 1331.) —

7} Der Eisenerz-Rostofen von Raschette empfiehlt sich
durch die Form des Querschnittes und die am ganzen Umfange
des Ofens vertheilten Feuerungen. Ein Ofen fasst 106 Tonnen
(3 1000 Kil) und verrdstet in 24 Stunden 66 Tonnen, namentlich
werden Magneteisensteine mit Vortheil verarbeitet, welche eine
grossere Hitze zur Entfernung der schidlichen Nebenbestandtheile
verlangen.  (Gornij Journal, April 1875 — Qesterr. Zeitschr. fir
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Berg- und Hiittenwesen 1875, No. 43 — Polytechn. Centralbl. 1875,
8. 1475) —

8) Die Construetion der Cokssfen wird von A. Rhein-
gruber in der Zeitschr. des Vereins Deutsch, Ing. 1875, Hett 9 in
ibren verschiedencn Systemen besprochen und durch Skizzen er-
ldatert, und schliesslich der Ofen von Coppéc besonders empfohlen,
welcher in den letzten Jahren eine grosse Verbreitung er-
langt hat. —

Ein Aufzug fiir die Kohlenwagen auf dic Hohe der Coksifen,
von Chrétien, wird nach Revuc industr., Juli 1875 in Dingler's
Journal mitgetheilt, Bd. 218, S. 18, — Der Druck des Dampfes
im Cylinder fordert mittels Kette und Rolle den Korb auf die
Hohe von ca. 3=; ein Wagen geht hoch, wenn sich der andere
senkt. —

9) Der Eisenhohofenbetrieb findet seine Berlicksichti-
gung besonders in dem Bericht von Dr. Diirre tiber das Eisen-
hiittenwesen anf der Wicner Ausstellung 1873. — In dicser fiir
den Rahmen einer Zeitschrift allerdings etwas lang gewordenen
Abhandleng (welche bereits im Jahrgang 1874 der Zeitschrift des
Vereius Deutscher Ingenieure beginnt und in Heft 11, Jahrg. 1875
schliesst) finden sich awch verstindliche Zeichnungen von ncuen
Hohifen und Winderhitzungsapparaten. — Den schon im vorigen
Bande dieses Jahrbuches erwihnten Constructionen schliessen sich
unter andern an die Hohifen der Friedrich-Wilhelmshiitte zu
Miihlheim a. d. Ruhr (Schachthishe 20m, Gicht 5™, Kohlensack G,4=,
Gestell 2,42, Cubikinhalt etwas iiher 400=), die Hobsten von
Bitttgenbach (welehe von Liirmann bekanntlich dem verstorbenen
Althans in Saynerhiitte zugeschrieben werden), dic Whitwell'sehen
Winderhitzungsapparate. — Der Schluss der Abhandiung ,,Schmiede-
eisen- und Stahliabrikation erwihnt auch die schon im vorigen
Jahrgange genannte Methode von Siemens zur direeten Erzeugung
von Staheisen und Stahl ans Erzen, mit welcher die Eisenindustrie
wieder bei ihrer arspriinglichen ,Arbeit* angckommen wiire, frei-
lich mit den seit 100 Jahven errungenen Krfolgen in Praxis und
Wissenschatt, denn die alte yRennarbeit“ (in Heerden oder Stilék-
olen) erzeugte anch auf directern Wege ecin ,hiimmerbares Pro-
duct”; welches in diesem Jahrhundert durch Vermittelung des
Hohofens erst mit der Puddelarbeit erhalten wird. — Die zwei
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wesentlichen Apparate des Simens-Verfahrens sind der Cascaden-
ofen (ein offener Heerd mit zwei Abtheilungen), oder zur Er-
sparung von Handarbeit, der rotirende Ofen. — In einem wie
dem andern Falle scheidet sich das metallische Eisen aus, sodass
die erhaltene Luppe als Schmiedeisen weiter verarbeitet oder flir
den Stahlschmelzofen benutzt werden kann.

Im Technischen Verein fir Eisenhlittenwesen (Zeitschrift des
Vercins Deutscher Ingenieure 1875, 8. 58) hielt Herr Daelen
einen Vortrag ilber das Reduciren von reichen, reinen, leicht
schmelzharen Eisenerzen im Bessemer-Converter, indem man sie
auf die Eisencharge wirken ldsst; seine vor 1870 in Creuzot
(Frankreich) angestellten Versuche, hitten gute Resultate ge-
geben. — Ein solcher Converter mit einer besonders gestalteten
Ausflitterung von Erzen, entsprechend dem in einer Charge con-
sumirbaren Quantum, findet sich skizzirt in den Journalen Engineer
sowie Iron, Jahrgang 1873. —

Lirmann’s Einrichtung der geschlossenen Brust bei Hoh-
ofen, welche bereits in Dingler's Journal 1869, Bd. 194 veroffent-
licht ist, warde inzwischen bei mehr als 80 Hohtfen angewendet,
und wird in ihrer, gegenwiirtiz auf der Georg-Marienhtitte vor-
handenen Ausfibrung in dem genannten Journal, Bd. 217, 8. 460
mitgetheilt, —

Die Anwendung gasformigen Brennstoffes fir den
Hohofen, vom Hiittenverwalter Reiser in Kapfenberg (Steiermark)
wird in den Zeitschrifien auf’s Neune angeregt, jedoch liegen Re-
sultate fiber die praktische Ausfihrung dieses Verfahrens noch
nicht vor.

Die Geblisemaschinen werden jetzt auch als rotirende
gebant, und finden sich daflir cinige Beispicle, welche an die
schon friher erwihnten Blower crinnern, —- Von den Cylinder-
Geblidsemaschinen mag eine in constructiver Hinsicht beachtens-
werthe Maschine von Dick und Stevenson in Airdrie (England)
erwihnt sein, bei welcher der Geblisecylinder gewisssermaassen
das Fundament der Maschine bildet. Dingler’s Journal, Bd. 216,
S. 393 bringt nach dem Engineer, Febr. 1875 eine Beschreibung
mit Abbildung dieser Maschine. —.
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10) Puddelofenbetried. Wihrend der cpochemachende
Ofen von Danks (Jahrbuch, 1. Bd, 1873, 8. 148) in Europa sich
mangelbaft zeigt, wortiber in den Berichten verschiedene Ursachen
(z. B. auch der Umstand, dass in Amerika nar auf Tagesschicht
gearbeitet wird) angegeben werden, finden sich tiher den Puddelofen
von Pernot (Lyon), Jahrbuch, III. Band, 1875, 8. 177, ginstige
Betriebsresultate mitgetheilt. (Zeitschrift des Vereing Deutscher
Ingenieure 1875, Heft 2, 7, 8)



VIIL
' Baumateriafien- und Thonwaaren- industrie.

1) Die Thonfirderung in den Zicgeleien bictet oft Scliwie-
rigkeiten, hervorgerufen durch Tcrrainverhiiltnisse, welche sich
durch zweckmissige Eiurichtungen jedoch tiberwinden lassen.
In Dingler's Journal Bd. 215, 8. 4% findet sich cine solehe Forder-
anlage anf schiefer Ebene mittels Kette ohne Ende, ausgefiibrt
bei der Ziegelei von Gebr. Ramdohr zu Wanslcben bei Teutschen-
thal (Halle-Casseler Eisenbahnstation), wobei eine vor 10 Jahren
im Kkleinern Maassstabe flir Braunkohlenforderung ausgefiihrte An-
lage anf dem K. Steinsalzwerke zn Stassfurt als Vorbild diente.

Die gesammte Teufe (Forderhthe) betriigh bis jetzt 12® bei
¢iner Forderlinge von 80—90=, das Gefille wechselt von L : D
bis 1 : 10. — Die Bahn hat 2 Geleise von je 0,536™ Spurweite,
die Entfernung beider Geleisemittel ist 1,050, Die Kettenscheiben,
an beiden Enden der Bahn aufgestellt, sind horizontale Scheiben
von 1,060® Durchm. und in einer Hihe von 2% ither dem Fuss-
boden angebracht, die Kette selbst bewegt sich zwischen den
Geleisen anf Leitroilen, in der Curve wird die Kette an Wende-
docken geflihrt. An heiden Stirnseiten des Wagens ist eine
Gabel, in welche sich die Kette mit jo einem verticalen Gliede
einlegt und in Folge dessen den Wagen mitnimmt; in der Regel
befinden sich anf angefitbrter Anlage zwei beladenc und zwei
leere Firderwagen gleichzeitiy unter der hette, deren Geschwin-
digkeit 0,833™ p. Sek. betriigt, aber wohl bis 1™ gesteigert wer-
den kionnte. — Die erforderliche Betriebskraft wird bei einer
Forderung von 1500 —2000 Ctr. Thon in 12 Arbeitsstunden auf
1 Pferdestirke veranschlagt. — Die Wagen haben seitlichen Sturz
ohne Klappe. —

2) Die Ziegelpresse von Dnrand & Marais in Daris,
ausgetfiihrt von Whieldon & Cooke, Collinge Engineering Works,
Westminster Bridge-road, wird nach Engineering 1875, 1. Octbr.
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in verschiedenen deuntschen Journalen mitgetheilt.*) — Tafel IX,
Fig. 1 bis 4 sind Abbildungen dieser Maschine gegeben. — Die
Maschine ist horizontal gebaut, der Druck wird wie in einigen
dltern Ziegel- Maschinen durch Excenter auf den Kolben bewirkt,
dessen Wirkung sowie der Presskopf der Maschine an #bnliche
Theile der sogenannten Exter'schen Pressen fiir Braunkohlen- und
Tortsteine erinnert. —

Die ganze Maschine ruht auf einem gusseisernen Rahmen aa,
der auf einem steinernen Fundament befestigt oder aus dem
Ganzen mit einer gusscisernen Fundamentplatte hergestellt wird.
An diesem Rahmen befinden sich vier Lager 6, b, ¢, ¢ flir zwei
parallele Wellen 4 vnd . Von diesen trigt f die Fest- und
Losscheibe ¢, g, wnd ein Getriebe %, welches mit einem auf d
festen grossen Rade %, in Eingriff steht. Dieselbe Welle d tragt
noch mehrere Daumenscheiben und, wenn nothig, ein Schwung-
rad. Die Hauptdaumenscheibe ¢, welche den Presskolben j be-
wegt, sitzt in der Mitte auf der Welle 4. Thre Gestalt, die in
Fig. 1 ersichtlich ist, wurde so gewiihlt, dass zuerst die allmalige
Zusammendrtickung des Materiales in der Form erfolgt, dann
eine letzte Pressung von kurzer Dauer ausgefihrt und drittens
der fertige Ziegel ausgestossen wird. Diese Daumenscheibe wirkt
auf den Kolben j durch zwei Rollen % und %,; diese sind lose
auf Wellen aufgesteckt, die in dem Rahmen j, liegen, welcher
ein Sttick mit dem Kolben j bildet. Dieser Rabmen wird in
Fiibrungen %3 an dem Gestellrahmen « gefithrt. Ausserhalb des
Rabmens « befinden sich auf der Welle d noch zwei Daumen-
scheiben n, welche an{ Hebel dy, <, wirken. Diese Hebel sind
bei dy drebbar und mit einer Platte /5 verbunden, welche lets-
tere dazn dient, die Form A so lange zu schliessen, als die
Pressung des Ziegels dauert, und die Form zu &ffnen, wenn der
Ziegel herausgeschoben und auf die nach unten geneigt liegenden
Schienen o, o gebracht wird. Der feste Schiuss der Platte /5
an der Ocffoung der Form wird unterstitzt durch ein paar An-
schlige » an dem Gestell a.

Um zu verhtiten, dass die Ziegel an dem Kolben hiingen blei-

*} Dingler’s Journal Bd. 218, 8. 296. — Polytechn. Centralblatt
1875, 8. 1390. — Baugewerks- Zeitung, Berlin 1876, No. 2¢.
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ben, auch wenn sie aus der Form herzusgepresst sind, befindet
sich am Ende ein kleiner Bligel ¢, in welchen der aus der Form
austretende Ziegel zu liegen kommt. Dieser Bilgel ¢ ist beider-
seits an dem Rahmen « gefithrt and mit der Platte d;, die als
Thiire fiir die Form dient, durch zwei Stangen », welche durch
Ringe s an dg hindurchgehen, verbunden. An diesen Stangen »
sind Schraubenmuttern ¢ angebracht, so dass, wenn <5 gehoben
(durch die Daumenscheiben » und die Hebel &,) und der Ziegel
ganz aus der Form gepresst ist, und die Thiire d3 noch ein
wenig hoher gehoben wird, -die Ringe s gegen die Muttern ¢
stossen und den Btigel ¢ mit dem Ziegel heben; dadorch muss
der Ziegel etwas an dem Kolben gleiten und sich von demselben
ablisen. Wenn die Hebel o, wieder herabgehen, bewegt sich
auch der Btigel ¢ mit der Platte 43 herab wnd bringt den Ziegel
in dieselbe Hohe mit den Schienen oo.

In der Form befinden sich an den Seiten und im Boden kleine
Oeffoungen, eben 8o, wenn ndthig, im Kolben selbst, bei x, um
einen etwaijgen Ueberschuss von Material aus der Form entweichen
zu lassen und so das Entstehen schidlicher Widerstinde zn ver-
meiden. Diese Oeffoungen konnen wegfallen, wenn man die in
Fig. 3 dargestellte Einrichtung anwendet. Hier ist n#mlich ein
Theil des Bodens der Form, wenigstens so breit, als der Ziegel,
beweglich und am Ende eines Hebels » angebracht. Dicser Hebel
- dreht sich um v, und ist am anderen Ende durch ein Gewicht y
belastet. Durch Vergrosserung dieses Gewichtes oder durch Ver-
dnderung des Aufbidngungspunktes lisst sich der Druck auf den
beweglichen Boden und mithin der Grad der Zusammendriickung
des Materiales reguliren. Wird letstere zu gross, so bewegt sich
der bewegliche Boden nach unten, so dass der Ueberschuss von
Material austreten und eine Verletzung der Maschine nicht vor-
kommen kann,

Die in der oben beschrichenen Weise eingerichtete Maschine
arbeitet mit grosser Geschwindigkeit und Leichtigkeit. Es kann
dieselbe sowohl einfach als doppelt wirkend eingerichtet werden.
Im letzteren Falle wtirde man den Kolben nach der anderen
Seite hin verlingern und eine zweite Form anbringen, die in
derselben Weise wie die Form « eingerichtet wiirde.

3) Partial-Ringdfen nennt der Ziegeleitechniker Rithne in
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Berlin eine Reibe von 5 bis 6 einzelnen Qefen (Kammern), von
denen der erste Rostfeuerung hat, wihrend die nichsten von
oben befeuert werden, wie die Abtheilungen eines Ringofens*).
Selbstversténdlich ist der Betrieb nicht continuirlich, er eignet
gsich aber flir kleinere Ziegeleien bis zu { Million Steine Jahres-
production; der Brennmaterialverbranch betrug bei einem Ofen
dieser Art 240 Ctr. schlesische Kleinkohle fiir 60000 Ziegel, so
dass diese Oefen gegentiber den alten Einzelofen eine Ersparniss
von 509, Brennmaterial geben.

(Die Zweckmissigkeit einer solchen Anlage fir kleine Ziege-
leien ist nicht zu bezweifeln, obschon der Name der Sache nicht
entspricht, und die Idee ist auch nicht nen, wenn sie auch frither
unbeachtet blieb, denn ich habe bereits in der Dentschen Industr.-
Ztg. 1863, Tafel 11 und Seite 40 ein Arrangement von 5 Kasseler
Oefen mitgetheilt, welches dasselbe Ziel verfolgt, wie die neuer-
dings von Rilhne zur Ausftihrang gebrachte ,Ofenreihe. F. N)

4) Der Kanalofen von Otto Bock, Ziegelei- Ingenieur in
Braunschweig, ist in den Fig. 14 bis 17 anf Tafel VIII skizzirt;
demselben liegt die Idee zu Grunde: die zu brennende Waare
continuirlich gegen ein feststehendes Fener vorriicken zu lassen **),

Der Ofen besteht aus einem langer, horizontal liegenden Canal
von 1™ Breite und 1,3™ Hohe, welcher aus Chamotte- und Ziegel-
steinen gebaut, mit kriftizen Ankern =, » und — wie der 20
hohe Schornstein — mit Luftisolirschichten versehen ist.

Die zu brennenden Ziegel u. dgl. werden auf Rollwagen bei
4 in den Canal eingeschoben und auf einem Schienengeleise dem
etwa in der Lingsmittc des Ofens liegenden Heizraum entgegen-
gefuhrt. [Fig. 17 zeigt einen solchen Brennwagen im Ofen, dessen
Seitenréinder ¢ in die mit Sand geftillter Rinnen 4 eintauchen.
Da der Ofen ganz mit beladenen Wagen angefillt ist, so wird

*) Baugewerks- Zeitung, Berlin 1875, No. 99 u. 100.

**) Berichte iiher diesen Ofen finden sich: Zeitschr. des Architect.-
u. Ing.-Ver. zu Hannover 1875, Heft 1. Dingler's Journal Bd. 216,
8. 200, — Gewerbeblatt fiir das Grossherz. Hessen 1875, No. 40, —
Polytechn. Centralblatt 1875, S, 1535. — Sprechsaal, Organ far die
Porzetlan-, Glas- w. Thonwaaren-Industrie 1875, No. 6. - - Bangewerks-
Zeitung, Berlin 1876, No. 18,
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durch den eigenthilmlichen Seiten- und Endverschluss der obere
Ofencanal ¢, in welchem sich die za brennenden Ziegelsteine
und das Feuer befinden, vollig von dem unteren Raume D ge-
trennt. Weil ferner die Ausgangsofinung 5 durch eine zwei-
fligelige eiserne Thir dicht verschlossen ist, so tritt die zum
Brennen erforderliche atmosphiirische Luft bei A in den unteren
Canal D, kihlt dic Wagen ab, gelangt, anf etwa 300 vorgewirmt,
vor der Ausgangsthiir & in den oberen Canal €, durchstreicht
hier die ahzukiihlenden gebrannten Steine und tritt, zur Rothgluth
erbitzt, in den Feuerranm. Um die directe Hitze von dem Wagen
abzuhalten, wird die 1™ breite und 1,6 lange gusseiserne Plat-
form desselben mit zwei Schichten Backsteinen hedeckt und mit
Lehm gut verstrichen.

Das Brennmaterial (Steinkohlengruss, Sigespine u, dgl) wird
nach Bediirtniss durch die schlitzformigen Heizlocher ¢, c¢- ein-
gestreut. Diese Heizlocher sind in solchen Entfernungen von
einander angebracht, dass eine Oefinung auf die Mitte des Wagens
und eine, welche vorzugsweise mit Brennmaterial versehen wird,
auf die Zwischenrdume, welche je zwei aneinander stossende
beladene Wagen bilden, fallt, Zugleich gestatten diese Heiz-
iffnungen, welche durch gusseiserne Deckel geschlossen werden,
den Hitzegrad zu erkennen und danach die Feuerung zu regeln,
Die Verbremnungsgase durchstreichen dann die zu brennenden
Ziegel und entweichen, pachdem sie diese zur Rothgluth erhitat
haben, durch den Schornstein. Da sich an die feuchten Steine
der Russ niederschligt, so wird hier nicht nur eine miglichst
vollstindige Wirmeausnlitzung des Brennstoffes, sondern auch

eine gute Rauchverbrennung erzielt. — Fiir feinere Thonwaaren,
Verblendziegel u. dgl. werden die Brennifen mit Gasgeneratoren
eingerichtet.

Jeder Wagen wird mit X)) Ziegelsteinen nach einer Lade-
schablone beladen, so dass die Steine, ohne anzustreiten, genau
die Dimensionen des Ofens ausfiillen, und nur so viel Raum
an den Seiten bleibt, als zum Durchziehen der Flamme erfor-
derlich ist.

Das Fortschieben der Wagen aunf dem Geleise des Ofencanals
wird durch eine starke Schraube bewerkstelligt, welche auf das
hintere Ende des Verschlusswagens wirkt und vermittels einer
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Zahnrad - Uebersetzung periodisck durch zwei Arbeiter, welche
das Auf- und Abladen der Wagen besorgen, in Drehung versetzt
wird. Die Arbeiter schieben dabei in etwa 10 Minuten den Ver-
schlusswagen mit der ganzen Wagenveihe im Ofencanal so weit
fort, dass nach dem Zurlickziehen des Verschlusswagens der
erforderliche Raum flUr den mit der zu breonenden rohen Waare
beladenen neuen Wagen gewonnen wird, und zugleich am ent-
gegeugeseizten Ende des Ofens nach vorheriger Oeffnung der
Verschlussthiire 5 der Husserste Wagen mit gebrannter und ab-
gekilhlter Waare heraus gemommen und mittels einer Schiebe-
btihne auf das Nebengeleis zum Verladen auf Eisenbahn- oder
Fubrmanns - Wagen ausgesetzt werden kann. Wihrend des Oeff-
nens der Thitre 4 und des Auswechselns der Wagen steht die
Verbrennung still; sie kommt aber alsbald wieder in Gang, wenn
die Thiir wieder geschlossen wird. Diese Thiir am Schornstein-
ende muss besonders dicht schliessen; sie ist deshalb von Guss-
eisen mit abgehobelten Dichtungsfliichen hergestellt und hiingt in
oberen Scharnieren mit Gegengewichten, um sich leicht hand-
haben zu lassen. —

(Zusatz. Die Ansichten iber diesen Ofen sind bis jetzt noch
sehr verschiedenartig; interessiren wird es vielleicht viele Leser,
die Skizze eines dltern Canalofers, Tafel VII, Fig. 18 u. 19, v
finden, welchen Ing. Dittmar in der Zeitschrift des Ver. deutsch.
Ing. 1860, Band IV, 8. 56 u. 57 Dheschreibt, nach Reiseberichten
des Geh. Oberbaurath Hartwich in der Zeitschrift fitr Bauwesen,
Jahrgang V1, S. 119 und Zeichnungen aus dem Portefenille des
éleves d’éeole centrale 1857 und 1868. — Der Ofen wurde von
Borie & Co. in der Ziegelfabrik zn Commercy {franz. Ostbabu)
erbaut, hat die Gestalt einer 50™ langen und 1% im Quadrat
haltenden Rihre, deren nur Y, Stein starke Wandungen in ge-
ringen Entfernungen von einander mit schmiedeeisernen Bindern
umglirtet sind. Die Rohre rubt auf einer gemauerten schieten
Ebenc von 69 Neigung. Bei o sind die Feuerungen, & ist der
Schornstein, ¢ ist eine Winde znm Herausziehen der Wagen am
Ende 4. —

Der Ofen diente zum Brennen von Hohlziegeln, und setzt D.
damals hinzu‘ dass der Ofen mit zweckentsprechenden Aende-
rungen (grissern Mauerstiirken ete.) auch flir Mauerziegel geeignet

Neuwsnn, Jahrboch IV, 15
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sein wiirde, giebt auch eine Wagenconstruetion, Fig. 19, an, bei
welcher Schienen und Bewegungstheile gegen die Oberhitze ge-
schittzter sein dlirften als bei der in Fig. 17 skizzirten Anord-
nug. F. N} —

5) Der Gypsbrennofen mit continnirlichem Betriebe
von L. Ramdohr (Dinglers Journal Bd. 215, 8. 332. — Polytechn.
Ceatralbl. 1875, S. 620) besteht aus einem System von stehenden
oben offenen Retorten aus Gusseisen. Der Retortenquerschnitt ist
oblong, durchgehends 960= lang, am oberen Ende 320, am un-
teren aber nur 230=® breit. Die Hishe der Retorte, welche letz-
tere aus einzelnen Theilen besteht, die durch Muffen mit einander
verbunden und in diesen Muffen mit einem Kitt aus Thon, Eisen-
bohrspinen und Salmiak verdichtet sind, betriigt im Ganzen 3,5™;
davon sind die oberen 2,5™ der Einwirkung des Feumers ausge-
setzt, wihrend der untere Theil von 1,0= Hihe zur Abkithlung des
fertig gebrannten Gypses und zur Aufnahme des Entleerungs-
mechanismus dient.

Die Wandstirke der Retorte betrigt an der Garbrandstelle
18 und nimmt nach Oben bis auf 10®m ab. Der Kithlraum
unterhalb der Feuerung hat durchgehends nnr 10®® Wanddicke.

Die Breite der Retorte verjtingt sich, wie schon angedeutet,
nach dem unteren Theile derselben, wo das Garbrennen erfolgt,
bis auf 230™m™, so dass an dieser Stelle, von der Mitte aus ge-
rechnet, die zu erwirmende Gypsschicht nur ca. 115™= dick ist.

Zur Entleerung des gargebrannten Gypses dienen am unteren
Ende jeder Retorte drei kegelfsrmige Ventile, die durch einen
einfachen Mechanismus gedffuet und geschlossen werden konnen.
An einer durch cin kleines Ridervorgelege drehbaren Welle sitzen
nimlich drei excentrische Scheiben, welcke das Heben und Senken
der in der Retorte selbst geradgeftihrterr Kegelventile bewirken.
Zwischen den drei kreisrunden Entleerungstffnungen liegen Siege,
die nach oben zugeschiirft sind und dadurch die Gypssttickchen
den Entleerungstffanngen zufithren.

Die Feuerung ist so eingerichtet, dass die Garbrandstelle die
erste Hitze erhiilt und die Temperatur der Retorte nach oben hin,
wo das Aufgeben des rohen, in kleine Stilcke zerschlagenen
Gypses erfolgt, allmilig abnimmt.

Der der Feuerung zun#ichst liegende Theil der Retorie ist anf
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0,5™ Hohe mit einem beilinfig 40»= starken Chamottemantel wm-
kleidet, um eine zu starke Erhitzung, welche an dieser Stelle
vielleicht vorkommen konnte, zu verbiiten. An einer Seite des
Mauerwerks und zwar immer zwischen zwei Retorten ist ein Rost
angebracht; die Grisse der Rostfliche richtet sich nach dem
Brennmaterial. -

Der lahalt einer Retorte betriigt etwa 6 Hectoliter, und kon-
nen in 24 Stunden 36 Hectoliter in einer Retorte gar gebrannt
werden bei einem Steinkohlenverbrauche von 200 Kil. (= 600 Kil.
erdige Braunkohle). —

6) Maschinen zum Mahlen harter Substanzen, wie sie
in der Schlackenziegel-, Cement-Fabrikation u. 8. w. gebraucht
werden, werden einige in den Zeitschriften mitgetheilt. Bei
Hanctin’s Miihle mit stehenden Laufern (Kollergang) haben
die Liufer die in Pigur 5, Tafel IX gezeichnete Oberfiiche,
bei welcher die vorspringenden Rippen die zu mahlende Masse
leichter zermalmen, als eine cylindrische Oberfliiche. — (Maschi-
nenbauer 1875, No. 18. — Polytechn. Centralbl. 1875, S. 682.) —

Schwarzmann’s Frictions- und Scheibenwalzwerk
dient zum Zerkleinern, nnd besteht ans 2 Walzen, welche durch
Buffer gegen eine zwischen iknen befindliche Frictionsscheibe
gepresst werden, deren Achse rechtwinklig zur Achse der Walzen
liegt. — Ueher den Walzen ist ein Aufschiittrumpf. (Maschinen-
Constructeur 1875, No. 10. — Dingler's Journal Bd. 216, S. 401.) —

Die Mtihlen mit conischen Liufern und zwar von Hart-
guss werden in Dentschland schon lingere Zeit vielfach ange-
wendet; Milburn & Co. in London empfehlen jetzt aueh derartige
Anordnungen mit Steinen von hartem franzdsischem Quarz, welche
an ibrer Oberfliche sanber abgedret sind. — Diese Mihlsteine
baben 600—1000 Umdrehungen und verbrauchen je mach ihrer
Leistung von 1 bis 7Y, Heetol 2 bis 6 Pferdestirken, —

Die im Maschinenbauer 1875, No, 33 mitgetheilte conische
Muble von Bough in Philadelphia hat Gehiuse und Liufer von
Hartguss, dabei hat das erstere oberhalb des Litufors wieder cine
conische Erweiterung, innerhalb welcher ein auf dem Muhleisen
befestigter Brecher die grobern Stiicke etwas zerkleinert, ehe sie
an die Mahifliichen gelangen.

15%
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7) Die Maschinen zur Bearbeitung von Sandsteinen
von Worner in Aschaffenburg, in Anwendung bei G. Eckel & Co.

Holzschnitt 63.

daselbst, sind Sigen, Hobelmaschinen und Schleifmaschinen. —
Die Siigegatter haben zahnlose Blitter (Schwertsiigen), withrend
der Arbeit wird wie beim Marmorschneiden Quarzsand mit Wasser
wgefiibrt. Die Steinhobelmaschinen haben Meissel und kiinnen
in einer Stunde 0,6 bis 0,8 Quadratmeter Steinfliche bearbeiten.
Die Sechleifmaschinen dienen zum Glattsehleifen der Fliche. —
Fiir 4 Stigegatter, 2 Hobel- und 1 Schleifmaschine soll eine Be-
triebskraft von 6 Pferden geniigend sein. (Deutsche Ind.-Zeitung
1875, S. 16. — Polytechn. Centralbl. 1875, 5. 229.) —

Im Scientific American, Januar 1875 wird Young's Steinsiige
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empfohlen, hei welcher das Stégeblatt eingesetzte Diamanten hat,
die in stihlernen Zihnen sitzen, welche im Blatte befestigt sind.
(Polytechn. Centralbl. 1875, S. 414,) —

8) Die Herstellung von Cementrohren, Behiltern
(statt Lagerfisser flr Wein) nnd Banornamenten wird in
mehreren Abhandlungen hesprochen. — Die Fabrikationsweise bei
Dyckerhoff in Biberich in der Zeitschr. des Vereins Deutscher
Ingenieure 1875, 8. 177, — Polyt. Centralbl. 1875, 8.712n.1154. —

Die Zubereitung des Cementes und die Herstellung der Rhren
daraus fiir die Soolenleitungen in Ischl im Berg- nnd Hitten-
ménnischen Jahrbueh 1874, S. 134 und daraus Polytechn. Central-
blatt 1875, S. 833. -~

Dic Herstellung von Lagerbehiiltern durch Bollert in Zollikon
bei Ztrich im Bair. Ind.- u. Gewerbebl. 1875, Decbrhbeft., S.349. —

9) Ueber die Festigkeit verschiedener Barnmateria-
lien (Ziegelsteine, Bruchsteine, Sandsteine, Cement) werden von
der Versuchsstation in der Konigl. Gewerbe-Akademie zn Berlin
in den Verhandlungen des Vereins zur Beforderung des Gewerb-
fleisses 1875, Heft I und II sebr wmfangreiche Mittheilungen ge-
bracht; auf die biermit verwiescn werden muss. — Es ist zu
wilnschen, dass die Resultate den erheblichen Kosten entsprechen,
iiber welche zuweilen von Seiten der Industriellen geklagt wird.
(8. Baugewerks-Zeitung, Berlin 1875, No. 101)) —

10) Das amerikanische Sandblasverfahren, welches
bereits im vorigen Bande besprochen wurde, findet in Dentsch-
land noch wenig Beachtung. Die ,Glashiitte”, das Polytechn,
Notizblatt 1875, No. 18, und darnach auch das Polytechn. Cen-
traiblatt 1875, S. 1365 enthalten dariiber weitere Angaben. —
Dasselbe liisst sich nicht blos fiir ebene, sondern auch cylindrische,
conische und kugelfsrmige Gléiser anwenden.

Eine Maschine zum Mattiren von Talelglas und znr Anfer-
tigung des Mousselinglases ist fihig, tiglich 140 O™ zu liefern,
in Dimensionen von 1,20 Breite und 2@ Linge; dabei bedarf
sic zu ihrer Bedienung eines Arbeiters (Tagelohners), Bei allen
Mustern sind die Tafeln zuvor mit Schablonen zu verseben, die
aus ausgeschnittenem oder ausgeschlagenem Papier bestehen kon-
nen. Dei einfarhigem Tatelglas wird obige Leistung erreicht,
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withrend bei Ueberfangglas die Geschwindigkeit von der Stirke
des Ueberfangs abhingt.

Eine Maschine zum Mattiren von Cylindern und Lampenglocken
bedarf zu ihrer Bedienung eines Lehrlings oder Midchens und
liefert bis zu 100 Cylinder oder 60 Kugeln pro Stunde. Eine
Maschine zum Réndern von Lampenkugeln liefert bis zu 50 Stick
per Stunde und wird auch von einem Midchen oder Lebrling
bedient. Eine Maschine, um die gerinderten Kugeln mit gravirten
Mustern zu verschen, liefert bei gleicher Bedienung dasselbe
Quantum, wie die vorerwihnte Maschine.

Fine Maschine zum Graviren von Weinglisern kann per Stunde
40 bis 50 Stiick herstellen und wird ebenfalls von einem Midehen
gehandhabt. Eine Maschine ‘zum Graviren grosserer Hohlgliser,
wie Butterglocken, Wasserflaschen, Aquarien ete., bis za 25
Durchmesser, eben so filr Namen und Monogramme, liefert bis
2n 100 Stiick per Stunde und wird ebenfalls von einem Lehrling
oder Midchen bedient.

Eine Maschine zum Bohren liefert per Stunde 30 Locher vou
pus Durchmesser in 2= dickem Glas. —



IX.
Textil- Industrie

(einschliesslich Nahmaschinen).

1. Spinnerei.
Wolle.

1) Wollwaschmaschinen. Mit Hinweis auf die im zweiten
Bande beschriebenen Leviathanmaschinen seien angeflihrt die
hiervon abweichenden Constructionen von Petrie in Manchester
(Engineer, Maschinenbager 1875, No. 38) und von Milburn & Co.
in London (Engineering, D. A. Polytechn. Ztg. 1875, No. 11). —
In beiden Maschinen wird die auf einem endlosen Bande zuge-
fubrte Wolle durch eine flligel- oder daumenformig gestaltete
hohle Walze (Plongeur) in die mit Dampf erwirmte Waschfilissig-
keit untergedritckt; wihrend aber bei der Petrie’schen Maschine
vier bewegliche Rechen zur weitern Behandlung der Wolle im
Waschtroge vorhanden sind, hat die Milburn'sche Maschine eine
mit langen Zahnen oder abgestumpften Spitzen versehene Wasch-
tromme] mit hin- und herschaukeinder Bewegung um ihre Achse.
— Ein Anshebemechanismus befiordert die gewaschene Wolle
wieder auf ein endloses Band, binter welchem Quetschwalzen
angebracht, welehe den grossten Theil dev Waschfliissigkeit wie-
der ausdriicken. — Die Petrie’sche Maschine ist noch mit einem
Ventilator zum Vortrocknen der Wolle verschen.

2) Verbesserungen an Klettenwolfen und Krempeln
finden sich verschiedene in den Zeitschriften angegeben, es moge
das spitere Sachregister dicsen Literaturnachweis bringen, da
die Mittheilungen vorliunfig nur unvollstindig und durch undeut-
liche Figuren erlintert sind. —

3) Die Verbesserungen an den Selfactor-Spinnma-
schinen werden von Dr. Grothe in Eng., D. A. Polytechn. Ztg.
1875 in mehreren Nummern besprochen, unter Hinweis anf die
in Wien 1873 ausgestellien Maschinep. Es werden angefubrt die
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Coustruetionen von Schellenberg (Maschinenbau -Verein in Chem-
nitz); von Hartmann (Sichs. Maschinenfabrik in Chemnitz); von
Jacob Rieter & Co. in Winterthur, Schweiz; sowie die von den
englischen Firmen Platt Brothers & Co. und Curtis Sons & Co. —

Die Construction von Wiede (Chemnitzer Dampf- und Spinnerei-
maschinenfabrik) ist vom Prof. Faleke im ,,Civil-Ingeniem* 1875,
Heft 3 eingehend beschrieben und durch Zeichnungen erldutert;
ein Abdruck findet sich auch in Dingler's Journal Bd. 217, 5. 180.
__ Dieser Wiede'sche Selfactor ist eine Ausbildung des Systemes
Parr-Curtis und Madeley. —

4) Die feststehende Spinnmaschine (continve, metier
fixe) ist bereits in friibern Rinden erwihnt. In Engineer, D. A.
Polytechn. Zeitung 1875, No. 37 u. 40 bringt Dr. Grothe Mitthei-
lungen fiber die urspriingliche Idee von Lewis Paul, sowie die
weitere Ansbildung dieges Systemes durch die Amerikaner, ins-

besondere John Goulding in Worcester. — (Die Constructionen
von Celestin Martin sind in frithern Banden des Jahrbuches cnt-
halten.) —

5) Die Kimm-Maschinen-Constructionen sind tber-
sichtlich - systematisch vom Fabrikdirector Lohren (Berlin- Neucn-
dorfer Actienspinnersi) zusammengestelll worden *). Das Kimmen
bezweckt die Trenpung der langen Fasern von den kurzen und
von den Unreinigkeiten, sowie die Bildung eines Bandes von
nahezu gleicher Lange und Feinheit. — Bei den Maschinen ldsst
sich wihrend der Arbeit des Kdmmens das Festhalten der Fasern
bewirken ebenfalls durch einen Kamm oder durch eine Zange,

,und demnach lassen sich simmtliche K@mmmaschinen in zwei
Gruppen theilen:

Maschinen ohne Zange (System Cartwright),

Maschinen mit Zange (System Josua Heilmann).

Bei dem ersten System unterscheidet man den geraden Kamm,
den kreisfsrmigen Kamm, den cylinderformigen Kamm; sowie
beim zweiten System die gerade Zange, die Kreiszange mnd die

*) Die Kammunaschinen fir Wolle, Baumwolle, Flachs und Seide
von A, Lohren (Stuttgart 1875), — Vortrag von Lohren in den Verh.
des Vereins fir Gewerbfleiss in Preussen 1875. — Dingler’s Journal
Bd. 216, S. 410 u. 481, Bd. 217, 8. 445,
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Zangentrommel. — Die von Lohren verbesserte Noble'sche Ma-
achine hat Kreiskamm mit Kreiszangen-Abzugsapparat. —

Baumwolle.

1) Verbesserungen an einzelnen Theilen der Spinn-
maschinen: Schmierapparate an den Lagern der Schlag-
maschinen und Strecken sowie Spindeln der Fleyer und Fein-
spinnmaschinen beschreibt Delaporte im Bull. de la Société industr.
de Rouen und sind diese Mittheilungen in Engineering D. A.
Polytechn. Ztg. 1875, No. 17 u. 18 aufgenommen.

Fine Trommelputzeinrichtung von Rieter & Co. ist im
Polytechn. Centralbl. 1875, 8. 1326 angegeben.

Im Bull. de la Société industr. de Mulbouse Dechr. 1874, und
daraus Dinglers Journal Bd. 216, S. 25 sind Selbstputzer zur
Reinigung des Plattbandes bei Selfectors angegeben, sowie Sicher-
heitsgitter vor dem Differentialgetriebe der Flyer, welche letz-
tere leicht znginglich bleiben milssen, so dass man die bei den
Spindelgetrieben tiblichen Schutzdeckel nicht anbringen kann.

9) Statistische Angaben fiber Baumwollen - Industrie, ge-
cammelt von Charles Grad auf der Wiener Ansstellung 1873, sind
im Bull. de la Soc. de Mulh. Novbr. 1874 und daraus Polytechn.
Centralbl. 1876, S. 340 mitgetheilt. — Es beschaftigt dic Baum-
wollen- Industric 62.700.000 Spindeln gegenitber 58.850.006) Spin-
deln jm Jahre 1867. Sie erreicht ihre grasste Entwickelung in
England, wo jetzt ein Bestand von 35000000 Spindeln fiir ein-
fache Faden, 400.000 Webstiihle und einc Zab! von eirea 650.000
Arbeitern fiir die Verarbeitung der Baumwolle vorhanden ist.
Anf England folgen die Vereinigten Staaten von Nord- Amerika
mit R000.000 Spindeln; Frankreich mit 5.700.000; Deutschland
mit 4.700.000, wovon 1.700.000 auf das Elsass entfallen; Belgien
mit 600.000; Italien mit 500000. 2.000.000 Spindeln werden auf
die gesammten dbrigen Linder werechnet, von denen “mehrerc
Hunderttausende auf Englisch-Indien kommen. Recbnet man die
Kosten pro Spindel auf 50 Franes, so ergiebt sich fiir die ge-
sammte Erde ein Capital von mehr als 3 Milliarden Franes,
welches durch die Baumwollen-Industrie fest angelegt ist. Der
Werth der jihrlich verbrauchten rohen Baumwolle -kann auf un-
gefibr 1,5 Milliarden Franes angenommen werden. Die Summe
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der Arbeitslohne erreicht eine Hohe von 700 bis 800 Mill. Francs
pre Jahr fir eine Gesammtzahl von ungefihr 1200.000 Arbeitern.

Die schtingten und feinsten einfachen Garne kommen ans Eng-
land, Elsass und Frankreich. Die feinsten Gewebe der Schweizer-
Abtheilung hatten No. 210 flir den Schuss und No. 200 fir die
Kette; kein istreich. Etablissement hatte Garn von No. 80 und
mehr ausgestelit. Beim Spinnen sehr feiner Garne ist eine grossere
(Geschicklielikeit und eine vollstindigere Maschinerie nothig fiir
eine viel geringere Production. Denn wiibrend eine Spindel beim
Spinnen von Kette No. 28 in 300 Arbeitstagen 17 bis 18 Kilogr.
liefern kanu, erreicht die gesponnene Garnmenge bei Kette
No. 150 kanm 1 Kilogr, —

Was die Baumwollgewebe betrifft, so stellten Deuntschland und
Oestreich Producte ans, welche den schionsten elsissischen und
franzisischen gleich standen. Besonders zu erw#hnen sind hier
ostreichische Tills nnd #hnliche Stoffe von grosser Feinheit.
Frankreich, die Schweiz and Oestreich zeigen auch Stickereien
und gestickte Gewcbe ftir Vorhiinge in grosser Auswahl, unter
denen aber die franztisischen unstreitig den ersten Rang in Bezug
auf den Geschmack hehaupteten.

Durch den Geschmack in der Zeichnung uud die grosse Man-
nigtaltigkeit der Muster zeichnen sich auch die gedruckten Stoffe
aus dem Elsass vor #hnlichen anderer Liinder aus.

Heutzetage produciren England, Frankreich, die Schweiz, das
deutsche Reich und die Vereinigten Staaten mehr an Baumwoll-
artikeln, als sie sclbst consumiren konnen. England und Amerika
wird es, da sie im Besitze einer miichtigen Marine sind und in
Handelsverbindungen mit allen Theilen der Erde stehen, leicht,
den Ucherfluss unterzubringen. Fir Frankreich und die Schweiz
ist dies schon schwieriger. In Deutsehland befindet sich, znmeist
in Folge der gesteigerten Production ohne gleichzeitige Ertffnung
von Absatzquellen, die Baumwollen-Industrie in einer kritischen
Lage.  Schon vor dem deutsch-franzisischen Kriege betrug die
Prodnetion in Deutschland mehr als der Consum. Wahrend 1868
bis 1870 hat, wie die Zollerhebungen angeben, der Export den
Import um jihrlich 9492.700 Kilogr. iibertroffen, obgleich seit
30 Jahren der mittlere Consum pro Kopf der Bevolkerung sich
verdoppelt hat,
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Eine von der kaiserlich dentschen Commission flir die Wiener
Weltansstellung veroffentlichtc Uebersicht constatirt die grosse
Concurrenz, welehe von England aus auf dem deutschen Markte
der nationalen Industrie bereitet wird. In Deutschland wie in
QOestreich datiren die ersten Anfinge der mechanischen Spinnerei
aus den Zeiten der Continentalsperre. Der Zollverein beglinstigte
wesentlich auch die Entwickelung der Bauwmwoller - Industric.
Nach officiellen Angaben verbrauchten die Zollvereinsstaaten im
Jahre 1836 ungefiihr 9.238.500* rohe Baumwolle, im Jahre 1869
aber 70.120.000%. Wihbrend sie in den Jahren 1836 bis 1844
70 Proc. der verarbeiteten Garne importirten, betrug der Import
von 1867 bis 1869 nur noch 20 Proe. Trotz des Eintretens des
Elsass in das deutsche Reich hat letzteres im Jahre 1871 einen
Betrag von 20.277.600* englischer oder schweizerischer Garne
importirt, gegenltber einem nach Qestreich stattgetundenen Export
von 2565.600%. Im Jahre 1830 betrug die Anzahl der Baumwoll-
gpindeln 626.600 im ganzen Zollverein, wovon allein aunf Sachsen
361.000 kamen. Mit 4700000 Spindeln besitzt das deutsche
Reich jetzt 6 bis 7 Proe. der auf der Erde in Thitigkeit befind-
lichen Spindeln, gegentiber 2 bis 3 Proc. im Jahre 1330,

Beinahe alle grossen Etablissements in Deutschland sind Actien-
gesellschaften; einige unter ihnen, wie die Augsburger Spinnerei,
verfligen tiber 10.000 Spindeln.

3) Die Anlage der Baumwollspinnereien and Webe-
teien in Bezug auf DBauconstruction sowie Anordnung der
Dampfmaschinen, Transmissionen und Heizungsanlagen, wird im
,» Maschinen - Constructeur® 1875, No. 1 his 11 besprochen untet
Beriicksichtigung ausgefithrter neuer englischer Fabriken. — Dieser
Aufsatz ist auch als Separatabdruck (Leipzig, Baumgértner's Buch-
handlung) erschienen. —

4) Leistung, Kraftbedarf und Herstellungskosten
pro Spindel einer Baumwollspinnerei werden von Benno Niess
in der Deutschen Industrie-Ztg. 1875, No. 28 bis 3¢ in Tabellen
zusammengestelit*). — Diese Zahlen stehen in Uebcreinstimmung
mit den Resultaten in: Neumann, Maschinenbau- Anschldge,

*) Auszugsweise findet sich dieser Aufsatz auch im Pelytechn. Cen-
tralbl. 1875, Lieferung 17 und 19. —
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Halle a/8., &. Knapp's Verlag 1875, wo sich auch noch weitere
Angaben tber den erforderlichen Ranm der Maschinen, Ermit-
telung des Kraftbedarfy, sowie Preiscourante von englischen,
franzosischen und schweizerischen Firmen finden. — '

Seide.

Das Kochen und Vorbereiten der Cocons hat bekanntlich den
den Zweeck, unter der gemeinschaftlichen oder getrennten Ein-
wirkung von heissem Wasscr oder Dampf den Faden, aus welchem
der Cocon besteht, von Leim oder Gummi zu befreien, so dass
derselbe abgehaspelt werden kaun, indem er moglichst wenig
veisst und wenig Verlust beim Schlage giebt, und dass er bei
miglichst grosser Aushente eine reine und starke Seide liefert. —

Limet’s Apparat (Portefenille économique des machines, Octbr.
1874 — Polyteehn. Centralbl. 1875, S. 24) dient zum Dampfen
and Kochen, big zu einer gewissen Grenze auch zam Trocknen
der Cocons; die Operation dauert je nach dem Material 2 bis
10 Minuten lang, der Apparat ist im Wesentlichen ein Cylinder,
welcher durch entsprechende Einlagen der Hohe nach in 2 Ab-
theilungen getheilt ist; er macht es miglich, eine grossere Anzahl
Cocons zu behandeln, indem jede Arbeiterin die Cocons in einem
nummerirten Netze abliefert und auch wieder zartickerhdlt. —

Die Maschine von E. und P. Sée zu Lille in Frankreich
(Maschinen - Constructeur 1875, No. 20, Techn. Rundschau 8. T8)
onm Koclen und Schlagen der Cocons sucht zu erreichen, was
diec Handarbeiterin mit dem Besen von Haidekraut thut, um die
Spitzen der Cocons zu treffen, so dass derselbe nur leicht bertihrt
wird, — Die Maschine soll vieliach mit Erfolg im Betriebe sein.

Cocosnussfaser,

Dic darvaus gefertigten Waaren (Taue, FKussbodendecken,
Matten cte.) besitzen Dauerhaftigkeit und Haltbarkeit, anch ldsst
sich die Faser leicht farben, — Im Brit. Trade Journal bat die
Maschinenfabrik von Th. Barraclough in Manchester Mittheilungen
iiber die beziglichen Maschinen gemacht, und finden gich die-
selben auch im Polytechn. Centralblatt, Dentsche Industrie-Ztg.
und Maschinenbauer 1875. —

Die Nitsse dtirfen nicht ganz reifen, weil sonst die Schaale
hart und holzig, daher die Fasern daraus sprode werden. —
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Die Schaalen unterliegen behufs der Gewinnung der Fasern
einem Einweichen (Rbsten) und dann einern ‘Walzen oder Quetschen.
Das Brechen und Ansziehen der Fasern erfolgt in einer Maschine,
deren Haupttheil eine mit stihlernen, leicht auszuwechselnden
Spitzen versebene Trommel ist. Diese Trommel ist genau aus-
balancirt, so dass sie sich mit grosser Geschwindigkeit drehen
kann. Durch ein Paar Speisewalzen werden die vorbereiteten
Schaalen der Trommel zugefiibrt und nun von den Spitzen die
Fasern ausgezogen. Die Trommel selbst ist mit einem hdlzernen
Gehiiuse umgeben. Auf diese Operation folgt noch die Bearbei-
tung in einer Maschine, welche man mit dem Wolf der Baum-
wollspinnerei vergleichen kann, In dieser werden die kurzen
Fasern und der Schmutz von den langen Fasern getreunt und
diese allein zartickgehalten. -

Die so vorbereiteten Fasern werden gehechelt und zwar von
Hand, Die Hecheln bestehen aus starken Holzplatten, in welche
polirte Stahlzdhne eingesetzt ‘sind; sie werden auf einer Bank
befestigt und der Arbeiter zieht die Fasern durch sie hindurch. —

Die einfache Spinnmaschine hat horizontale Spule und Fligel,
beide mit verschiedener Geschwindigkeit bewegt, so dass dic
Maschine dic Fasern einzieht, dreht und auf die Spule windet,
- wihrend der Arbeiter die Fasern durch seine rechte Haund gehen
lisst, die er dureh ein Stiek wollenes Zeug gegen die Reibung
der Fasern sehtitzt. Mit der linken Hand werden die Fasern der
vechten Hand zugefiihrt. Die Maschine ist ferner noch mit einem
Fusstritt versehen, welcher eine Bremse in Thiutigkeit setzt, so
dass der Arbeiter beim Reissen des Fadens oder somst die Ma-
schine gleich anhalten kann. Jede Maschine ist mit zwei Spann-
rollen versehen, deren eine aut den Tyeibriemen der Spule, deren
andere anf den Treibriemen des Fligels driickt Es wird dadureh
moglich, die Starke der dem Garn certheilten Drebung leicht zn
reguliren.

Ein Arbeiter kann in 10 Stunden 27 —40 Kil. Garn spinnen.

Dasselbe wird zwei- oder dreidrihtig verarbeitet und demzu-
folge noch gezwirnt. —

Die Taue darans werden wic Hanftane angefertigt, die Decken
und Matten anf Handwebsttihlen oder Maschinenstihlen, mit
grossen Schiitzen, in denen die Cops 25°® lang und 6¢= dick sind.
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Garnnummerirung.

Mit Bezug auf die Beschlisse des Briisseler und Wiener Con-
gresses werden in deutschen Zeitschriften zu einzelnen Artikeln
Erginzangen und Zusitze von Dr. Grothe und Director Lohren
geliefert*). Nachdem die Wabl des Haspelumfanges eriedigt
(vergl. Jarbueh 111, 5. 225), sind noch fiir die vorherige Reinigung
der Fasern und Garne, sowie die Spannungsmethoden bestimmte
Normen aufzustellen, bevor die Frage der Conditionirung der
Gespinnste und die znldssige Fehlergrenze dabei eine richtige
Lisung finden kann. —

Dr. Grothe theilt das Verfamen in der Conditionirungsanstalt
zu Roubaix mit:

a) Fir Wolle.

L Man entnimmt die Proben und wiegt sie mit grisster Ge-
nauigkeit. Sodann erfolgt cin Ausringen im Wasser und zwar
wird ein Bad von filtrirtem und neutralisirtem Wasser, das zur
Entfernung der loslichen Stoffe anf 30° C. erhitzt wird, hergestellt
und benutzt; .

IL oder es findet ein Ausringen in warmem filtrirtem Wasser
statt, sodann Passage durch ein Bad mit Zusatz von Salzsdure,
um Kalk und Magnesia aus der Faser zu entfernen und um die
Fettsaure frei zu machen. Ein neues warmes Wasserbad nimmt
die ausgelosten Kalk- und Magnesiatheile auf und in einem Bade
mit Zusatz von Soda (1¢ B.) oder Seife werden die freigeldsten
Fettsiiuren aufgelost, worauf dann ein neues warmes Wasserbad
(filtrivtes Wasser) die letzten so gewonnenen Salze herausnimmt.

b) Fir Seide.

Zuerst zweimaliges Kochen 11, Stunde lang in einem Bade,
enthaltend 25 Proc. des Seidenquantums an Seife. Dem folgend
zwei Mal Wasserbad.

Bei Streichgarnen ist diese vorgingige Wiische stets ndthig.
Eben so vortheilhatt wirkt sie fiir rohe Wollen, fir Kammwolle,
mit Oel oder Glycerin gesponnen.

*) Amtliches Correspondenzblatt fir die Einfahrung einer einheit-
lichen Garnpummerivung No, 30, — Verh. d. Ver. z. Bef. d. Gewerbfl.
1875, 8. 66. — Dingler's Journal Bd. 218, S. 291. —~ Polytechn. Cen-
tralbl, 1876, S. 612, — Deutsche Industr.-Ztg. 1875, S. 112 u. 282.
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Es ist nicht nothwendig, iiber diesen Wascherfolg einen Ver-
merk in das Conditionirungsbtilletin anfzunehmen; das geschieht
aber stets auf Verlangen. An Kosten werden fiir a) I. 1 Franc
und fir a) IL sowohl wie fiir b) 2 Francs pro Probe berechuet.
Zu diesen Verfahrungsacten tritt dann selbstredend noch hinzu
das Trocknen der feuchten Proben und das Austrocknen (Con-
ditioniren) der getrockneten Probe.

Director Lohren berichtet @iber fint verschiedene Spannungs-
arten fiir Kammgarne, da dieselben unter allen Gespinnsten die
grossten Elasticitdtsgrenzen aufweisen, so dass die Spannungs-
gewichte beim Abhaspeln ftir dic Nummern 40—70 nur Y, bis
1 Gramm betragen diirten, wihrend sie fir mehrdrihtige Zwirne
bis 25 Gramm steigen kiénmen, um 1000™ Fadenlinge richtig zu
erbalten. Ebenso solle die Wigung bei 180 Celsius und 18Y%,
mittlerer Luftteuchtigkeit stattfinden. —

II. Weberei.

1) Die Kettenschlichtmaschinen mit Lufttrocknung
von Lancaster und Bullough sind bereits im zweiten Bande (1874)
des Jahrbuches erwihnt worden. Dingler's Journal bringt im
letzten Jahrgange Berichte tiber weitere Vervollkommnungen dieses
Trocknungssystemes; Bd. 215, S. 55 die Maschine von Howard
nnd Bullough, bei welcher die geschlichtete feuchte Kette in
einem hdlzernen Trockenkasten itber Filbrungswalzen einigemale
hin- und hergeleitet wird, wihrend die gebrauchte warme Luft
von einem Exhaustor abgesaugt wird; Band 217, 8. 20 die
Maschine von Lavpcaster mit mebrern rotirenden Drabttrommieln,
um welche die geschlichtete Ketie hernmgefiihrt wird, withrend
innerhalb derselben Windfliigel rotiren, welche die an einem
centrisch in jeder Trommel angeordneten Heizeylinder vorher
erwirmte Luft durch die Kettenfiden hindurchtreiben.

2) Webereimaschinen {(Webstiihle, Wechsellatten, Schaft-
maschinen, Ausrtickvorrichtungen, Regulatoren und Bremsen) wer-
den in den Zeitschriften des vergangenen Jahres vielfach be-
sprochen. Bei Anfiihrung derselben milssen hier die viel Raum
beanspruchenden Figuren allerdings meistens wegbleiben, aber es
werden unter den einzelnen Abhandlungen besonders_diejenigen

-



240 Textil - Industrie.

hervorgehoben werden, welche sich durch deutliche und verbalt-
nissmissig gute Figuren auszeichnen.

Die Weehselladenbewegung vonEscher, Wyss & Co,
beachrieben von Prof. Falcke (Deutsche Industrie-Zeitung 1875,
No. 15 — Poiytechn. Centralbl. 1875, 8. 670) ist eine Vervoll-
kommnung der bercits zu Paris 1867 ausgestellten Anordnung. -
Die Wechsellade ist eine auf- und absteigende, aber an Stelle der
schwerfilligen aufrechtstehenden Hakenplatinen (ebensoviel als
Schittzenzellen im Wechselkasten) sind nahe am Fussboden um
einen Bolzen drehbare Seetorenplatten getreten. —

Es wird durch diesen Apparat eine schnellere und sgichere Be-
wegung erreicht, und fiir den Stuhl ein besseres Licht. —

Der Stulll von Hodgon in Bradford (s. vorigen Nach-
weis) arbeitet mit einer doppelt hebenden Schaftmaschine, ebenso
wie die Maschinen von Willan und Mills (Deutsche Industrie-Ztg.
1872), zeigt jedoch wehrere Vereinfachungen; ausserdem hat der
Stubl cine zweischiitzige (blos einseitige) Revolverwechseliade,
welche nach je 2 Schuss durch ein Excenter umgestellt wird. —

EineZusammenstellung derverschiedenen Wechsel-
laden an mechanischen Webstihlen von Prof. Kohl findet
sich in den Mittheilungen des Gewerbe-Vereins flir Hannover 1875,
Heft 5. — Die drei verschiedenen Systeme berwhen in der Be-
wegungsart des Wechselkastens. Dieser mehrere Zellen ein-
sehliessende bewegliche Schiitzenbehdlter kann in die Schiltzen-
bahn eingestellt werden:

1) Durch senkrechtes Erheben und Niederlassen (Sicigelade).

9) Durch horizontale Vor- und Rickwirtshewegung (Schiebe-
lade).

3) Durch rotircnde Bewegung (Revolverlade).

Ausserdem unterscheiden sich die Vorrichtungen mnoch darin,
ob sie nur an einer Seite der Lade oder an beiden angewendet
werden (einseitige oder doppelseitige Wechsclladen). Die Be-
wegung det Wechselvorrichtungen kann ansgehen: von Excentern,
von Daumen- oder Rollenketten, vom Platinenauthube einer Jac-
quard- oder Trittmaschine, von der Lade selbst. —

Die iilteste dicser Vorrichtungen ist der Doppelseblag, dem
System der Steigeladen zugehorig. Die in dem genannten Auf-
satze befindlichen geschichtlichen Notizen kionnen noch dahin er-
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ginzt werden, dass bereits in den vierziger Jahren die Modell-
sammlung des Gewerbe-Institutes in Berlin eine Carir- oder
Wechsellade von Queva enthielt, welche in das System der doppel-
seitigen Revolverladen gehorte, einen Behiilter wmit 8Zellen hatte,
dessen Bewegung durch den Platinenauthub (resp. die Lade) er-
folgte; der Art, dass, wenn die Platine den Schalt-Hebel nicht
hob, die Lade an denselben anstiess und den Schiltzenbebilter
um eine Abtheilung fortdrehte. —

Die Schonherr’sche Schaftmaschine und Wechsel-
lade findet sich noch speciell beschrieben und abgebildet in dem
1. Hefte der Mittheilungen des Gewerbe-Vereins fir Hanmover;
dieselbe ist eine dreizellige Steigelade mit Excenterbewegung. —
Die Einrichtung ist auch mit Sicherheitsvorrichtung zum Sehiitzen-
abschnellen und mit Schiltzenbremse versehen. —

Der mechanische Webstuhl der sichsischen Ma-
schinenfabrik (vorm. Richard Hartmann) in Chemnitz fir Tuch,
Croisé, inshesondere Buckskin, ist eine Vervollkommpung des
Stuhles von Crompton in Worcester, Massachusetts, N.-A. — Der
Stuhl arbeitet je nach der Blattbreite mit 50 bis 60 Schuss pro’
Minute, auf beiden Seiten Wechselkiisten, Schusswichter und
Schonherr'sche Bremsung. Die Mechanismen liegen ausserhalb
der Kette und Waare, sodass dieselben nicht durch Oeclflecken
verunreinigt werden. (Maschinen-Constructeur 1875, No. 15 bis 20.)

Lyall’s Webstuhl, tiber dessen Schittzenbewegung Jahr-
buch III, Seite 217, Tafel X, Fig. 1 und 2 berichtet worden ist,
ist jetzt auch fllr Drahtweberei zur Anwendung gekommen *),
Tafel IX, Fig. 9—11 zeigen Skizze ncbst Details dieses Systemes.
Der Schiitzenwagen o wird mittels einer Kurbel 4 bewegt, deren
Stange ¢ mit einem Hebel ¢ in Verbindung steht und denselben
in Bewegung setzt, Am oberen Ende dieses Hebels ist ein Ge-
triebe angebracht, welches auf ciner hogenfirmigen Zahnstange e
linft und also bei seinem Hin- und Hergange entgegengesetazte
Drehbewegung annimmt.  Mit diesem Getricbe ist eine Trommel
verbunden, welche die vom Schiitzenwagen « nach beiden Seiten

*) Engineer. — Maschinenbauer 1875, No. 18, — Dingler, Bd. 218,
S. 212, — Polytechn. Contralbl, 1875, 8, 278. — Deutsche Industrie-
Zeitung 1875, No. 4, —

Neumann, Jabrbuch IV. 16
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ilber Leitrollen hinlaufenden Schuuren auf- und abwickelt und so
die Bewegung der Schiitze vermittelt. Durch die . angedentete
Verbindung mit der Kurbel witrde der Schittze so hewegt werden,
dass er, von Anfang langsam gehend, in der Mitte des Weges die
grosste Geschwindigkeit erlangte und dann wiederum mit ab-
nehmender Geschwindigkeit am Ende des Weges zum Stillstand
kime, um dann ip gleicher Weise nach der entgegengesetzten
Richtung ihre Bewegung zu nehmen.

Dadurch aber, dass die Kurbelstange nicht fest mit einem
Punkte des Hebels d verbunden ist, sondernin einem Schlitze des
Hebels gleitet, und dass der beztigliche Zapfen der Stange zu-
gleich mit dem untern Ende einer senkrecht iiber dem Drebpunkte
des Hebels aufgehdngten Lenkerstange g verbunden ist, wird die
eben beschriehene Bewegung der Schiitze noch etwas modificirt,
insofern, als die Geschwindigkeit in der Mitte des Weges noch
mehr beschleunigt, nach den Enden hin aber mehr verlingert
wird. Wie dies herbeigefilhrt wird, ist leicht verstiundlich, wenn
man bedenkt, dass das untere Ende der Leukerstange bei seinem
Hin- und Herschwanken einen Bogen beschreibt und dadurch das
Ende der Kurbelstange am Anfang und Ende des Schubes mit
einem griosseren Hebelarme, in der Mitte des Schubes aber mit
einem kleinern Hebelarme auf den Hebel d einwirken muss.
Durch diese Art und Weise der Bewegung soll bewirkt werden,
dass der Schussdraht sich mit der nithigen Regelmissigkeit von
seiner Spule abwickelt, was wegen der Steifigkeit dieses Drahtes
mit der gewthunlichen Schiltzenbewegung nicht stattfinde.

In Figur 10 und 11 ist eine andere von Lyall erfundene und
fur den vorliegenden Zweek der Drahtweberei flir den Webstuhl
erforderliche Vorrichtung dargestellt. Diese Vorrichtung besteht
aug einem Finger 4, welcher sich nach jedern Schusse unmittelbar
neben der Sahlleiste des gewebten Stoffes vor den Schussfaden,
gegen die Lade hin, einstellt oder einsticht, so dass beim niichst-
folgenden Schusse der Draht um diesen Finger sich herumiegen
muss, wodurch ein unnithiges Anstrengen der Kantendrihte der
Kette vermieden wird. Dieser Finger befindet sich am lingeren
Arme eines kleinen horizontalen Hebels, auf dessen kiirzern Arm
ein Winkelhebel ¢ einwirkt; die Drebpunkte beider Hebel sind
auf einer am Brustbaume parallel zur Kettenrichtung verschiebbar
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aufgelegten und durch eine Feder m gegen die Lade vorwirts
gedrtickten Stange / angebracht; auf den abwiirts gerichteten
Arm des Winkelhebels ¢ wirkt eine andere Feder n, und hier-
durch erhélt dieser Hebel das Bestrchen, den Finger zom Ein-
stechen stets niederzubalten. Wenn der eben eingelegte Schuss-
faden sich um den Finger herumgeschlungen hat und von der
Lade angesehlagen wird, so kaon der Finger infolge der Ver-
schiebbarkeit der Drehbolzenstange etwas zurlickweichen, gleieh
darauf stosst aber ein Vorsprung der Lade an den herabhiingenden
Arm des Winkelhebels ¢ und dadurch wird der Finger aus der
Schlinge des zuletzt eingelegten Drahtes heransgehoben; da hier-
auf die Drebbolzenstange wieder infolge der Federwirkung vor-
schoellt, so wird, pachdem der Winkelhebel i von der zuriick-
gehenden Lade wieder losgelassen worden ist, der Finger auch
vor dem zuletzt eingelegten Drahte cinstechen.

Ein solcher Drahtwebstahl soll in London in der Fabrik von
Powis, James, Western & Comp. in Betrieb sein, nnd es soll der-
selbe bei 9 Fuss engl. (2,736 Meter) Stoffbreite per Stunde 50 bis
120 Quadratfuss (4,511 Quadratmeter) Drahttuch anfertigen. In
Amerika sollen die Lyall'schen Webstiihle fiir die verschiedensten
Arten der Weberei vielfach im Gebrauche sein.

DieRegulatoren und Bremszeuge firHandwebsttible
von Liebau und Béttcher in Schloss-Chemnitz bei Chemnitz,
werden nach der SHchs. Gewerbevereins-Ztg. im Polytechn. Cen-
traiblatt 1875, S. 1059 beschrieben.

Tafel 1X, Fig. 6—8 zeigen Skizzen dieser Einrichtungen,

Der Regulator wickelt die fertic werdende Waare mit jedem
Schlage der Lade anf den Waarenbaum selbstthiitig auf und ent-
hebt den Weber der Mtlhe des Anstreckens, wodurch viel an
Zeit und Kraft gewonnen wird. Der Regulator bewirkt ferner in
Gemeinschaft mit der Bremse eine vollstiindige gleichmissige
Spannung der Kette, regelt beim Grissserwerden des Wickels das
Transportiren vollstindig selbstthitiz, und bietet so dem Weber
bei cinem immer gleichen Fach Gelegenheit, sich einen cgalen
Zug beim Zuschlagen anzugewthnen, wodurch cine solidere Waare
erzielt wird.

Fig. 6 der bezliglichen Abbildungen auf Tafel IX stellt einen
Regulator fiir Kleiderstoffe und sonstige schmale und leichte Waare

16+
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vor. Der Regulator kommt immer an die #ussere Seite der
rechten Stuhlwand. Zuniichst werden die Kreuzzapfen exact im
Waarenbaum eingelassen und mit kriiftigen Holzschrauben festge-
schraubt, dann stecki man die Lagerplatie an der linken Stubl-
wand auf den kurzen, den Regulator selbst an der rechtcn Stubl-
wand auf den langen Zapfen und schraubt beide Theile so am,
dass der Waarenbaum genau parallel liegt, leicht und- gut rund
liuft. Ferner schraubt man am Ladendeckel die Latte « an.
Dieselbe kann ca. 5, Ellen (70¢m) lang, 1Y, Zoll (35™) breit
und 1 Zoll (23m=) stark sein und verbindet das #ussere Ende
mittels einer Schnur mit dem Stellfroscheben b, Es miissen auf
diese Weise bei jedem Schlage der Lade die Réder um einige
Zahne weiter geriickt, und soniit die Waare auf den Waarenbaum
gewickelt werden. Wird nun das Aufwickeln der Waare auf den
Waarenbaum durch das Griosserwerden des Wickels ein schnelleres,
so muss nothwendigerweise die Lade dem Brustbaume n#her
kommen; bei dieser Gelegenheit berlihrt jedoch die Lade ¢ die
Zunge a und wird dadurch der Transport in einer Weise geregelt,
dass ein zu viel oder za wenig Aufwickeln schlechterdings nicht
stattfinden kann. Die Qualitit der Waare wird darch das Stell-
froschchen & bestimmt, und ist dasselbe bei leichter Waare nach
innen, bei schwerer Waare nach aussen zu verstellen. Ist das
Stitck voll, oder will man wihrend des Arbeitens die Waare ein
wenig heraus ziehen, so entfernt man die Fltigelschraube aus dem
Hebel e, wodurch das untere Rad ausgerfickt und der Waaren-
baum vollstindig frei wird. Vor dem Ausrficken ist es jedoch
nothwendig, den Kettenbaum etwas zu lockern, da andernfalls
durch allzu grosse Spannuug sehr leicht die Zdhne ausbrechen
knnen.

Sehr zu empfehlen ist es ferner, dem Regulator mindestens
aller 14 Tage vollstindig aus einander zu nehmen, gut zu reinigen
und frisch mit Klauenfett oder Eisentl zu élen.

Bei Figur 7, einem Regulator fiir Rips, Tueh, Buckskin, Leincn
und sonstige schwere Waaren, gelten dieselben Regeln wie bei
Figur 6, nur ist darauf zu sehen, dass der untere Kolben der
Platte e so angeschraubt wird, dass das kleine Getriebe des
Rades f mit dem Rade g genan kimmt (ea. 3/, Zahn).

Figur 8 ist die Bremsvorrichtung. Man bringe die Scheibe «
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(eine Holzscheibe von circa 18 Zoll (42°®) im Durchmesser mit
2 Zoll (46==) breit eingedrehter Spur) an der rechten Seite des
Kettenbaumes an, schraube das Bremshdckchen & an die Stuhl-
siule, binde an die Feder ¢ eine 1/, Zoll (122) starke Schnur
und lege dieselbe zwei bis drei Mal, je nachdem es die Spannung
der Kette erfordert, um die Scheibe a und befestige das andere
Ende in dem bei dem Punkt d eingebohrten Loch. Das Regu-
liren der Spannung wird duorch das Auf- oder Zudrehen der
Flugelmutter bewirkt.

Die Schusswichter an den mechanischen Web-
sttthlen haben bekanntlich den Zweck, zu veranlassen, dass der
Stubl in Stillstand versetzt wird, wenn der Einschlagfaden fehlt
oder gerissen ist. -—— Ein solcher Mechanismus ist nun entweder
am Schitzen selbst angebracht (vérgl. Jahrbuch I, 1873, 8. 185,
Tafel VI, Fig. 9 und 10), oder eine Vorrichtung filhlt nach dem
Vorhandensein des Einschlagfadens, nachdem der Schiltzen seinen
Lauf vollendet hat. — Zu dieser letzten Art gehdrt eine in Engi- -
neering, D. A. Polytechn. Ztg. 187, No 3 angegebene Construc-,
tion der SHchs. Webstuhlfabrik.

Eine nach zwei Seiten beweglich anfgebingte Nadel (ein etwas
gebogener Drath) wird durch einen von der Hauptwelle des
Stuhles in Bewegung gesetzten Mechanismus wihrend des Riick-
ganges der Lade, aber noch vor Abgang des Schittzen, in eine
solche Stellung gebracht, weleche den Faden des abgehenden
Schiitzen ndthigt, sich unten um die oben aufgehiingte Nadel zu
legen (zu schlingen) und diese bis an die Leiste des Gewebes
(etwa 39™ weit) mit vorzuziehen, wodurch der Bolzen, an welchem
dic Nadel beweglich aufgehiingt ist, etwas verdrebt wird. Ohne-
diese Verdrehung des Bolzens, also beim Fehlen des Fadens,
wiirde der Stuhl ausrticken.

Das Wesentliche der Construction hesteht also darin:

yEine beweglich aufgehingte Nadel (oder Draht) beim Rifek-
gang der Lade in eine solche Lage zu bringen, dass der Faden
des abgehenden Schiitzen sich um diese Nadel legen (schlingen),
diese bis an die Leiste des Gewebes mitnebmen und somit der
Nadel eine andere Lage geben muss, als diese vorher hatte.
Der Mechanismus ist danach eingerichtet, um die verindérte Lage
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jener Nadel zu benutzen, den Stuhl fortarbeiten zu lassen, oder
stillzusetzen.*

Die electrische Ausrtickvorrichtung fiir Webstithle
beim Reissen von Kettenfdden, sowie das expansible Weber-
blatt von Richard in Paris wird nach Bull. de la Société
&’Encouragement, Octbr. 1875, in Dingler's Journal, Band 218,
8. 402, sowic Polytcchn. Centralbl. 1875, 8. 1501 mitgetheilt. —
Ftir die Ausrfickvorrichtung sind Stromschliesser aus Quecksilber
angewendet, mit ciner flir Websttible passenden Einrichtung. —

3) Im Anschluss an dic Webercimaschinen mogen die in
den Zcitschriften sich findenden Neuernngen itber die Wirk-
und Striek-Maschinen mitgetheilt werden, —

Hervorzuheben ist zuerst ein lingerer Aufsatz iber die ,,Cha-
rakteristik der verschiedenen Arten von Wirkwaaren“ von G.
Willkemm, Director der Fachschule fiir Wirkerei in Limbach®),
weil derselbe flir Viele den Ueberblick #tber dic verschiedenen
Wirkmaschinen erleichtern wird. —

Die gewirkten Waaren haben das Charakteristische, dass die
zu ihrer Herstellung verwendeten Féden in Maschen gebracht
und diese in einander gehiingt worden sind. — Wirkerei-Arbeiten
sind Nachabmungen des Strickens und Hikelns, wenn anch oft
mit bedeutenden Vervollkommnungen. — Es lassen sich zwei
Hauptgruppen unterscheiden: Kulirwaaren und Kettenwaaren, je
nachdem sie im Wesentlichen mit vur einem Faden oder mit
vielen Fiiden (Kette) gearbeitet worden sind. ~ Kulirwaaren sind
dic #ltesten und werden allgemein auch als Strumpfwaaren be-
zeichnet. — Die Kettenwaaren sind wegen ilirer Fadenverbindung
bei gleicher Leichtigkeit im Material nicht so elastisch wie Kulir-
waaren, ihre Fadenlagen (Maschen) konnen nicht so bequem ver-
zogen werden und gehen nicht so leicht in ihre urspriingliche
Lage zurtick als in den letzten. —

Bei den Kulir- und den Kettenwaaren zeigen sich wesentlich
verschiedene Formen der Maschen und ihrer Verbindungen;
namentlich sind die sogen. Platinenmaschen (das sind die unter
einer Platine hingenden Fadenlagen, im Gegensatz zu den Nadel-

*) Einladungsschrift 1875 der Fachschule fdr Wirkerei zu Limbach
bei Chemnitz, — Deutsche Industrie-Zeitang 1875, No. 11 und 12, —
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maschen, das sind die tber eine Stuhlnadel hingenden Faden-
schleifen) in beiden Waarensorten gavnz verschieden gelegen,
wihrend die Nadelmaschen und die Maschen-Seitentheile, welche
die Vorderseite der Waaren oder die Aussenseite (Gebraunchsseite)
der Gegenstiinde zeigt, sehr hdufig in beiden Sorten so Zhnlich
ausfallen, dass beide Arten leicht verweehselt werden konnen bei
aberflichlicher Besichtigung.

Die Platinemaschen verbinden in Kulirwaaren immer zwei
Nachbarmaschen einer und derselben horizontalen Maschenreihe,
in den Kettenwaaren dagegen immer zwei Maschen in zwei auf
cinander folgenden Reihen mit einander. —-

Die Kulirwaare ist entweder glatt oder gemustert. Die
erstere ist in ihrer Fadenverbindung der glatten gestrickten Waare
ganz gleich, Unterbrechungen der Gleichformigkeit kinnen nur
durch verschiedenfarbige Fiden erzielt werden; auch ist es mog-
lich, zwei verschiedenfarbige Fiden in einer Mascheareihe so zu
verwenden, dass die sogenannten unterlegten Muster entstehen,
oder dass beide diesctben Maschen bilden, aber der eine nur auf
der Vorderseite, der andere nur auai der Riickscite zu sehen ist. —
Das letztere Verfahren nennt man Plattiren, und benutzt es be-
sonders, um Baumwolle mit Scide oder Wolle za plattiren. —
Glatte Kulirwaaren kbnnen ferner wihrend des Wirkens bisweilen
Futterdecken erhalten, und bilden dann Doppelstoffe (eingekidmmte
oder Pelzwaare, Pltisch). —

Die gemusterten Kulirwaaren weichen von den glatten ent-
weder in allen Maschen des Stoffstlickes oder nur an einzelnen
Stellen desselben ab. Fiir Herstellung dicser Muster sind an den
lland-, wie an den mechanischen Stiihlen besondere Vorrichtungen
(Maschinen) nothig; man hat Pressmuster, Rechts- und Rechts-
muster, Petinetmuster, Werfmuster, Deckmasehinenmuster, —

Die Kettenwaare kann ebenfalls glatt oder gemustert sein,
bei der erstern hat man wieder dichte Waare (Handschuhe, Hoscn,
Strtimpfe, Jacken, Futterstoffe), von der durchbrochenen (Hauben,
leichte Damenkleider, Decken, Vorhinge, Spitzen, Binder,
Schnuren) zm unterscheiden.

Die Kulir-Kettenwaare arbeitet man meist auf Kulirstithlen,
welche zugleich eine Kettenmaschine enthalten; Zweck solcher
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Verbindung ist die Erreichung von Farbmustern oder die Het-
stelling dichter Fadenlagen. —

I Anschluss an die bereits im vorigen Jahrgange crwihnten
Wirkmaschinen sind die weitern Mittheilungen des Director
Willkomm in Limbach itber Neuerungen an diesen Maschinen an-
zufithren.

Die Wirkmaschinenfabrik von May & Stahlknecht zu Stoll-
berg in Sachsen hat cinen mechanischen Kulirstuhl con-
strairt, weleher zur Herstellung eines ganzen Strumpfes zn ver-
wenden ist; derselbe arbeitet, ohne Zeitverlust flir etwaige Um-
stellung, an den Lingen sogleich die zweitheilige Ferse und den
Fuss mit Spitze. — Dic genannte Firma bat auch Verbesserungen
an bekannten franzosischen und englischen Rundsttihlen ange-
bracht. — (Dentsche Industr.-Ztg. 1876, No. 5, S. 43. — Polyt.
Centralbl. 1875, 8. 347.) —

Die Wirkmaschinenfabrik von Brauer & Ludwig in Chem-
nitz hat ebenfalls Verbesserungen an dem seit 10 Jahren be-
kannten Kulirstuhl des Englinders Paget fir regulire Waare
angebraeht, und baut auch einen nemen mechanischen Stuhl
zur Fez- oder Kappenfabrikation (Deutsche Industr. Ztg.
1875, No. 19, 8. 183. — Polytechn. Centralbl. 1875, S. 817),
welcher die Kappe flach in devselben Form liefert wie der Hand-
stuhl, wihrend die Arbeitsrichtung des Waarenstickes recht-
winklig gegen die im Hundstuhle steht. —

Die Maschinenfabrik von Hilseher in Chemnitz hat den
Rundstuhl von Jaquin (Mailleuse) in erheblich grossern
Dimensionen zur Ausfibrung gebracht, so dass die grissere An-
zahl Platinen gleichzeitig eine bessere Fiibrung erhdlt. — Das
der Mailleuse niiher steheude Pressrad kann in Folge dessen die
Nadelhaken niederdriicken, wihrend die Platinen noch die
Schleifen halten. — (Deutsche Industrie-Zeitung 1875, No. 34,
S. 332) —

Die Strieckmaschine vonBowlas zur Anfertigung der
Oesen oder Litzen, in welchen die Kettenfiden bei den Web-
sttihlen gefihrt werden, wird in Engineering, D). A. Polytechn.
Zeitong 1875, S. 548 angefiihrt. Smmtliche Operationen, welche
zur Herstellung einer Litze gehoren, werden durch zahlreiche
Combination von Curvenbewegungen erzeugt, hervorgebracht durch
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Excenter oder Daumen, welche in anfeinander senkrechten Ebenen
wirken. — Der Zwirn, aus welchem die Litzen hergestellt werden,
wird von zwei vorgelegten Spulen abgehaspelt und dabei in an-
gemessener Spannung erhalten.

Die Strickmaschine des Amerikaner Tompkin wird nach
Scientific American in der Deutsch-Amerik. Gewerbe- u. Industr.-
Ztg. 1875, 15. April, sowie im Maschinenbauer 1875, No. 9, 5.68
mitgetheilt, welche fiir glatte und gerippte Arbeit geeignet und
schnell herzurichten ist. — Gewohnlich besteht solche Maschine
aug einem Tisch mit 2 Cylindern oder Kopfen, von denen jeder
4 Faden aat einmal strickt. —

IIL.  Appretur,

1) Schwamborn’s Putzwalzen ftir Ranhmaschinen
sollen das Anhiiufen und Festsetzen der Streichbaare in den Kar-
den verhindern, und also die Wirksamkeit der Karden linger er-
halten*). Bei der bisherigen Rauhweise werden die zuerst sich
ansetzenden Raubhaare von den nachfolgenden so lange einge-
dritekt, bis die Karde angefiilit und ihre Wirksamkeit zum Rauhen -
verloren hat; hierzn kommt noch, dass bei der darauf folgenden
Reinigung die Kardenstibe fest gegen die Fegewalze angedrilekt
werden miissen, wodurch die Haltbarkeit der Karden leidet, —
Die permanente, mit Reisstroh oder dergl. bekleidete Putzwalze
liegt, wie Fig. 12 und 13 auf Tafel IX zeigen, tiber der Karden-
tromwel, bei der einfachen sowohl wie bei der doppelten Raul-
maschine, und ist so cinzusteller, dass sie die Karden nur schwach
berithrt; sie drehtsich erbieblich schneller wie die Kardentrommel,
aber in entgegengesetzter Richtung zu dieser. Die Ingangsetzung
der Putzwalze erfolgt durch einen gekreuzten Riemen von der
Kardentrommel aus, )

Die Putzwalzen P, P liegen in Stelllagern, nin bei Abntitzung,
bez, Vermindernng ihres Durchmessers, nachgestellt werden zu
konnen. Um das Herumfliegen der aus den Kardentrommeln X, A~
ausgefegten Streichhaare zu verhfiten, liegen liber den Putzwalzen
Blecbdeckel ¢, ¢, die zugleich dic Kisten « verschliessen, in

*) Dingler’s Journa), Bd. 216, 8. 417. — Eng., D. A. Dolytechn.
Zeitung 1875, S, 163, — Polytechn. Centralbl, 1875, S. 609, —
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welchen die Streichhaare angesammelt werden. Dieselben wiissen
von Zeit zu Zeit entfernt werden, weshalb die Seitenwiinde b, b
snm Oeffnen eingeriehtet sind; aus dem Mittelkasten schiebt man
die Haare mit Hilfe einer Kriicke zur Seite hinaus.

Nuch den bisherigen Resultaten darf die Schwamborn’sche
Erfindung als eine sehr zweckmiissige, allgemeiner Beachtung
der Tuehfabrikanten empfohlen werden. Die Ausfiibrung ist der
Maschinenfabrik A. Moser & Comp. in Aachen iibertragen.

9) Die Metallkarden von Fiirth in Strakonitz, welche
bereits Band 11 (1874) dieses Jahrbuches erwilint sind, werden
in den Technischen Blittern, Prag 1875, 1IL Heft durch weitere
Details erlintert. — Die cylindrische Karde besteht aus einer An-

Holzsehnitt 64.

einanderreihung gestanzter, entsprechend faconnirter Scheibcehen
oder Sterne, deren Spitzen, wie aus der Figur ersichtlich ist, ge-
bogen sind und so die Hikehen der Kardendistel imitiren. Das
verwendete hartgewalzte Messingblech verleiht den Iiikchen eine
entsprechende Steifigkeit und die eylindrische Form gibt weit
mehr Angriffspunkte, als die gewdlbte der gewdhnlichen Distel-
kopfe. Diese Karde ist so gelagert, dass sie nicht allein rotiren,
sondern auch in der Lingenrichtung gegen links und nach unten
answeichen kann, daher milde angreift. Hierdurch wird ebenso-
woll der zu rauhende Stoff als auch die Karde geschont.

3) Die Farbensiebmaschine von Glanzmann wird nach
Bull. de Rouen in Dingler's Journal, Bd. 218, S. 113 beschrieben.
Der Apparat (Tafel 1X, Fig. 14—16) ist eine Modification der
von Rosenstiehl erfundenen Maschine (Dingler's Journal, Bd. 210,
5. 446),
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Beide Constructionen beruben auf dem Princip, unterhalb des
Stebbodens einen luftlecren Ranm herznstellen und den Druck
der atmosphiirischen Luft zu benfitzen, um die verdickten Farben
von oben durch die Maschen des Metallgewebes zu pressen, —
ein Geschift, das sonst der Durchtreibpinsel des Arbeiters oder
der Koiben der Ducommun’schen Durchtreibmaschine besorgt.
Aber Rosepstiehl erzeugt den luftleeren Raum, indem er den
Aspirator mit dem Condensator einer Dampfmasehine verbindet:
Glavzmann hat, wm den verschiedenen aus dieser Anordoung
resultirenden Uebelstinden auszuweichen, seinen Aspirator, der
im Uebrigen vollkommen mit der Rosenstiehl’schen Idee tiberein-
gtimmt, mit einer eigenen Condensationsyorrichtung in Verbindung
gebracht.

Der (Manzmann'sche Condensator 4, in Eisenblech ausgetithrt,
fast ungefahr 300 Liter. Der Hahn a liefert kaltes Wasser durch
ein horizontales, mit kleinen Lochern verschenes Robr ¢, Hahn &
den Dampf vom Kessel der Farbkiiche; der Hahn ¢ stellt die
Verbindung mit dem Aspirator & her, Hahn d endlich dient zom
Ablassen des Condensationswassers i unteren Theil von 4 durch
¢in Robr von mindestens 20m= Durchmesser. Der Aspirator {
ist ein gusseiserner Cylinder, 05® hoch und (,65® im Durch-
messer, in welchen ein Farbkiibel vor 60 Liter Inhalt gestellt
werden kann. An seiner oberen, offenen Seite ist der Cylinder
ringshernm von einer Nuth % eingefasst; in diese kreisfirmige
Nuth passt ganz exact und ist genau eingeschliffen die ring-
firmige, an die untere Seite des Deckels 7 angegossene Zarge d.
Diegelbe sitzt tiberdies in der Nuth auf einem eingelegten Kaut.
schukring, und das eigene Gewicht des Deckels bewirkt den luft-
dichten Verschluss an dieser Stelle. Der Deckel bat in der Mitte
eine kreisformige Oeffnung, entsprechend dem unteren Durch-
messer des conischen, in Kupfer ausgefibrten Farbtroges C.
Letzterer, durch die Schrauben g, ¢ mit dem Deckel verbunden,
hat unten 0,22®, oben 0,52® im Durchmesser und enthilit in
seinem unteren Theil ein grobes Metallgitter als Unterlage fitr
das eigentliche feine Messingsieb. Dieses ist nun wittels eines
Messingdrahtes um einen Kupferring / gespannt und wird sathmt
demselben tiber jemes Metallgitter in den Farbtrog eingelegt;
ihm arbeitet ein zweites, weiter oben befindliches, in gleicher
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Weise iiber einen Kupferring X gezogencs Messingsich von gro-
berem XKaliber vor, indem es die Bestimmung hat, ctwaige
Kl#mpehen und hintige Bestandtheile der Druckfalhe zl  zer-
theilen und zu zerschnciden, ebe dicselbe zum feineren Sieb ge-

langt.
iin weiteres Erforderniss ist ein in der Nihe gelegener Wasser-

behiilter mit lanfcndem Wasser zur Reinigung des Troges mit
oder ohne Deckel, wenn das Sieben beendet ist, oder wenn eine
neue Farbe durchpassirt werden soll.

Um den Apparat in Gang zu setzen, wird zuerst der leere
Farbkiibel in den Aspivator 8 gestellt und der Deckel sammt
Farbtrog ausgesetzt, nachdem beide sorgtiltig gewaschen, abge-
trocknet und namentlich die Zarge J des Deckels von etwa an-
hiingendem l’utzsand gereinigt worden, eine nothwendige Bedin-
gung fliv den luftdichten Verschluss in der Nuth 2 Man gibt
nun die Farbe in den Sicbtrog, offnet zuerst «en Hahn &, dann
den Dampfhahn 6, bis alles Condensationswasser aus dem unteren
Theil des Condensators herausgetricben ist; hernach wird der
Habn d wieder geschlossen. Nun ldsst man das kalte Wasser
durch den Hahn « in die Robre ¢ und durch deren Oeffoungen
in den mit Wasserdampf geftiliten Raum des Condensators ein-
treten. Der Hahn zum Manometer 1/ bleibt immer geoffnet.
Zuletzt wird der Hahn ¢ zum Aspirator geiffnet — mehr oder
weniger weit, je nach der grosseren oder geringeren Dicke der
durchzusiebenden Farbe, welche fortwibrend von einem Arbeiter
in den Siebtrog nacbgegeben wird. In b bis 6 Minuten ist es
moglieh, 50 bis 60 Liter einer kalten, in Stirke verdickten Farbe
durch das Sieb zu treiben; noch rascher geht die Operation bei
einer in gebrannter Stirke verdickten Farbe vor sich, vorausge-
setst, dass die Verdickung keine unloslichen, das Sieb verstopfen-
den Bestandtheile mit sich fiihrt, Dabei wird der Siebboden
ungemein geschont, indem bei tiglichem Gebrauch der Maschine
nur alle 2 Monate ein neuesSich eingesetzt werden muss. Rechnet
man daza die Ersparniss an Pinseln, sowie die Ersparniss an
Arbeitslohn bei ganz unbedeutendem Dampfverbrauch, so ist es
nicht zu viel gesagt, wenn man annimmt, dass dieser Apparat,
dessen Auschaffung 480 bis 560 Mark kosten mag, sich schon im
ersten Jahr der Aufstellung in einer Fabrik bezahlt machen wird.
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4) Die Gassengemaschine von Blanche (Engin,, D. A.
Polytechn. Ztg. 1875, 8. 97) ist, wie Tafel X, Fig. 13 zeigt, einfach
wirkend, wihrend die grosse in Wien ausgestellte Maschine von
Tulpin fréres in Rouen (Zeitschr. d. Vercins Deutscher Ingenieure
1874, October; Polytechn. Centralbl. 1875, S. 220) das Sengen zu
gleicher Zeit an 8 Stellen bewirkt. — Die Pfeile in der Figur
zeigen die Richtung im Gange des Gewebes an, das in P glatt
und gespannt durchgeht, tiber und unter diversen Rollen passirt,
in R abgebtirstet wird und wittels Legapparates S aug der Ma-
schine abgeleitet wird. Der eigentliche Sengapparat ist im Detail-
durchschnitt besonders dargestelit. In das Verbrennungsrohr A
treten Gas und comprimirte Luft aus D und / ein, vermischen
sich hier und gelangen an der Spitze von A zur Entziindung.
Die Rthren X und D) enthalten eine Reihe seitlicher Diisen fiir
Ausstromung des Gases Yesp. der Luft C und B. Bei geregelter
Mischung von Gas und Luft kann diese Maschine in der That
viel leisten.

Beziiglich anderer in diese Abtheilung gehtirenden Neuerungen
(Doublirmaschine, Schermaschine, Kalander, Spann- oder Breit-
haltmaschine u. s. w.) moge auf das spiterc alphabetische Sach-
register hingewiesen werden. —

IV, Nihmaschinen.

Dieselben werden in zwei Abhandlungen besprochen: vom Prof,
Herrmann in der Zeitschrift dés Vereins Deutscher Ingenieurc
1875, Heft 4 und 6, mit Hinweis auf dic beziiglichen Ohjecte der
Wiener Ausstellung; von Richard, Assistent an der polytechnischen
Schule in den Mittheilungen des Gewerbe-Vereins fiir Hannover:

Die ersten Masehinen im Anfange dieses Jahrhunderts hatten
deshalb wenig Erfolg, weil diesclben wie beim Handpihen mit
einem kurzen Faden arbeiteten. — Die darauf folgenden Ketten-
stich- oder Einfiden-Maschinen latten eine bedeutende
Leistungsfahigkeit, aber die Festigkeit der Naht ist nicht sehr
gross, sie werden deshalb auch jetzt nur noch unter der Bezeich-
nung Tambourir-Maschinen fir Ziernihte und dergleichen ver-
wendet.

Auch die Zweifaden-Kettenstich-Maschinen von Grover
und Baker leiden moch daran, eine wenig dauerbafte Naht zu



254 Textil - Industris.

liefern und haben dabei einen grossen Verbrauch von Nihgarn,
namlich die 5—6fache Linge der Naht, wiihrend zur einfachen
Kettennabt die 4fache und za der Doppel-Steppstichnaht nur die
21y bis 3fache Li#nge an Garn verbraucht wird. — Die Nih-
maschinen der Gegenwart sind zur Herstellnng dieser Doppel-
steppstich-Naht eingerichtet; bisher waren 2 Hauptsysteme an
diesen Maschinen zu unterscheiden: Schiffchenmasehinen
und Greifermaschinen. Zn den erstern gehiren dic Construc-
tionen von Howe (1846) und Singer (1851}, welche sich von
einander meist nur durch die Anwendung anderer Betriehsmittel
zur Bewegung der Nadel und des Schiffchens unterscheiden ; denn
wibrend Howe dieselben durch cylindrische Curvenscheiben be-
wegt, welche unterbalb der Nabplatte angebracht sind, bewirkt
Singer die Schiffchenbewegung durch eine Kurbel und die Be-
wegung der Nadelstange mit Hilfe einer herzformigen Coulisse,
in welche ein excentrischer Zapfen greift. — Als Reprisentant
des zweiten Systems ist die Maschine von Wheeler & Wilson
(1850) zu bezeichnen, bei welcher die Spule mit dem Unterfaden
fest an ibrer Stelle verbleibt, wihrend der Greifer eine einfach
rotirende Bewegung erhilt; die Nadel ist am Ende eines oscil-
lirenden Hebels und hat selbst die Form eines Kreisbogens,
entsprechend dem Drehpunkte, ist also leichter dem Verbiegen
ausgeseszt als eine gerade Nadel. In neuester Zeit sind nun
zwei Systeme hinzugekommen, dies ist die von der Firma
Wheeler & Wilson in Wien' anfgestelite Abdnderung mit
einem Greifer und einerin einer Fiibrung gehenden geraden
Nadelstange, und das System von Kappmeyer in Hamburg,
bei welchem das Schiffchen der Singer Maschine eine #hnliche
rotirende Bewegung macht wie der Greifer bei Wheeler & Wilson.

Im weiteren Verfolg des Herrmann'schen Berichtes werden be-
schrichen tud durch Figuren erlsutert diese eben angefiibrte neue
Construction von Wheeler & Wilson; die von der Firma Wanzer
& Co. in Hamiltor und London gebaute Hlittle Wanzer”; die
Magchine von Ludwig Lowe & Co. in Berlin; die Knopflochniih-
maschine von G. Kallmeyer in Bremen*); die Maschine von

*) Diese Maschine wird auch beschrieben und abgebildet im Bair.
Industr.- und Gewerbeblatt 1875, Novemberheft.
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Hurtu & Hautin (Frankreich), besonders fiir Lederarbeiter, weil
sie eine Doppelsteppstichnaht mit gepichten Fiden erzeugt. —
Im Aufsatze von Richard werden speciell beschrieben und ab-
gebildet die Saxonia-Niéhmaschine von A. Miller in Dresden;
Lind’s Nahmaschine (Jahrbuch III, 1875); die Maschine von Du
Laney; und die schon erwihnte Maschine von Kappmeyer®). —
Im 6. Hefte der Mitth. des Gew.-Vereins filr Hannover 1875
beschreibt Richard ferner noch, mit Beigabe von 2 Tafeln Abbil-
dungen, die Tambourirmaschine von Schirmer, Blan & Co. in
Berlin, mit Stoffiicker, welcher jedoch wiihrend des Nihens mit
Leichtigkeit so verstellt werden kann, dass er das Zevg stets in
gewiinschter Richtung fortzieht; mit welcher sich schone decora-
tive Arbeiten sehr leicht und also zu geringem Preise berstellen
- lassen, obschon der Mechanismus ziemlich complicirt erscheint. —

*) Findet sich auch in Dingler's polytechn. Journal, Bd. 215, 8. 403,



X.
Getreidemiihlen und Biickerei.

Die Zeitschriften des letztvergangenen Jahres enthalten Uber
Getreidemdtllerei pur eine Neuerung, welcher von Fachminnern
eine Lebensiiibigkeit zuerkannt wird, das sind die Porzeilanwalzen
von Wegmann; alles Uebrige ist in die Rubriken ,schon dage-
wesen, oder ,noch zweifelhaft”, oder ,,unbrauchbar® zu ver-
weisen.

Zum Dagewesenen sind dic mitgetheilten Reinigungsmaschinen
2u verweisen, sowie die Mahlgiinge mit zwei rotirenden Steiven,
yum Zweitelhaften gehort immer noch Umfried’s Mahlgang (schon
vor 10 Jahren heschrieben), sowie der Disintegrator. — Mebr un-
brauchbar als zweifelhaft diirften die Mahlgiinge sein, bei welchen
¢in Theil des Bodensteincs mit Siebplatten, Drahtgittern oder
Gaze versehen ist (Aubin und Gebr. Israel); hat man doch auch
gogar von einem Liuferstein mit eingesetzten Quetschwalzen ge-
sprochen (Lefévre).

Die Porzellanwalzenmﬂhlen dienen zum Vermahlen der
Griese, sowohl bei der Hochmtillerei als combinirten Hoch- und
Flach-Miillerei*). Dieselben sind von Fr. Wegmann in Zilrich
zuerst {tir Getreidemtthlen in Neapel mit Erfolg ausgefiihrt worden.
Die Erfalirungen in Pest warcn diesen Porzellanwalzen anfinglich
nicht glinstig. — Die Verbesserungen bestehen in Walzen von
0,220m Durchmesser, so wic in der Anfertigung und Befestigung
der Porzellanringe auf dem eisernen Kern (Tafel X, Figur 1). —

Aus der Abbildeng erkeont man, dass das Gestell einen ge-
wohnlichen Miiblrumpf bat, der mit Speise- und Vertheilungs-
walzen ausgestattet ist, worauf die vier Arbeitswalzen Kommen,
die in einem starken eisernen Gestelle gelagert sind. Dic Be-
triebsriemscheibe von 60c® Durchmesser und 6°= Breite macht
150—160 Umdrehungen per Minute. — Mit einer Pferdestirke
gollen sich auf einem solchen ,,Walzenstuhl® 50 Ctr. (2500 Kil)
Gries verarbeiten lassen. — Das Totalgewicht betriigt 570 Kil

*) Prof. Rohlmarn in den Mitth. d, Gew.-Ver. f. Hannov. 1875, §.173.
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und kostet die Maschine 1000 Mark (ohne Transport). — Herr
v. d. Wyngaert, Priisident des Verbandes dentscher Miiller, sagt
in seinem Berichte in der Zeitschrift ,,Die Miihle®* 1875, 5. 14:
30 lange Herr Wegmann dafiir sorgt, dass seine Porzellan-
walzen stets die Hiirte und Beschaffenheit besitzen, wie wir solche

{Holzsehnitt 65.

in Neapel vorfanden, werden wir ihmen immer den Vorzug vor

Neamaon, Jabirbueh 1V 17
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Hartgusswalzen geben, erstens, weil sie durch ihre glatte, niemals
abfirhende Masse dem doch immer nicht so glatten und der
Oxydation mehr oder weniger unterworfenen Metalle den Rang
hei der Darstcllung eines glinzend weissen Mehles ablaufen
werden, und zweitens, weil gie billiger herzustellen und leichter
zu ersetzen sind.“*)

Walzmtihlen zur loch- und Griesmtllerei sind Eingst hekannt,
auch Band 11 (1874) dieses Jahrbuches bringt Beschreibung und
Zeichnung von solchen Anlagen.

Die in diesem Jahre zu Ntirnberg stattfindende Ausstellung

von Maschinen und Fabrikaten der Muhlenindustric wird voraus-
gichtlich Verantassung zu umfangreichen Rerichterstattungen
gehen. —
*) Die Versuche und Entscheidung zwischen Porzellan- und feinen
Hartgusswalzen sind poch nicht zum Abschluss gekommen, vielleicht
haben die letzteren hei sorgfiltiger Herstellung immer noch cine Zu-
funft. F. N.



XL

Landwirthschaftliche und Haushaltungs-Maschinen-
Einrichtungen.

1) Die Dampfpfluge der Gegenwart werden nach dem
Fowler'schen oder Howard’schen System ausgefilhrt, Das erstere
ist in Band II (1874) dieses Jahrbuches angefihrt; in einigen
Zcitschriften des vergangenen Jahres, z. B. Engineering, D. A,
Polytechn. Zeitg., wird nun auch das Howard'sche Pflugsystem
in Erinnerung gebracht, welches, wenn der Seiltraject fir die
Dreieck - oder Viereckform eingerichtet wird, mit einer Loco-
mobile auskommt, wihrend Fowlers Pflugsystem, die gerade Linie
beibehaltend, jetzt mit 2 Locomobilen arbeitet, welche zugleich auch
selbstfahrend sind. — Das ursprtingliche Howard’sche System wird
also fiir mittelgrossc Landflichen Anwendung finden, wihrend
fur grossern Betriel das Fowler'sche System im Vordergrande
steht, so dass anch Howard im Principe dasselbe adoptirt hat
und sich seine Maschinen von den Fowlerschen nur noch in den
Details unterscheiden. — (Kosten-Anschlige fir Fowler's Dampf-
pflige und Ackergeriithe finden sich unter anderm aneh in Neu-
mann, Maschinenhau-Anschlige II. Bd. 8. 562.)

2) Jitemaschinen zur Vertilgung der als Unkraut vorkom-
menden Kreuzbliimler, Hederich, Ackersenf ete. sind von Inger-
mann und Hantzsch construirt wmd der landwirthschattlichen
Versuchsstation in Halle a. S. zur Pritfung tthergeben worden. —
Die erstere Maschine arbeitet mit Kimmen, die letztere mit Siclieln,
von unten nach oben schneidend. — Die Maschinen werden von
cinem Pferde gezogen. (Maschinen-Constructeur 1875, 8. 348.) —

3) Die Mihmaschinen der Gegenwart werden vom Prof.
Wist in Halle, wie schon im vorigen Jabrgange, anch in dicsem
Jahrgange des , Maschinen - Constructenr“ beschrieben, welche
Abbandlung auch als Separatabdrnek erschienen ist. —

17*
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4 Die Dampftrockenmaschine fur Korner (Getreide,
Malz ete.) von Davey-Paxmann & Co. in’ Colchester (England)
erstreht die Arbeit, jedes Samenkorn in seinem Lauf von den
andern so zu trennen, dass es cinem durch die Maschine getrie-
benén warmen Luftzuge vollstindig ausgesetzt and damit ge-
trocknet wird, obne dass die Korner darunter leiden, weil sie nur
mit der Oberfliche eines durch warme trockne Luft erwirmten
Cylinders in Berthrung koramen. — Die Maschine mit horizon-
taler Achse enthilt einen hohlen durchlgcherten Cylinder, welcher
mit Dampf erwirmt wird, um welchen spiralfsrmige Birstenreilien
stehen, welche die Korner von einem Ende des etwa 3,0™ langen
Apparates nach dem andern befordern, wihrend ein in entgegen-
gesetzter Richtung lanfender Luftzug eingeleitet wird. (Maschinen-
Constructeur 1875, No. 12.) —

5 Die verbesserte Schafseheere von Scheidecker in Paris
jst Taf. X, Fig. 2 dargestellt, und kann auch fur andere Thiere
gebraucht werden. Am federnden Griff D ist eine gezahnte
Platte A angebracht, so wie die Stahlklinge B, deren beider-
seitige richtige Bertihrung durch Bisgung oder Drehung des Griffes
erreicht wird, wihrend die Stifte £ nach beiden Seiten die
Sprungweite der Klinge begrenzen. — (Bair. Ind.- und Gewerbe-
blatt.) —

6) Die Waschmasehine von Bohlken hat sich mnach
Dingler's Journal Bd. 215, 8. 562 in kurzer Zeit grossen Erfolg
errungen; gebaut wird dieselbe von der Actiengesellschait fliir
Maschinenban und Eisenindustrie zu Varel a. d. Jade. — Dieselbe
bestelt, wie die Abbildungen Tafel X, Fig. 12 zeigen, aus einer
hlzernen, inwendig gerieften, mit Deckel verschliessbaren Wasch-
trommel, welche in einem um die Trommelachse drehbaren Rah-
men gelagert ist. In der Waschtrommel licgt frei eine ebenfalls
cannclirte Zinkwalze, welche die Trommel etwa zor Hilfte aus-
fllt. Zwischen die Walze und die Trommelwand wird nun die
zu reinigende Wische, welche wie gewdhnlich vorbereitet ist,
moglichst gleichmiissig und rund herum gelegt, wobel die Wasch-
trommel in der Stellung 1 sich befindet und die Zinkwalze leicht
in die Mitte der Trommel gerlickt werden kann, Man giesst nun
heisses Seifenwasser bis zum Rand auf, schliesst den Deckel,
legt die Waschtrommel um 90° um, d. b. in die Vosition 1I, und
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dreht nun dieselbe mit dem Kurbelrad abwechselnd links und
rechts hernm.

Bei dieser Drehung kollert die schwere Zinkwalze in der
Trommel herum — mit dhnlichem Erfolg, wie beim Waschen und
Reiben der Wiische mit der Hand, aber in der bedeutend kiir-
zeren Zeit von 15 bis 20 Minuten.

Nach Beendigung der Wiische richtet man die Waschtrommel
wieder auf, offnet den Deckel, schiebt die Zinkwalze in die Mitte,
nimmt die Waschstiicke einzeln zum Ausschwenken in Wasser
heraus und lisst sie zum Schluss durch Wringwalzen, welche
mit am Gestell angebracht sind, hindurchgehen, um das Spiil-
wasser auszuquetschen,

Die Zinkwalze braucht nie aus der Waschtrommel heransge-
nommen zu werden; zum Ablassen des Wassers ist eine mittels
Pfropfen verschliessbare Abzugsiffinung vorhanden.

7) Die Befestigung von Gestellen, Bildern, Spiegeln
an Wiinden aus grossen Steinen ist bekanntlich bisher dadurch
erreicht worden, dass man in ein vorher ausgemeisseltes Loch
Holzdiibel festgekeilt, in welche dann die Haken oder Niigel ein-
geschlagen werden. In der Deutsch-Amerik. Gewerbe- u. Industr.-
Zeitung 1875, No. 20 wird folgende Ausfiihrung mitgetheilt: Man

Holzschnitt 6

setzt in das Loch cinen aus den drei Stiicken o, A, B bestehen-
den bleiernen Kern, beim Eindrehen der Schraube, welche das
Brett halten soll, driickt das Stiick £ die beiden Hiilften -1 fest
gegen die Wandungen des Loches. —

8) Die Petrolenmkanne von Moride wird nach Bull. de
la soc. d’encourag., Juni 1875, im Polytechn. Centralblattt 187
S. 1153, empfohlen. Wie die Fig. 3 und 4 auof Tafel X zeigen,
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ist auf die Kanne A ein Deckel B aufgeschraubt; die gebogene
Rohre « ist im Kolben 4 befestigt, welcher sich abwirts bewegen
kann, und an seinem mittlern Theile mit einer Lederdichtung
versehen ist; — ¢ ist ein in dem Halge des Deckels befindliches
Loch zonm Eintritt von Luft, d ein in dem Kolben # und der
Lederumhilllung angebrachter Canal, welcher in die Hghlung des
Kolbens mtindet. Unter dem Kolben befindet sich eine Spiral-
feder e, welche denselben gehohen erhilt, so lange er nicht nieder-
gedrtickt wird; f ist die Rohre zum Ausgiessen des Petroleums
aus der Kanne, welche aber, so lange der Kolben gehoben bleibt,
verschlossen ist; dieser Verschluss wird durch einen auf die
Rohve a anfgeschrawbten, aussen mit Leder belegten conischen
Stopter ¢ hervorgebracht. Die untere Hohlung des Deckels B,
mit welcher derselbe auf die Kanne anfgeschranbt wird, ist zur
Erzielung cines dichten Schlusses oben mit einem Ledeiring %
ansgelegt; ¢ ist cin ringformiger Ranm, durch welchen, wenn
der Apparat benutzt wird, die Rihre # mit dem Innern der Kanne
communicirt; j/% ist ein Hebel, mittels dessen der Apparat in
Wirksamkeit gesetzt wird; derselbe hat seinen Drehungspunkt
bei k; ¢ ist ein durch einc Kette an dem Husseren Ende des
Hebels befestigter Stift, welcher die Drehungsaxe desselben bildet;
indemn man diesen Stift aus dem Loche bei 4 heraus zieht, kann
man den Hebel wegnehmen, und die Kanne ist dann so gut wie
zugeschlossen.

Bei der Benutzung derselben drilckt man mit dem Finger auf
den Hebel 7% Dadurch geht der Kolben & nebst der Robre «
etwas abwirts. Dies hat zur Folge, dass der Canal £ vor die
Oeffoung ¢ tritt, und dass die Communication der Réhre f mit
dem Innern der Kanne hergestellt wird. Es fliesst also, indem
man zugleich die Kanne entsprechend neigt, Petroleum dureh f
aus, wilhrend durch ¢, J wnd o Luft in die Kanne dringt. So-
bald man nicht mehr auf den Hebel drickt, wird der Kolben &
durch die Feder wieder aunfwiirts getrieben, und dadurch die
Kanne wieder verschlossen.

9) Stuben- oder Zimmer-Oefen gehoren zwar, streng-
genommen, nicht in die Maschinentechuik, sind aber in unsern
Lindern so wesentlich fiir cine llaushaltungseinrichtung, dass
hier einige Beispiele der nenesten Zeit angefiibrt sein mogen,
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welche sich in verschiedenen Journalen mitgetheilt finden. Der
Ofen von Blazicek in Wien ist bereits im Jahrgange 1875
der Holzmindener Zeitschrift fiir Bauhandwerker in dem vom
Verfasser dicses Jahrbuches mitgetheilten lingern Aufsatze (No. 1
bis 5) erwiihnt; derselbe gehort in die Klasse der Filllifen. abed

Holzschnitt 67.

ist ein eylindrischer Eisenmantel von beliebiger, dem jeweiligen
Zwecke entsprechender Form, worin verticale Roststibe
in solcher Weise eingesetzt sind, dass dieselben sich mit ihrer
dussern schmiilern Kante an den erwiilinten Mantel anlegen und
auf diese Weise einen runden eylinderiihulichen Rost bilden.
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Diese Roststiihe, welche tlbrigens die verschiedensten Querschnitts-
formen haben komnen, sind derartig dimensionirt, dass sie an
jhrem untern Ende, wo sie mit dem Mantel aécd aunf cinem
gemeinschaftlichen Kranze aufsitzen, breiter sind als an ihrem
obern Ende, und der zwischen den einzeinen Roststéiben aufstei-
genden Luft stets einen proportionalen Querschnitt, alse immer
gleichen Widerstand, entgegensetzen. Der eylinderdhnliche Rost,
welcher durch dic oben angefilhrte Verbreiterung der Roststibe
an ihrem untern Ende an seiner innern Fliche mehr oder weniger
dic Form eines abgestutzten Kegels erhilt, ist unten mit einem
sweiten Roste verschlossen, der beweglich ist und tiber einem
Aschenkasten aufruht, worin die verbrannten Brennstofftheile,
Schlacken u. dergl. angesammelt werden konunen. Ueber dem
Mantel adcd und dem Roste ist ein weiterer Ansatz %+ ange-
bracht, welcher auf der einen Seite die Filloffoung / und auf der
andern Seite die des Gasabzugrohres » in den Schornstein ent-
halt. Das Ganze ist mit einem Mantel umgeben, der in belie-
biger Weise architectonisch durcligefuhrt werden und aus ver-
schiedenem Materiale bestehen kann. Dieser Mantel, welcher an
seinem obern Ende durchbrochen ist, dient nur dazu, die zwischen
dem innern und #ussern Mantel erwirmte Luft in Circulation zu
setzen, um anf diese Weise in dem zu heizenden Raume eine
stetige Bewegung der erwirmten Luft und somit eine gleich-
miissige Temperatur des ganzen in der betreffenden Riuwmlichkeit
vorhandenen Luftquantums zu erzielen.

Die Wirkung des Apparates ist nun folgende: In dem Cylin-
derroste wird durch die Fiillliffnung / das Brennmaterial cinge-
fiihrt, bis dasselbe mit der obern Kante der Roststibe in ziemlich
gleichem Nivean steht. Selbstverstindlich ist der untere horizon-
tale Rost p geschlossen, so dass das Brennmaterial nicht in den
Aschenkasten fallen kann. Ist der cylindrische Rost also geftillt,
so wird auf der Oberfliche des Brennmateriales mit einigen Holz-
spinen Feuer angemacht und hierdurch die obere Brennmaterial-
schicht entziindet. Dies geschicht sehr leicht und rasch, indem
der Deckel der Filloffiung ¢ geschlossen, dagegen der Deckel
des Aschenkastens nach Massgabe der zu erzeugenden Zimmer-
temperatur getfinet wird, wodurch die zur Verbrennang ndthige
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Luft in den Heizraum gelangt und die Entziindung der ohern
Brennmaterialschicht vor sich geht.

Die Einstromung der Luft geschieht nun auf folgende Weise:
Ein Theil der Luft tritt zwischen den Roststiben in der ganzen
Linge des innern Mantels ein, kommt an dem obern Ende der
Roststibe mit der glithenden Brennstoffschicht zngammen, withrend
ein anderer Theil seincn Weg vom Aschenfall durch das Breun-
material nimmt, gleichfalls mit der obersten gltthenden Schicht
in Berlhrung kommt, sich mit dem gebildeten Kohienoxydgas
mengt und zu Kohlensiiure — also vollstiindig rauchlos — ver-
brennt. Sobald sich die oberste Schicht in voller Weissgluth
befindet, werden natlirlicherweise auch die darunter liegenden
noch nieht brennenden Schichten erwirmt und entwickeln Kollen-
oxydgas, welches sich mit der vom Aschenfall eintretenden Lauft,
die gleichfalls uuter der glihenden Schicht erwirmt wird und
infolge dessen die Tendenz erhilt, anch aufwirts zu steigen, und
somit eine Kriitige Zugwirkung erzengt — vermengt und beim
Durchgange durch die glithende oberste Brennstoffschicht zur
Verbrennung gelangt.

Ein thonerner Zimmerofen von Hotop in Bredow wird
nach der Deutschen Topfer- und Ziegler-Zeitung 1875 No. 39 im
Polytechn. Centralblatt 1875, S. 1351 mitgetheilt. — Fiir ein ge-
wihnliches Wobnzimmer wird er 4 Kacheln lang, 21, Kacheln
breit und 9 Kacheln hoch (ohne Fries und ohne Gesims) an-
gelegt, —

Feuerkasten, Rost und Aschenfall sind in gewdihnlicher Weise,
ersterer mit Chamottewiinden, hergestellt; die Fenerung und der
Aschenfallraun  sind durch geschliffene Thiiren verschliessbar.
Auf den Winden des Feuerkastens baut sich die erste Schicht
Chamottesteine 4, welche flir diesen Zweck besonders geformt
sind, auf, zugleich als Triiger fur die folgenden Schichten, deren
Stellung aus der Zeichnung deutlich hervorgeht. Finf Chamotte-
schichten 4, B, €, D, E sind ausreichend zum Widerstande gegen
die erste intensive Hitze; die folgenden Steine konnen gewohn-
liche Mauersteine sein, wobei nur noch zu bemerken ist, dass die
untere Schicht #' eberfalls linger geformt sein muss.

Die Steine werden nur mit einer ganz schwachen Speisetuge
und zwar so eingesetzt, dass sie die Ofenwdnde um 1 Linge
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nicht erreichen, da ihre Ausdehnung durch die Wiirme ein Bersten
jener veranlassen wiirde. Die Scheidewand A ist in tiblicher

Holzschuitt 68.

Holzschnitt 69.

Weise mit den Aussenwiinden verbunden, das Rauchrohr 7. im
Niveau des Rostes eingelegt, und der Raum ./ unter dem Rauch-
rohr bis auf die erforderliche Bodenstiirke hohl gelassen, damit
die niedergehende Flugasche dem Rauchrohre nicht nachtheilig
werden kann.

Wird dieser Ofen, dessen Wiinde durchweg nur in der Stiirke
des Kachelrandes ausgefiittert sind, gefeuert, so nehmen die ersten
Steinschichten, in der Richtung des durch einen Pfeil bezeich-
neten Zuges, die Wiirme auf, und da der Strom der Feuergase
durch die wechselweise Stellung der Steine nach Durchstreichung
je einer Schicht in seinem Zusammenhange gestort wird, eine
Verschiebung erleidet und e¢ine andere Richtung annehmen muss,
so wird eine sehr schnelle Absetzung der Wirme erreicht, wiih-
rend auch der Niederschlag der unverbrannten Feuergase in der
Gestalt von Russ sofort an den weniger erwiirmten niichstge-
legenen Schichten vor sich geht. Sehr bald kommen die der
Feuerung zuniichst liegenden Steinschichten in Gliihhitze, wodurch
die vollstindige Verbrennung derjenigen Theile der Feuergase,
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welche noch bremnbar sind, stattfindet; in demselben Masse er-
hitzen sich auch die hither gelegenen, mit den ersten Russansitzen
belagerten Schichten, wodureh die Russansiitze ebenfalls mit ver-
brannt werden,

In dieser Weise geht nun bis zum Schlusse der Fenerung die

Holzschnitt 70.

Holzselitt 71.

Ausnutzung der Wiirme durch die Fiillungssteine und die Wiinde
des Ofens von statten und wird so vollkommen, dass das Rauch-
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robr nie stirker erwirmt wird, als die darauf yelegte Hand sehr
gut leiden kann, Der Zug wird je nach der Beschaffenheit des
Brennmaterials durch den Schieber geregelt.

Da die Fullifen ein Brennmaterial von constanter Beschaffen-
heit verlangen, und die thimernen Oefen lingere Zeit erfordern,
bis sie das Zimmer erwirmen, habe ich in meinem oben erwihn-
ten Aufsatze die durch beistehende Figuren erlduterte Anord-
nnng eines gemischten Ofens vorgeschlagen. Der untere
Theil wird ans Kacheln hergestellt, der mittiere Theil bietet flir
einfache Hausbaltungen dic Annehmlichkeit einer Wirmrihbre
(nicht Kochriohre) und der obere Theil ist ein verticales Rthren-
system von viereckigen eisernen Candlen. Auf diese Weise ist
der Bedingung fiir einen guten Feuerheerd entsprochen, sowie
gleichzeitig eine baldige Erwirmung des Wobnraumes erreicht
werden kanon.

Auf dem Planroste kann man jedes Brennmaterial verwerthen,
was nawmentlich in solchen Orten gut ist, wo Holz theuer und die
Kohlendistricte entfernt sind, so dass man je nach Gelegenheit
bald auf das eine oder das andere Material angewiesen ist. —
Das Rohrensystem e kann ebenso gut einfach wie decorirt her-
gestellt werden; schliesslich entweicht der Ranch durch das Robr o
resp. nach Localitit durch o;; die Thiren vor dem Fenerheerde
wie Aschenfall sind als dicht schliessende einzurichten.

10) Strassenkehrmaschinen werden in den grisseren
Stiddten jetzt immer mehr zur Anwendung gebracht, Paris allein
besitzt deren 160 Stlick, die verschiedenen Systemen: Tailfer,
Smith, Teste und Blot angehdren. — Die Maschine von Blot ist
bereits im Polytechn. Centralblatt 1874, 8. 944 beschrieben und
wird jetzt auch im Maschinen-Constructeur 1875, No. 9 mitgetheilt
nebst einer Tafel Zeichnungen. Die Walzenbirste ist schrig
gegen die Achse und hinter den beiden Ridern angebracht. —
Die Maschine wird von einem Pferde gezogen, ist mit einem
Kutschersitze versehen, von dem aus auch Kurbel und Hebel zum
Heben und Senken der Bitrste bewegt werden; das Gesammt-
gewicht betrigt 750 Kilogramm, ihre Leistung entspricht der von
15 Strassenkehrerp. —

11) Entfernung und Verwerthung stidtischer Abfall-
stoffe. Dieser brennenden, [mi(y?)stischen] Frage ist schon frither,
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namentlich Band III dieses Jahrbuches, gedacht worden, und
auch im vergangenen Jahre sind durch Zeitschriften und Brochiiren
die so amsserordentlich verschiedenen Ansichten immer wieder
von Neuem aufgestelit worden. Stummer’s Ingenieur Bd.3 No.63
und daraus auch Polytechn. Centralbl. 1875, 8. 707 enthilt einen
Aufsatz des Ingenieur Friedlinder, welcher England, Frankreich,
Deutschland bereiste, um die Frage der Stidtereinigung mit
bester Verwerthung der Abfille zu studiren, und glaubt das in
der 45000 Einwohner zihlenden Stadt Rochdale in England von
Taylor eingefthrte System als mustergiltig aufstellen zn kinnen.
Die bereits in den Abtritten desinficirten Ficalmassen werden
durch das Abfuhrsystem nach der von der Stadt angelegten
Fabrik geschafft, um mit Kohlenasche und Schweielsiure zu
Diinger verarbeitet zu werden, der allerdings wegen seines grossen
Aschengehaltes grosse Transportkosten nicht veririigt. — Fiir
solche Stidie, deren niichste Umgebung keinen Absatz dafiir
bietet, hat Friedlinder die phosphorsaure Thonerde in Yorschlag
gebracht, so dass die Ficalien mit der aus dem Mineral her-
gestellten Phosphatlisung und Kalkmileh zu Phosphatdinger
fabricirt werden. — Die Beschreibung der Phosphatdiingerfabrik
in Graz findet sich in Dingler's Journal Bd. 215, S. 251 u. 349,
sowie im Polytechn. Centralbl. 1875, 8. 703 nach den Mitth. des
Prof. Dr. Schwarz. —

In verschiedenen Heften von Engineering, D. A. Polytechn.
Zeitung 1875 wird tiber diese Frage (the sewage question) eben-
falls referirt. — Zuerst ttber das Verfahren von Scott, bei welchem
die durch das Canalisationssystem weggeschwemmten Ficalien
nicht direct anf die Rieselfelder gelangen, sondern durch Kalk
und Thon gereinigt werden, wobei der Niederschlag nachher
au{ Cement verarbeitet wird, — Daran schliessen sich die ver
schliessenden Auffangsysteme und die Darstelling von concen-
trirtem Dinger. Dic Trockenmasehine von Milburn (Eng., D). A.
Polytechn, Zeitung 1875, No. 13) trocknet den ans dem Wasser
getrennten Schiamm; sie hat eiserne dureh eine Rostfenerung ge-
heizte Platten, auf welchen sich ein mechanischer Kratzer bewegt,
der die Masse ganz allmiiblig fortschiebt. —

Das System von Dr. Petri bezweckt, die desinficirten Fiices
mit Fiillmaterial (Torf- und Braunkollengrus) zu vermengen und
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daraus Brennsteine 2zu fabriciren oder das erhaltene Material
direct als Diinger zn verwenden; obgleich dieses System zu Berlin
in mehrern Etablissements angewendet wird, hat es immer noch
viele Gegner, wie Dbeispielsweise eine in verschiedenen Zeit-
schriften mitgetheilte Correspondenz aus Dresden ergiebt. —

Milburn & Co. haben auch cine Maschine construirt zur Tren-
nung der festern Bestandtheile vom aufgepumpten Canalwaseer.
{Eng., D. A. Polytechn. Ztg. 1875, No. 85) Auf der Peripherie
einer Trommel ven 3= Durchmesser und 1,20™ Breite sind sieb-
artige Flichen befestigt; die Trommel bewegt sich in einem
Troge, in welchen die Flissigkeit geleitet wird, die Siebe
schlucken einen Theil der Flussigkeit, welche durch Rohrsysteme
nach einer um die Achsc herumliegenden Kammer Tduft, von wo
sie durch cine Pumpe fortgeschafft wird; auf der Oberfliche der
Siebe bleiben die festen Stoffe als Schlamm zurtick, welche durch
ein Messer abgeschabt werden, worauf man sie der vorher er-
wiihnten Trockenmaschine zufihrt. — )
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Maschinen fiir verschiedene chemisch-technische
: Industriezweige.

A, Brauerei und Brennerei.

1) Die Mess- und Controlapparate an den Malz-
sechrotmfihlen sind ven Wichtigkeit wegen der Steuerverhilt-
nisse; es werden deshalb immer wieder neue Construetionen
empfohlen. —

Die in Band II des Jabrbuches erwihnten Apparate haben
bewegliche Messcylinder oder Trommeln, wibrend die im Bair.
Ind.- u. Gewerbeblatt 1875, Januarheft, mitgetheilte Constrretion
vom Ingenieur Beilback in Rosenheim einen unbeweglichen Mess-
cylinder hat mit einer obern wie untern Abstreichplatte, welche
an einer stehenden Welle entgegengesetat angebracht sind, so dass
bei der Umdrehung der stechenden Welle der Messcylinder jeder-
zeit oben abgeschlossen ist, bevor er sich unten vffnet, wodurch
dann das Malz anf schrigen Flichen nach der Zuftthrungswalze
fillt, welche liher den eigentlichen Schrotwalzen liegt,

2) Neue Apparate fir Bierbrauerei sind der Vor-
maischapparat von Swoboda (Allgem. Zeitschrift filr Bier-
brauerei 1875, S. 336 — Dingler's Journal Bd. 218, 8. 445) und
die Maischapparate von Hatschek (Maschinen- Constructeur
1875, No. 10). Der erstere, besonders geeignet flir kleine Braue-
reien mit Handbetrieb, bezweckt cine gleichmiissige Zufithrung
und Durchnissung des geschrotenen Malzes, woranf dann die
erhaltene Maische in den eigentlichen Maischbottich fillt, an
dessen oberem Rande der Apparat angeschraubt ist.

Die Apparate von Hatschek sind hermetisch geschlossene Ge-
fisse und arbeiten hei der Bercitang der Bierwlirze unter An-
wendung von Dampf mit Luftleere oder Ueberdruck, ebenso wie
ein geschlossener Filtrir- oder Lauterapparat damit verbunden ist
zur Trennung der Treber,
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Einc etagenférmige Anordoung der Kithlschiffe
findet sich im Maschinen-Constructeur 1875, No. 4 mitgetheilt,
wodurch an Grundfliche gespart wird, ohne dass sonst in den
Details der Kihlschiffe sowie der Windfligel wesentliche Neue-
rungen vorhanden sind. — Ein Gebdude von 11,60= im Quadrat
mit 9,40 holen Winden kann bei drei Gallerien, welche die
drei Ktihischiffe tragen, eine Gesammtkithlfiiche von 3 >< 6,23
> 6,28 = 118 O™ bieten.

3) Der Verzuckerungsapparat, System {Krupski, ist
eine Ausbildung des Hollefreund’schen Apparates {Jahrbueh 11
(1874) 8. 259], eine Skizze davon findet sich Tafel X, Fig. b
nach Maschinen-Constructeur 1875, No. 21 und 22.

Der Rehalter 4 ist von starkem Kessclblech angefertigt und
von solchem Inhalte, als die einmalige Einmaischung erfordert.
Bei einem Durchmesser von 1,5 und einer Hohe von 2,2 kinnen
in demselben his 55 Centner Kartoffeln bearbeitet werden. Es
ist nothig, dass das Gefsiss einen Druck von 4 Atmosphiren aus-
hilt. Man kann die Widerstandsfahigkeit des Gefiisses damit
unterstlitzen, dass man mehrere starke eiserne Reifen nm das-
selbe legt.

Die Ursache, warum die Verzuckerungsapparate die hohen
Spiritusertrige geben, ist darin zu suchen, dass Stirkekleister,
einer Temperatur von 108 bis 110 Grad R. ausgesetzt, fiiessend
wird. Bei einer Temperatur von 120 Grad R. verwandelt er sich
in Gummi und bei 130 Grad R. in Stirkezucker, ganz ohne Zu-
satz von Malz oder einer mineralischen Siure. Eine Temperatur
von 110 Grad R. entspricht ungefiibr einer Spannung von drei
Atmosphiren.

Der untere Boden des Behilters A ist etwas ausgeschweit,
und auf diesem Boden ist ein gussciserner Einlageboden ange-
brachi, welcher entweder mit vielen ovalen Lichern versehen,
oder aus gusseisernen Stiben nach Art der Feverroststiibe be-
steht; durch dic Mitte des Behilters geht ein starker gusseiserner
Triger, welcher in seiner Mitte mit einem messingenen Pfannen-
lager versehen ist; in diesem bewegt sich die 80°™ starke
schmiedeeiserne Welle », Diese Welle gelit durch die Mitte des
oberen Bodens und ist mittelst ciner Stopfbiichse dampfdicht mit
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dem Behiilter 4 verschranbt. Auf dem Ende der Welle ist das
Rad ¢ aufgekeilt, welches durch das Getriebe & bewegt wird.

Auf die Welle b sind die Fliigel ¢, ¢ anfgesteckt und befestigt;
diese sind von starkem Eisenguss und sind je zwei correspon-
dirende Fligel aus einem Sticke. Bei Aufstellung des Apparates
werden durch das obere oder untere Manunloch die Fligel in den
Bebilter 4 eingegeben, von unten aus auf die Welle gesteckt
und mit Schlusskeilen oder Stellringen mit derselben befestigt.
Die Fliigel haben vierkantige Locher, und sind in diese die nach
unten verjingt zulanfenden Speichen f, f,  eingesteckt, welche
noch mit Stiften verbobrt sind.

An dem Behilter 4 sind gegentiberstehende Arme angebracht,
welche mit cben solchen Speichen versehen sind, sodass, wenn
die Welle § bewegt wird, die angebrachten Fligel die Arme
kreuzen.

Aut dem oberen Boden sind zwei Mannlécher g¢ zum Be-
schiitten des Behilters mit Kartoffeln oder Getreideschrot go an-
gebracht, dass sie nicht avf die Fliigel und Arme treffen, damit
das Anfiillen mit Kartoffeln ohne Hinderniss geschehen kann;
ansserdem befindet sich anf demselben das Sicherheitsventil %,
die Verschlussschraube ¢ und das Freidampfrohr %. Letzteres
miindet in das Wasserfass 5. Von dem Fasse B gelit ein Wasser-
rohr / bis nahe an den unteren Boden, welches mit einem Hahne
versehen und mit dem Behiilter /1 verschraubt ist. Die Hihne 2 m
sind Prohirhdhne; durch das Rohr » werden die heissen Wasser-
dimpfe mittelst der Abzweigrohre oo in den Behiilter 4 gelassen.
Auf dem Dampfrohre = ist das Manometer p angebracht, Am un-
teren Boden befindet sich das mit einem Hahne versehene 8Qmw
starke Ausflussrobr ¢ und das Schmutzwasserrohr mit Ablasshahn .

Das Rohr ¢ ftibrt in die Kiblmaschine ¢!, welche aus zwei
ineinandergestcckten Rokren besteht, wovon das innere 80®» und
das dussere 160™™ gtark ist. Die zerkleinerte und zerkoehte Kar-
toffelmasse fliesst oder wird durch Dampfdruck von Rohr zu Rohr
gedriickt, bis sie durch das Rohr ¢ in den Vormaischbottich ge-
langt; dem Laufe der Kartoffelmasse entgegen wird kaltes Wasser
zwischen die beiden Rohre gelassen. Die Temperatur wird durch
den Hahn » und durch mehr oder weniger Zulassen von Wasser
zur Verzuckerungstemperatur regulirt.

Neumann, Jabrbuch 1V, 18
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In dem Vormaischbottich 7> befindet sich eine Maischmaschine,
welche die Kartoffelkleistermasse mit dem Malze vermischt und
in Stirkezucker verwandelt, wobei die Verzuckerungstemperatur
von D2 bis 53 Grad R. erhalten werden muss. Ist die Zucker-
bildung beendet, so wird mittelst der angebrachten Druckpumpe
die Maische aus dem Vormaischbottich aufs neue durch die Kithi-
masehine vom Rohre ¢ aus gedriickt, wobei wieder kaites Kiihi-
wasser, aber jetzt von unten, dem Maischlauf entgegen, durch die
Maschine gelassen wird. Durch den Maischablasshahn im Rohre ¢
wird der Durchlauf der Maische so regulirt, um die nithige
Endtemperatur in dem Gihrbottiche zu erhalten. Das Kithlschiff
ist nar dann zu entbehren, wenn viel und kaltes Wasser zu Ge-
bote steht.

Bei dem Kartoffeldampfen und Zerkleinern der Kartofleln zu
einem DBrei ist folgendermassen zu verfahren. Die gut gewasche-
pen Kartoffeln werden durch die beiden Mannldeher in den Be-
hilter # geschiittet, die Mannlocher alsdann dampidicht ge-
schlossen und der Wasscrablasshahn r getffoet. Nachdem wird
durch die vier unteren Dampfbihne langsam Dampf zu den Kar-
toffeln gelassen, sodass dieselben ungefihr in einer Stunde gar
sind. Solange Wasser aus dem Hahne » ablduft, bleibt derselbe
geoffnet; tritt der Dampf stark herauws, so wird der Hahn » ge-
schlossen, dagegen % gedfinet; der gespannte Dampf tritt in das
Wasser des Fasses 72 und bringt dieses ins Kochen; tritt letzteres
ein, 8o sind dje Kartoffeln auch abgedimpft. Es wird nun der
Haln des Wasserrolwes [ geoffuet und das kochende Wasser in
den Behalter A gelassen. Von Wichtigkeit ist es dabei, die
richtige Quantitiit Wasser zu verwenden. Bei mehligen Kartoffeln
von 19 und mebr Procent Stirkegehalt giebt wan auf den Centner
- bis 18 Liter, bei wisserigen von 10 his 18, nach Verhiltniss
weniger. Ist das Wasser zugelassen, so wird das Rohr { und &
abgesperrt und die Zerkleinerungsmaschine in Bewegung gesetat,
anfangs mit langsamer Umdrehung, bis die Kartoffeln zerrissen
sind, spiter immer stirker, bis 50 Touren in der Minnte; wihrend
dieser Zeit strdmen durch die vier unters Dampfventile ¢o Démpfe
nach 4, solange, bis die Spannung auf 2Y; und 3 Atmosphéiren
steigt, welches durch das Manometer zu erschen ist. Dieser
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Spannung wird der Kartoffelbrei bis 15 Minuten ausgesetzt, wobei
die Zerkleinerungsmaschine in Thitigkeit bleibt.

Die Dampfventile oo werden alsdann abgesperrt und der
Freidampfhahn /4 gedffnet. Durch den stark austretenden Dampi
wird das schon wieder eingefiillte Wasser in /¢ erhitst, wobei
die Dampfspannung in A aufhort und die Masse 80 Grad R.
bekommen wird. Die Zerkleinerungsmaschine bleibt wihrend
dieser Zeit und auch wenn die Kartoffelkleistermasse durch die
Ktlhimaschine gedriickt wird, in Bewegung. Nachdem wird der
Ablasshahn 4 und der obere Habn o gedffnet, wodureh der Kar-
toffelbrei in die Kéhlmaschine tritt. Infolge des Iinstrbmens des
Dampfes durch den oberen Habn o #tbernimmt der Behilter 4
die Verrichtung cines Montcjus; Steine, Stroh, nicht verkochte,
trockenfaule Kartoffelstiicke bleiben anf dem Steliboden zurtick
und kénnen durch das untere Mannloch entfernt werden. Durch
die bewegte Zerkleinerungsmaschine mischen sich die abgedimpf-
ten Kartoffeln alsbald mit dem kochenden zngegebenen Einmaisch-
wasger zu einem dicken Brei, welcher, wie oben gezeigt, dureh
die hohe Temperatur zu einem fliessenden, hally klaren Brei um-
gewandelt wird. L#sst man diesen erkalten, so erhilt man eine
gelbgraue Gallerte. Wird dieser Kartoffelbrei bei der nithigen
Verzuckerungstemperatur mit dem zu verwendenden Malze so
vermischt, dass die Endtemperatur 52 bis b4 Grad R. anzeigt, so
zergeht alles zu einer ganz anfgelosten Masse, in der sieh keine
Spur von dem Zellenstoff der Kartoffel finden lasst.

Wo Wasgser von 8 his 9 Grad R. ausreichend. vorhanden ist,
lisst sich auch dic alte aber bewilirte Wagemann'sche Wasser-
kilblung auf dieses System Krupski tibertragen, wic Tafel X,
Fig. 6 zeigt.

A ist ein aus starkem Eisenbleeh angefertigter Belilter von 1,hm
Durchmesser und demn einzumaisehenden Producte entsprechender
Hohe, Der Behiilter ist oben ungefiiir 1¢(ymm enger wic unten,
Durch die Mitte diescs Beh#lters geht eine 100 starke schmiede-
eiserne oder noch besser stihlerne Welle «. Diese Welle ist in
der Mitte der ganzen Linge nach 26"= stark durchbohrt und
rubt anf der Pfanne 4. Auf dem oberen und unteren Boden sind
Stopfbilchsen angebracht, welche den Behiilter mit der Welle
damptdicht verbinden.

18%
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An der Welle « sind die vier gusseigsernen Arme cc¢ aufge-
steckt und aufs beste befestigt; dieselben sind hohl gegossen und
augserdem untereinander durch ein kupfernes 26™= starkes Robr
verbunden, sodass auf der ciuen Seite das kalte Wasser zu-, auf
der anderen das wirmere abfliesst. Das warme Wasser wird
von dem kiilteren nach oben verdriingt und fliesst zuletzt durch
den Trichter w2 ab.

Der Lanf des Kiihlwassers ist nachstehender. Das kalte Wasser
wird in den Trichter e geleitet, welcher auf der Triebwelle be-
festigt ist und sich mit derselben dreht. Von dort fillt es in den
ausgebolrten Raum der Welle und tritt bei f in die Arme rechts
und links, wozu Querdffnungen in die Welle eingebohrt sind. Es
durcbliuft die Arme und die anfgeschraubten kupfernen Schaufeln
d und steigt durch die Verbindungsrobre gy in die ftiber den-
gelben befindlichen Arme, durchliuft auch diese und die Schaufeln
& dergelben und tritt durch die Rohre £A in die hoheren Arme,
von dort durch die Rohre ¢7 in die obersten. Bei kk zweigen
sich zwei kupferne Rohre i/ ab, gehen an die Welle, und durch
diese ergiesst sich das warme Wasser in das Gefiss .

Ueber die Rohre I/ ist eine starke eiserne Hitlse aufgesteckt
und mit Blei ausgegossen, sodass sie mit den Rohren ¢! und der
Welle ein festes Ganzes bildet. Diese hier stiirkere Welle geht
in der Stopfbiichse und ist durch dieselbe mit dem Behilier 4
dampfdicht gemacht. Rund um den Bebilter A sind drei kupferne
96mu Rohre nnwn gefibrt; diese haben nach der Richtung des
Behiilters zu ganz kleine Licherchen. Wird in diese Robre kaltes
Wasser geleitet, so wird der Behilter 4 mit einem feinen Regen
Derieselt, welcher, da der Behilter oben enger wie unten ist, an
demselben herabflicsst und damit eine zweite starke Ktiblung von
aussen bewirkt.

Der Behilter A ist mit zwei Mannlochern pp, durch welche
die Kartoffeln oder das Getreideschrot geschittet werden, ver-
sehen, ausserdem mit dem Sicherheitsventil ¢, der Verschluss-
schraube » und dem Manometer s, welches auf dem Dampfrobre ¢
aufgeschraubt ist. Vom Rolire ¢ zweigen sich 4— G 26™™ starke
Dampfrohre ab, welche Gurch Ventile zu schliessen und mit dem
Behilter A verschraubt sind. Die Befestigung der kupfernen
Schaufeln d, durch welche das Kilhlwasser geht, muss mit beson-
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derer Sorgfalt geschehen, damit sich die Schaufeln, welche zn-
gleich die Zerkleinerung der Kartoffeln besorgen miissen, nicht
verbiegen oder das Wasser durchlassen. Das Wasserkochfass u
steht mit dem Behilter 4 durch das Rohr v in Verbindung. Das
mit Hahn und Luftventil versehene Rohr « dient als Freidampi-
rohr und zum Kochen des Maischwassers in «. In dem Bottich =
wird das Malz zuvor eingeteigt und gelangt durch Rohr ¢z in
den Behilter A zur aufgelosten Kleistermasse. Die Manipulatio-
nen mit diesem Apparate sind nun folgende: Durch die Mann-
lseher pp werden die gewaschenen Kartoffeln oder das Getreide-
schrot hineingeschiittet und der Behalter gefiillt. Da die Arme,
welche an der Welle befestigt sind, den Behilter 4 nur nach
einer Richtung durchschneiden, so geht das Beftillen mit Kar-
toffeln ganz leicht vor sich, weil unter den Mannléchern keine
Arme und Schaufeln sich befinden. Die Kartoffeln fallen auf den
unten angebrachten Stellboden. Dieser besteht ans gusseisernen
Stiben, welche unten schmiler als oben sind, sodass keine Ver-
stopfung moglich ist. Auch ist hart tber diesem Boden eine
Rohrschiene angebracht. Da der Behilter 4 auch mit einem
anteren Mannloche versehen ist, so kann derselbe nach der Arbeit
von Stroh, Mutter- Kartoffeln immer gereinigt werden. Ist der
Behilter 4 mit Kartoffeln beschiittet, so werden die MannlScher
dampfdicht zugeschraubt und der Schmutzwasserhahn / unten ge-
ffnet, der Dampfhahn des Rohres m aber geschlossen. Es werden
nun die Kartoffeln mit nicht zu sehr gespanntem Dampfe so ge-
démptt, dass nach 3(, Stunden dieselben abgeddmptt sind. Wenn
kein Schmutzwasser mebr abldnft und spiter Diampfe dureh den
Habn stirker heraustreten, so muss derselbe geschlossen, dagegen
das Ventil fir das Rohr w gedfinet werden und bleibt dieses so
lange offen, bis das Wasser in » kocht. Geschieht dies, so wird
der Hahn » gedffnet und die nothige Quantititt kochendes Wasser
in den Behiilter A gelassen. Nun wird anch der Hahn w ge-
schlossen, die Zerkleinerungsmaschine, welche auch die Kiihl-
maschine ist, in Bewegung gesetzt und rasch gespannte Diampfe
zugelassen, bis das Manometer eine Spannung von 2—21, Atmo-
sphiiren anzeigt. Bei dieser hohen Temperutur werden die Kar-
toffeln klein gertihrt, vermengen sich mit dem kochenden Wasser
und werden innerhalb 20 Minuten zu einem gelben, gallertartigen,
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durchsichtigen Kleister umgewandelt. Der Kleister muss nun bis
zur Verzuckerungstemperatur, ca. 589 R., abgekihlt werden, weil
sich sonst das Malz vevbrihen wilrde, Es wird daber zunichst
der Habn w» geoffnct und die gespannten Wasserdémpfe in das
wieder mit Wasser angefilllte Fass 1 gelassen. Dadurch f#llt
die Temperatur sehr schnell bis anf 800 R. Um aber diese bis
auf 58 hochstens 600 zu haben, wird nun kaltes Wasser in den
Trichter ¢ gelassen. Dieses lduft, wie schon beschrieben, durch
die hohlen Arme und Schaufels und nimmt dabei die Wirme
weg. Ausscrdem tallt durch die Rohre na auf die schrigen
Winde des Behiilters A ein feiner Regen; dieser verdampft bei
dem Herabrieseln, und wird hierdurch eine zweite sehr starke
Kiihlung bewirkt, sodass in ganz kurzer Zeit die Kleistermasse
bis zur Verzuckerungstemperatur abgekihlt ist und das in 2z ein-
gequellte Grin- oder Malzschrot durch das Rohr ¢z in den Be-
bilter A gelassen werden kann, wobei natiirlich die Maisch-
maschine in Bewegung sich befindet. Hat sich das Malz gut mit
der Kleistermassc verbunden, so ist nach 20—25 Minuten die
Zuckerbildung vor sich gegangen, und die verzuckerte Maische
muss auf die Stelltemperatur abgekiiblt werden. Zu diesern Be-
hute werden die Mannlocher getfinet und durch den Trichter
wieder kaltes Wasser durch die in Bewegung sich befindende
Ktihlmaschine gelassen und auch von aussen bespritzt, bis man
die gewlinschte Temperatur erreicht.

4) Brenn- oder Destillir-Apparate_finden sich in den
Zeitschriften des vergangenen Jalres 3 verschiedene angegeben.

Der seit 10 Jahren bekannote Apparat von Siemens in
Hohenheim ist besonders fiir kleinere Brennereien bestimmt. —
" In einem Holzeylinder befinden sich, durch die eisernen Boden
getrenut, zwei Blasen und der Vorwirmer; die ganz ang Eisen
bestehende Rectificationssiiale mit dem Dephlegmator befinden
sich dartiber. (Bair. Industr.- u. Gewerbeblatt 1875, September.)

Die Apparate von Savalle Fils & Co. in Paris sind be-
reits Band III (1875) dieses Jabrbuches erwihnt, Eng., D. A
Polytechn. Zeitung 1875, No. 14 bringt im Anschluss hieran noch
einen besonders fiir landwirthsehaftliche Brennereien in Oestreich
und Deutschland gebauten Apparat, in weichen Landern der
Alkohol nicht (wie in Frankreich) direct am Erzeugungsorte rec-
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tificirt wird, sondern als Rohspiritus von 88¢ Tralles (881, Cen-
tesimalgrade) an die Raffinerien (Spritfabriken) verkauft wird. —

Frithere Mittheilungen tiber den continuirlichen Apparat
von Robert Ilges & Co. in Breslan wurden von Dr. Stammer
und Ingenienr v. Hesse ergiinzt (Stummer's Ingen. Bd. 4, 8. 271, —
Maschinen - Constructeur 1875, No. 1. — Polytechn. Centralblatt
1875, 8. 1160).

Wie Tafel X, Fig. 7 skizzirt ist, wird die Maische durch eine
Pumpe in das im obersten Theile des Gebidudes angebrachte
Maischreservoir 7 geschafft. — Der Aufgabe, der Maische einen
mijglichst gleichférmigen continuirlichen Zutritt in die Maischsiule
zu gestatten, wird durch einen eigenen Maischregulator G ent-
sprochen, der aus einem luftdicht verschlossenen gusseisernen Ge-
fiasse besteht und von dem Maischreservoir # aus durch ein Robr g
und den Zweiweghahn » dadurch gefiillt werden kann, dass man
eine der beiden Handbaben %, 2, welche an den beiden Enden
einer um die Rolle des Zweiweghabues gelegten Schnur herab
héngen, herunter zieht. Die vollstindige Fitllung des Regulators
erfordert ca. 40 Secunden Zeit, wihrend welcher die aus dem
Regulator verdringte atmospbirische Luft durch das oberhalb an-
gebrachte Rohr s und den Stutzen ¢ ansstromt.

Das Wassermanometergetiss //, gegentiber dem Stutzen ¢, steht
mit dem Rohre s in Verbindung und ist mit Wasser gefiillt,
welches flir gewohnlich den Stutzen ¢ von der Husseren Luft ab-
schliesst. Sobald man nach beendeter Fiillung an der zweiten
Handbabe % zieht, beginnt der Ausfluss der Maische aus & und
dem Zweiweghaln » in das Trichterrohr «. Da mit dem Ausfluss
der Maische in dem luftdicht verschlossenen Regulator ¢ ein luft-
verdlinnter Raum entsteht, so driickt die dussere Luft zur Her-
stellung des Gleichgewichtes das Wasser aus 7/ nachs, snd zwar
steigt das Wasser in s ungetiibr eben so hoch, als dic Maische im
Regulator steht.

Nachdem ein gewisses Quantum Maische ausgeflossen ist, hort
das Ausfliessen auf, da der Zutritt der atmosphirischen Luft ab-
gesperrt ist. Um nun den Awsfluss der Maische in die Maiseh-
siule A zn ermiglichen und zu regulirer, miindet ein zweites
Luftrohr » nahe am Boden des Regulators in denselben, withrend
das andere Ende desselben im Apparatraume befindlich ist nnd
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einen Kkleinen Lufthabn » mit regelirbarer Klappe und Zeiger
trdgt. Ist der Lufthahn geschloasen, so kann tiberhampt kein
Ausfliessen der Maische statifinden; offnet man denselben aber,
go fliesst in demselben Maasse Maische aus dem Regulator aus,
als der Hahn Luft eintreten lest. Der an dem Hahne ange-
brachte, mit einer Scala versehene Zeiger ermdglicht es dann,
indem man ihn gehorig einstellt, den Abfluss der Maische beliebig
zu reguliren, und den einmal regulirten Abfluss continuirlich und
unverdnderlich zn erhalten. Die aunsgeflossene Maische geht durch
r und das Rohr a nach 4.

Gleichzeitig mit dem durch den Eintritt von Luf: bewirkten
Abfluss der Maische aus dem Regulator sinkt auch das in dem
Rohre s befindliche Wasser, und zwar in dem Masse des Luft-
zutrittes, resp. des Austrittes der Maische. Es kann also aus dem
Stande des Wassers in s der jeweilige Stand der Maische im
Regulator abgelesen werden; hierzu ist an der geeigneten Stelle
des kupternen Rohres s ein Glasrohr eingcschaltet, das mit einer
Scala versehen ist, mittels welcher der Apparatfithrer stets das
richtige Fortlanfen der Arbeit controliren und den Stand der
Maische im Regulator, so wie den Zeitpunkt, wann dieser wieder
geftillt werden muss, bestimmen kann.

Die Maischsiiule 4 ist stets bis zu einem gewissen Nivean
gleichméssig mit Maische gefiillt; das Nivean, welches ein Stand-
glag ¢ anzeigt, wird dadurch gleichmissiz erhalten, dass ein in
dem erweiterten Theile der Maischsdule angebrachter, auf der
Oberfliiche der Maische schwimmender Schwimmer auf die aus
der Zeichnung ersichtliche Weise den unteren Abflusshabn # regn-
lirt. Der einfliessende Strabl kalter Maische wirkt n#mlich in
der Art aof den Schwimmer, dass dieser ein stets gleiches Quan-
tum von Schlempe durch den Maischhahn 4 ausfliessen lisst.

Das Innere der Blase A zerfillt nicht, wie bei den franzos.
Apparaten, in einzelne von einander getrennte Abtheilungen, son-
dern stellt eine einzige Blase dar, in welcher die Maische oben
den vollen Alkoholgehalt besitst, in den tieferen Schichten aber
von dem Alkoholgehalt immer mehr abgiebt, bis derselbe in der
untersten Sehicht ein Minimum errcicht, und die Schlempe mithin
abdestillirt ist. An Stelle der einzelnen Blasen ist hier in der
Maigchstinle eine Anzahl von tellerformigen, durchitcherten Ein-
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sétzen aus Gusseisen vorhanden, dic abwechselnd mit dem Boden
und mit der Muschel gegen einander stehen, so dass die Maische
abwechselnd nach der Mitte und nach dem Umfange der Siule
gelenkt wird, wihrend der von unten nach anfwitrts strsmende
Dampf vermige der Linge und Beschaffenheit des Weges, den
sie passiren muss, sie moglichst fein vertheilt und durchdringt.

In der Nihe des Auslassventils & zweigt sich ein kleines Rohr
ab, welches in einen Probekithler 7 fithrt. Dieser hat den Zweck,
einen Theil der abgehenden Dimpfe zu condensiren und das ah-
gektihlte Destillat in einen Verschluss zu sammeln, in welchem
ein grosser Lutterprober, in Zehntelprocente getheilt, den Alkohol-
gehalt des Destillats angiebt.

Der Wasserdampf, welcher - zur Speisung des Apparates ver-
wendet wird, kommt entweder von der Maschine oder direct aus
dem Kessel und wird in dem gehtrigen Quantum, einen Regulator
passirend, dem Apparate zugefiihrt. Der Dampfregulator hat die
Aufgabe, das ganze Quantum der einstrdmenden Démpfe, und
zwar entweder den directen Kesseldampf oder die Summe des
Maschinen- und des directen Dampfes, bei einem unverinder.
lichen Drucke zu erhalten, und den Dampiverbrauweh constant zn
machen. Die Dampfe stromen dem Apparat durch den Regulir-
hahn > und den Habn w zu, dessen Stellung beim Beginn der
Arbeit ausprobirt werden muss, wihrend der Arbeit Jedoch wnver-
dndert bleibt; nach Passirung des Hahnes w gelangt der Dampt
dorch den Stutzen d in die Maischsiule und durch den Stutzen b
in die Luttersiule.

Die Regulirung des Dampfzuflusses besteht nup darin, dass
noch vor dem Hahne w sich ein Rohr nach der Damptregulator-
blase / abzweigt, in welcher der Dampt das darin enthaltene
Wasser durch das Robr y nach dem Sehwimmergetiiss X hinaunf
driickt und dadurch den darin enthaltenen Schwimmer hebt. Der
Schwimmer regulirt mittels einer ilber Rollen gehenden Kette den
Hahn « und dadurch den Druck des nach dem Apparate ge-
langenden Wasserdampfes. Das Condensationswasser flicsst durch
ein im Gefiss J enthaltenes Schwimmerventil ab.

Die durch den Stutzen d in die Maischsiule eingetretenen
Dimpfe durchstromen die Maische, beladen sich mit dem Alkohol-
gehalt derselben und treten durch das Rohr ¢ in den Rectificator
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¢ ilber. Dieser ist bis zu seiner oberen Verschranbung mit einer
Menge von kleinen Porzellankugeln gefilllt, welche den Zweck
haben, den im Dephlegmator 2 gebildeten Lutter, welcher durch
das Latterrohr » pach ' Jauft, mit moglichst grosser Oberfliche
den aufsteigenden Diampten darzubieten und somit einer kriiftigen
Rectification zu unterwerten. Die alkoholhaltigen Dampfe, welche
ans 4 kommen, strdmen in C durch die Zwischenriume der
Kugein, treffen an dicsen auf die diinnen Schichten des von
ohen herab itber sie fliessenden Lutters, nehmen dessen Alkohol-
gehalt allmilig anf und treten oben dureh ein Rohr / nach dem
Dephlegmator D ein. Der die einzelnen Porzellankugeln passi-
rende Lutter fillt in die Luttersiule 8, weiche dieselbe Einrich-
tung wie A besitzt, wird dort durch den bei f einstromenden
Wasserdampf ganz entgeistert und gelangt endlich durch das
Robr ¢, Hahn £ und Robr ¢ zum Ansflusse.

Die im Dephlegmator D, worin vermittelst des schon im Kiih-
ler # verwendeten Kithlwassers die Depblegmation, resp. die
Lutterbildung vor sich geht, ilbrig bleibenden Dampfe strimen
nach dem Kiihler # und werden hier ganz verdichtet und ab-
gekiihit.

Das sich nun in Gestalt von 95%, Spiritus ergebende Destillat
liuft vom Stutzen p nach cinem Verschlusse ab.

Dampf und Maische kommen hierdurch ohne weitere Vorrich-
tungen des Apparatflihrers in stets gleichmitssigemn Quantam in
den Apparat, wihrend, wie aus letzterem ersichtlich, auch dev
Abfluss der Schlempe und des Lutters sich gleichmissig regulirt.
— Der Apparatfiibrer hat also ausserdem nur regelmissig jede
Stunde cinmal den Regulator zu fiillen, was ca. 1 Minute Zeit in
Ansprech nimmt.

Beztiglich des Materials der Apparatbestandtheile sei erwihnt,
dass alle jene Theile, welche frither aus Kupfer hergestellt wur-
den und mithin von der Maische stark angegriffen wurden, hier
nunmehr aus Gusseisen hergestelll werden, was eine grissere
Haltbarkeit bezweckt, dagegen bei allfilligen Beschbiidigungen
einen leicbten und wenig kostspieligen Ersatz des Gussstiickes
ermoglicht, —

b) Von den verschiedenen kleinern Geriithen und Apparaten
tir Braunerei und Brennerei, welche sich anch im Sachregister
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angefiihrt finden, moge hier im Text des Jahrbuches nur der
Fassentpichapparat von Galland angefihrt sein. (Bair.
Ind.- und Gewerbebl., Jannar 1875, — Dentsche Ind.-Zeitg. 1875,
No. 10.) — Taf. X, Fig. 8 u. 9 #cigen einen verticalen und hori-
zontalen Schnitt des Apparates. Derselbe hesteht aus einem
cylindrischen Heerd <, der von einem Blechmantel « umgehen
ist; der Heerd ruht auf Fissen, welche gleichzeitig als Stittzen
des Rostes dienen. Der Feunerraum wird mittelst eines Deckels
verschlossen, dessen Rand in eine Rinne » greift; letztere ist an
den obern Theil des Mantels « genietet und wird zur Herstellung
eines dichten Verschlusses it feuerfester Erde, Sand oder dergl.
geftllt, ,

Auf der linken Seite des Heerdes befindet sich ein gusseiserner
Kasten C; in diesem befindet sich ein selbstthitiges Schwimmer-
reinigungsventil ¢, welches zur Abflihrung des Condensations-
wassers dient, welches der durch das Rohr 2 in den Kasten ein-
tretende Dampf liefert. Der so von seiner Feuchtigkeit befreite
Dampt geht durch ein Rohr E, das ausserhalb des Maunerwerkes
liegt oder in dasselbe versenkt ist und bei # in das Rohr #
ausmiindet end dadurch mit dem in das zu entpechende Fass
dringende Robr & eorrespondirt.

Das Ende des Rohres & kann zur bessern Vertheilung der
Wirme in dem Gebinde brausenartig durchlochert scin. Die Ver-
brennungsproducte, heisse Gase ete., welche aus dem Koke auf
dem Roste 5 hervorgehen, treten in den Kasten I7, der durch
die Scheidewand 4 in zwei Abtheilungen getheilt ist, um sich
daon in £ mit dem Dampi za mischen, welcher sie in das zn
entpechende Fass nach sich zieht. Eine kleine Thiir A1 gestattet
die Entfernung der Asche, welche die heissen Gase mitgerissen
haben. Die Kasten ¢/ und A sind bebuis ihrer lcichten Reinigung
je mit eincm Mannloch versehen.

B. Papierfabrikation,

1) Eine Holzschleiferei nach dem System Waissnix
und Specker wird in Dingler's Journal Bd. 215, 5. 31 beschrie-
ben und abgebildet. Vom Defibrear, welcher wie der Viltersche
eine horizontale Axe hat, geht der Holsstoff auf eine Sortir-
maschine und von dieser zur Stoffpresse, um entweder als Holz-
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stoff der weitern Verarbeitung zu dieven, oder aunf der Deckel-
maschine zu Pappdeckeln verarbeitet zu werden.

Bezeichnend flir dieses Maschinensystem ist die Sortirmaschine,
welehe Tafel X, Fig. 10 im Lingendurchschnitt besonders skiz-
zirt ist. -

Diesclbe besteht aus drei liber einander liegenden (leicht aus-
zuhebenden) geraden Sieben f, & und 4, welche der Reihe nach
engere Maschen besitzen und durch welche der im Canal ¢ yom
Defibrenr zuflicssende Holzstoff nach und nach passirt. Die Siebe
sind in einem soliden gusseisernen Gestelle beweglich anfgehdngt
und erhalten durch Zugstangen und Kurbeln eine rititelnde Be-
wegung. Dadurch werden die Fasern horizontal auf dem Sieb
geschichtet, und gleiten alle groberen Fasern, deren Linge die
Weite der Siebtffnung iibertrifft, einfach herab in einen vorge-
stellten Kasten m, » resp. o. Nach m gelangen die grtbsien
Fasern und Holzsplitter; die durchgehende Masse bildet den Holz-
stoff No. 3, welcher auf den unterhalb gelegenen schriigen Tisch g
gelangt und von diesem je nach Bedarf entweder direct abge-
zogen und entwissert oder aber auf das zweite feinere Sieb A
abgegeben wird, Hier werden die grgberen Fasern in den Kasten
n abgeschieden, der feinere Holzstoff No. 2 aber gelangt auf den
Tisch ¢, eventuell auf das feinste Sieb 4, durch welehes die No. 1
in den Kasten /, der tibrig bleibende Stoff jedoch in den Kasten ¢
abgegeben wird.

Erfahrungsgemiss fillt die Menge der sich in den Kisten »
und o ansammelnden Fasern (welche als Holzstoff No. 4 und 5
Verwendung finden) so gering aus, dass es sich in der That nicht
lohnt, dieselben auf einem Raffineur weiter zu verarbeiten; die-
selben kinnen direct den grobsten Papiersorten beigesetzt werden.

Je nach Wahl der Siebe kamnn also der Holzstoff bis zu fint
verschiedenen Sorten gesichtet werden.

2) Bergés in Grenoble hat nach Revue industr. Dec. 1874,
Polytechn. Centralbl. 1875, 8. 142 ein Maschinensystem zur
Holzstoftbereitung eingefiihrt, bei welchem der Defibreur eine
horizontale Welle hat und die Pressen unter hydraulischem Druck
stehen; diese Maschine ist also, abgesehen von etwaigen in der
Skizze nicht ersichtlichen Details, eine Combination der alfhe-
kannten Systeme von Volter und Siebrecht. — Der Raffineur hat
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chenfalls cine horizontale Welle und zwei Steine, von welchen
sich der eine drebt, wihrend der andere feststeht. Die Stellung
der Steine gegeneinander ist zu reguliren, und es wird als Vor-
theil dieser Anordoung hervorgehoben, dass die Schirfe des
Steines nur durch die Bearbeitung des Holzstoffes abgenutzt wird,
wihrend bei den sonst Ublichen Mahlgiingen auch beim Lecr-
gange immer noch eine theilweise Reibung stattf#nde.

3) Das chemische Verfahren zur Holzstoffbereitung
erinnert in der Vorbereitungsmaschine wie in den Auslaugekesseln
an das Diffugionsverfahren der Zuckerfabriken.

Die Spanschneidemaschine von Julius Miller und Sohn in
Berlin (Dingler’s Journal Bd. 215, S. 399. — Polytechn. Centralbl.
1875, 8. 1068) hat ein von der Kurbel bewegtes aut- und ab-
gehendes Messer, welches von dem Holze (nachdem dieses von
Rinde und Aesten befreit) ca. 10== dicke Spane abschneidet, die
sich durch den Druck jedes nachfolgenden Spanes durch einen
gekriimmten Canal driingen, wodurch ihre Fasern den Zusammen-
hang verlieren, so dass eine vor der Canalmiindung gelagerie
Mesgerwalze die weitere Zerbrockelung leicht bewirkt. —

In Ungers Auslaugebatterie (Revue industr. Novbr. 1874
— Engineering, D. A. DPolytechn. Ztg 1875, No. 14) werden die
Spéne mittels Sedalauge (3—60%;) und 4 bis 6 Atm. Dampfdruck
aufgeltst und dadurch die Holztaser von den inerustirenden Stoffen
igolirt. — Nachber erfoigt das Bleichen durch eine 3—4procentige
Chlorkalklosung, und hierauf wird noch unter Druck gewaschen.

4) In den Zuckerrohrlindern wird jetzt die Bagasse (aus-
gepresste Stengel des Zuckerrolres) zur Papierstoffbercitung ver-
wendet. Méritens und Kresser haben dazu folgendes Verfahren
in Vorschlag gebracht:

Es wird das Material in geschlosgsenen Gefiissen durch Dampf
erhitzt. Dieser dringt in alle Zwischenrinme zwischen den Fasern
cin, durchweicht den Stoff in allen Richtungen uud laugt ihm aus,
In einer einfachen, am besten zu diesem: speciellen Zweck her-
gestellten Maschine, wird der so vorbereitete Stoff ausgequetseht
und giebt eine gentigend concentrirte Lisung, welche in der
Zuckerfabrik oder flir Destillationen verwendet werden kann.
Der Rohstoff ist nun ein erstes Mal ausgewaschen und fast vollig
trocken.
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Hierauf beginnt die cigentliche Arbeit fitr die Herstellung des
Papierstoffes. Es wird die Masse in ein alkalisches Bad ge-
bracht und dann mit angesduertem Wasser gewaschen. Sie kann
nun in zweierlei Form gelicfert werden:

1) als fagerige Substanz, einfach zu Halbzeug zerkleinert,
2) als gebleichter Papierstoff. Das Bleichen kaon durch
Chlor oder schweflige Sdure erfolgen.

Dic Papierbercitung aus der Rinde des Maunlbeer-
baumes in Japan wird in den Mitth. des Gew.-Ver. fiir Hannov.
1875, Heft 1 beschrieben. —

5) Zum Entwissern des Holzstoffs benutzt man mit Vor-
theil anch Centrifugalmasehinen. ,Maschinenbauer” 1875, No. 37
bringt dic Anordnung einer solehen Maschine von Poillon in Lille,
eingerichtet mit Frictionsbhetrieb wnd abwechselnder Umdrchungs-
richtung der Trommel. Die Maschine steht auf cinem gemauerten
Fundament, der Betrieb ertolgt ven unten. —

6) Der Filtrirapparat von Autier und Ailaire, Taf X,
Fig. 11, wird anch fir die Papierstoffbereitung empfohlen, da
er bezweckt, ans Flussigkeiten darin schwimmende Theilehen
abruscheiden.

Denkt man sich eine schoell in Bewegung gesetzte Rotations-
oberfldche in ciner Flilssigkeit mit darin schwimmenden Korperchen
eingetaucht, so wird die an die Fliche unmittelbar sich anlegende
Flissigkeit wegen ihrer Anhaftungskraft mit in Bewegung gesetzt
und zwar um so stirker, je nihcr sie der rotirenden Fliche ist,
und pach und nach schwicher, je weiter ab sic sich davon be-
findet. Die solidon Kirperchen in der Flissigkeit werden sich
dann von der rotirenden Fliche entfernen und unmittelbar an
derselben wird sich nur gercivigte Iilissigkeit anlegen, welche
man ahzaleiten Lat, um die Flitssigkeit von den darin schwim-
menden Theilen zu trennen,

Die zu reinigende Flissigkeit wird in einem fortlaufenden
Strome durch eine Rinne « in cin eylindrisehes Gefiss 4 geleitet,
welches einen ringformigen Raum darstellt, weil innerhalb des-
selben sich ein zweites hefindet, dessen Oberfliche ¢ aus Eisen-,
Kupfer- oder Zinkblech besteht. Dicser innere Cylinder dreht
gich um eine verticale Achse « und seine Mantelfliche ist mit
linglichen Oeffnungen versehen. Durch die letzteren liuft die
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nach dem Obigen von den Unreinigkeiten befreite Flissigkeit
hindurch, gelangt also in das Innere des sich drehenden Gefdsses
utid stromt daravs durch eine centrale Oeffnung im Boden ab
nach einem spiter wieder aufsteigenden Rohre J, dessen Aus-
mtindung durch eine Schieberschiitze g beliebig gross gemacht
werden kann.

Die aus der FHissigkeit ausgetriebenen festen Theilchen sin-
ken nach und nach'im ringformigen Raum & nieder und gelangen
in ein anderes Rohr &, das gleichfalls eine Austrittsregulirschiitze
¢ hat,

Im Gegensatze zn den gewohnlichen Filtrationscinrichtungen
kommt also hier die trennende Fliche nie in Bertihrung mit den
Unreinigkeiten, kann sich also nie verstopfen und bleibt jmmer
in bester Wirksamkeit. Man kann mit einem verhiltnissmissig
kleinen Apparat ziemlich grosse Flitssigkeitsmassen bearbeiten
und ist im Stande, durch entsprechende Stellung der Austritts-
schitzen den Grad der Filtration bis zu jeder gewtinschten Rein-
heit zu treiben. - (Deutsche Industrie-Ztg. 1875, No. 36.)

7) Die Fabrikation von Fissern und Kisten aus Papier-
magse ist amerikanische Erfindung, nnd wird bereits in grijsserm
Umfange nach verschicdenen Methoden ausgeflihrt. —

Nach ciner derselben wird dic Masse aus Stroh gewoniien
und aws einzelnen Tafeln zu einer steifen Platte Zusamnmenge-
presst, die nach dem Trocknen ziher ist als Holz. Man biegt die
Platte cylinderformig zusammen und befestigt die beiden ent-
gegenstehenden, zavor mit Schwalhenschwanz versehenen Enden
durch doppelspitzige Niigel an einander. Die Nigel mtissen von
Aussen eingetrieben und an der lunenseite gegen ein Stick Holz,
was der Fuge vertical cutlang gcht, umgeschlagen werden.
Deckel und Boden sind aus Helz, mit einem gegen den Rand
stossenden Seitensttick an den Enden cingepasst und durch Niigel,
die durch die Sciten des Fasses gotrieben werden, befestigt. Fin
Reifen von Holz oder Eisen schiitzt sie gegen Abreiben u. dergl.
Die Papiermasse ist vollstindig wasserdicht.

Nach einer anderen Methode fertigt man die Fisser auch
gleich direct aus der weichen Papiermasse. Sie wird von dem
Cylinder der Papiermaschine nach einem anderen ausgespannten
Cylinder gefilhrt und da herumgewickelt, bis sie die erforderliche
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Stirke erlangt hat, worauf der Cylinder zusammengezogen und
cotfernt wird, und das geformte Fass zum Pressen zwischen zwei
Walzen kommt. Die Walzen sind so gestellt, dass die eine von
innen, die andere von aussgen presst und das Fass zwischen bei-
den hin- und herbewegt wird, so dass sich dic Papiermasse
gleichmiissig verdichtet und erhéirtet. Das Fass ist demnach ein,
aus einem Sttek bestehender Cylinder, und es bleibt nichts weiter
tibrig, als Boden und Deckel cinzofiigen und die Reifen umzu-
legen. Das eorstere davon ist allerdings der schwierigste Theil
der Sache uud zwei Patente sind speciell in Bezug darauf ertheilt
worden®). Dic eine Methode ist zur ierstellung eines biegsamen
Randes Manille oder anderes festes Papier, um die Deckel zu
befestigen. Nachdem dicse cingesetzt sind, wird das Papier ein-
gekneipt, so dass es den Rand des Fasses liberkleidet, und dar-
iber umgefalzt und mit Reifen festgemacht. Ein anderer Erfinder
lisst, wibrend das Fass um den Cylinder geformt wird, einen
der Deckel aus der Papiermasse in die Form pressen, oder die
Deckel einzeln fabriciren und ibre Rinder in der Peripherie in
dic Hohe falzen. Diese in die Hohe gebogenen Rinder erflillen
denselben Zweck, wie die soeben beschriebenen biegsamen Papier-
rinder, die Construction differirt nur insofern, als sie dureh eiserne
Reifen an das Fass angenietet werden.

Eine dritte Methode unterscheidet sich wesentlich von den
bisher beschriebenen. Jedes Fass besteht aus zwei, anstatt aus
einem Cylinder, deren einer, im anderen befindlich, als Futter
dient und, da er kiirzer ist, cine Unterlage fur die Deckel giebt,
Zwischen die beiden Cylinder kommt ein starkes Papier und

*) Im Jahre 1869 nulm R. Smith zu Shelbroocke in Canada ein
englisches Patent auf eine Maschine zur Darstellung von Schachteln
und hohlen Artikeln direct ans Papierzeug. Der Mochanismus besteht
im Wesentlichen aus zwei Stempeln, welche nach einander zur Wirkung
gelangen, o dass sich zunichst der Zeug an dem Seiten des inneren
Kolbens aulegt wnd wenn gehoben, durch den Ausseren Kolben ver-
dichtet wird. 1Ist ein Gefass vollendet, so wird es durch den Boden
der Form entfernt. Unter den Stempeln befindon sich zwei hin- und
hergehende Formen, welche abwechselnd goefullt werden und zur Thitig-
keit gelangen.
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Alles wird fest zusammengeklebt. Das zwischenliegende Papier
stebt Uber den Rand in die Hohe und wird ber dem Deckel
susammengefalzt.  Gefiisse zum Verpacken von Kise, Batter
und dergl. bestehen aus #usammengeleimten Tafeln, die man in
einer Wirfelform presst. Dies muss geschehen, so lange die
Papiermasse und der Leim noch weich sind und ein in die Hoh-
long des Wirtels unter die Masse gebreitetes Stiick Muslin ver-
hindert das Entstehen von Rissen und Spriingen an den zusam-
mengefigten Kanten. (Industriebliitter von Jacobson und Hager.)

B —

Neuwann, Jshrbuel IV, 19
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Dingl. Bd. 217. 8. 871.

Accumulatoren  Uhl. 36.

Achsenlayrer-T.egirungen, Chz. 118,
299, 308. 378.

Alarmapparat, Allay’s far warm-
laufende Wellen. Centr, 473. —
Ztg. 97, 137,

Alarmvorrichtung von Launay, uin
Druckverinderungen des Leucht-
gages anzuzeigen. Centr. 909,

Alterversorgung fir Arbeiter, %tg.
100,

Amalgamirmithle, Paul’s automa-
tische. Centr. 732,

Anemometer von Casella. Chz. 378,

Anemo - Ginbrograph  von  Wild.
Dingl. Bd. 218. 8. 299,

Aneroidbarometer und Priifung der-
selben. Dingl Bd. 218_S. 36. 37,

Anlagen von Feuverungen.  Zfyr.
283, 297.

Anlassen stahlerner Werkzeuge.
Masch. 14,

Anstrich fiir Schultafeln. Masch.112,
— Fussboden- —. Dingl. Bd. 215,
8. 285. — Bd 217. 8. 336.

— Oelfarben- —. Chz. 178,

— fiir Steinpappe - Dachungen.
Dingl. Bd. 215. S§. 286, — Centr.
511, — Chz. 112, 119, 296, —
Uhl. 191,

~~ 8Bchutz - — fiir Schiffsbiden.
Dingl, Bd. 215, 8. 377,

— desgleichen fiir Eisen. Dingl.
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Bd. 215. 8. 470, — Chz. 286, —
Masch, 85, 71, 174, 222,

Anstrich. Wasserglas- —fiir Holzu.
Metalle. Dingl. Bd. 217. S, 424.

— Darstellung von braunem Ocker
zum — von Gebiuden. Dingl.
Bd, 218, 8. 87. — (entr, 446.

— Verbessertes Zinkweiss als — -
Farbe. Dingl. Bd. 218, 8. 463.
— Centr. 565.

Apparat zum Fegen der Dampf-
rohren. Ztg. 11. s. Dumpfkessel.

Appretur. Ztg. 35,

—-Maschinen der Wiener Ausstel-
lung, und einige neuere. ULl
140. 156, 281,

— Schwamborn’s Putzwalzen fiir
Kardentrommeln bei Rauhmaschi-
nen. Dingl. Bd. 216, 5. 417, —
Centr. 609. — Masch, 386.

— Amerikanische Hammerwalke.
Dingl. Bd. 217. 8. 79.

— Nouo Doublirmaschie mit selhst-
thatigem Mess- u. Aufrollapparat.

Dingl. Bd. 2i7. S, 285 -—
Uentr. 1195,

— -Schearmaschine  von  Thomas.
Centr. 1198,

-— «Spannmaschine.  Centr, 1497,
- wollener Waaren, Centr. 1429,
Armaturen und Ventile, Oestreicher.
Rundschieber-Keilventil. Ztg. 118.
— von  Schiffer & Buddenberg.
Itg. 178.
— Buss, Regulutor.
— TLynde, Regulator.
— Hawe. Ztg. 316,
— Stockley, Dampfentwisserer.
Ztg. 318,
— Makabie, Speiseapparat. Ztg.315.
— Schulz, Knaudt & Co., Ztg. 326,

Ltg. 189.
tg. 218,

— Geneste & Herscher. Ztg. 380,

-- (#bler, Manometer, Ztg. 392,
400,

— Dreyer, Rosenkranz & Droop.
Ztg. 485,

— Dennis. Ztg. 528,

— 8. Dampfkessel.




208

Asphalt, Holzfussbdden in — ver-
legh. Dingl. Bd. 215, S. 378, —
Bd. 218, 8. 203. — Centr. 1101,

Asgtausknorr-Maschine von Bark.
Dingl. Bd.218. 8. 3870, — Centr,
1515. — Chz. 445.
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auslosende —-skolben.  Dingl,
Bd. 215. 8. 30,

—af‘;dlthﬁre fir Aufziige. Centr.

— Masch, 10. 209, — Ehl. 5.
18, 34,

— Davy's —sfangapparat. Dingl.

Bd. 216, 8. 203. — Uentr. 145.
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aofziege. Dingl. Bd. 216. S, 370.
— Chrétien's — fiir Coaksdfen.
Dingl. Rd. 218, 8. 18,
— 8. Forderseil. Hebevorrichtung.
Ausblaserohr. Waugh's —, Centr.91.
Ausbreitinaschine fir (ewebe von
Bosshard. Centr. 845.
Ausfluge des Wassers aus einem
(refigse, in welchos mehrere
Robren miinden, von Meyer.
Centr. 785. 1305, 1483,
Ausroden von Warzelstdcken.
Masch, 69,

Bickerei. Knetmaschine. Masch. 9,

Baggermaschine. Sayn’s —. Dingl,
Bd. 215, 8. 90.

Balloneloment von Meidinger. Dingl.
Bd. 217, 8. 382, — Centr. 1841.

Bandage, —n-Walzwerk von Dal-
lon. Dingl. Bd. 215, 8. 492,

— Holland’s Befestigung der —
auf Rédern. Dingl. Bd. 216,
8. 19, i

Bandsige. —n - Constructionen,
Dingl. Bd, 217, 8, 17,

Barometer., Ameroid- —.  Dingl.
Bd. 215, 8. 86.

Batterie. —umschalter. Dingl. Bd.
218, S. 208.
Bauhelzschneidemaschine. Uhl. 23.
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Baumwolle,
dustrie in Ostindien.

—-Ernte. Ztg. 312,

— -Production in verschiedenen
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339. 340. 4560,
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— - Verbesserungen an — - Ma-
schinen von Rinter & Co. Cenir,
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Masch. 53.
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Dingl. Bd. 217. 8. 341.
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Ing. 295,
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Mansfolder Kupferschiefer- Berg-
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— fiir fortschreitende Bewegung.

Masch. 148.

— fiir Thiiren. Masch, 149,
— Gelenkstangensysteme, Parallel-

fihrung. Masch. 182, 246.

Peodal,

— Frese. Zig. 37.

Biegen ven Metallréhren. Dingl.
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Dingl.
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Reiches. Centr. 382.

—n-Presssteine  Inmg. 512.

Brechwalzwerk, Uhl. 100,
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— Desgl. Dingl. Bd. 218, §. 58,
372. — Chz. 342. 353, 364,433,
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—waaren. Ueber die Fabrikation
von —. Centr. 1164, — Chz.
236. ’

Centrifugalmaschine. Masch. 291,
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dfen. Dingl. Bd. 218, 8. 18,
— Fabrikation von Anthracit— in

Siidwales, Dingl, Bd, 218. 8. 430-
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Centr. 1160, — Unl. 10,

Malz. Ueber —, bercitet auf dem
Gecmen'schen Keimapparat. Din gl.
Bd. 218. 8. 182. — (entr. 914,

— Eine —explosion. Dingl. Bd.
218. 8. 183. — (entr, 914, -
Bair, 278, — (Chz, 415,

—— schrotmiihle mit verbessertom
Messapparat, von Beilhack, Centr.
478, — Bair, 5,

Uhl
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Manometer.  Transparente mnach
Rau. Dingl. Bd 215, 8, 877, —
Centr. 511.

— von Johnson u. Varley. Dingl.
Bd. 215 8. 490.

— Erfahrongen iiber Feder—, von
Grabau. Dingl. Bd. 217. §. 167.

~— Emailzifferblitter for —. Dingl.
Bd. 217 8, 169,

— mit Registrirapparat. Centr. 18,
— Masch. 232, 264.

— Control—. Ztg. 392,

— vonr Bourden. Ztg, 460.

Marken-Controlapparat fiir Fabriken.
Dingl. Bd, 216, S. 464,

Markscheiden, Usbertragung der
Winkel mittels Topograph, Dingl.
Bd. 218. 8. 112,

Marmor. Pruneau’s decorative Plat-
fen mit imitirten —gebilden.
Dingl. Bd. 216. §, 287,

Masgchinen,  Schraubenschneid—.
Ztg. 23. — TUhL 89, — Dingl.
Bd. 218. — §. 20.

— Schlagmaschine fiir Wolle von
Curlier Vite, Ztg, 26.— Centr.
279,

— Ziegelei— von Jordan & Sohn,
Ztg. 27. 172,

— Trocknen—,
Ztg. 40,

~ Nutenstoss— von Hind & Son.
Ztg. 59,

— Senge— von Blanche. Ztg. 97.

—= Diamant-Scharf—, Ztg. 100,

- Centrifugal-Sicht—. Ztg. 100,

- - Setz- u. Ablege— von Hatters-
ley. Ztg. 111,

Mather & Pjatt.

-— Kohlengrab—, Ztg. 112,
— Kilte-Erzeugungs —, Zg, 159,
— Masch. 295,

— Bretthobel- und Sims — von
Zimmermann. Ztg. 160,

— Hydraulische Niet—, Zg. 187,
194, 209, — Dingl. Bd. 218,
S. 400, — Masch, 91. 169, 257.
-— Uhl. 139,

21*
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Maschinen, Schreib—. Ztg. 199,
— s, Schreibmaschine.

— Wagenwasch Zty. 254,

__ Leim— fiy wollne Ketten. Ztg.
279,

_- Universal- Fris- und Bohr—.
Ztg. 314,

----- zum Anfertigen von FPapier-
sicken. Ztg. 398,

— Mah—. Ztg. 323, 344, 363,
491, 445, 496, — Unl. in 14
vorschiedenen Nummern.

— Horizontale grosse Bobr—, Ztg.
398,

— Kleine Bohr—, Ztg. 514
— Hobel-, Schlicht- u. Abricht —.
Ztg. 021.

— Litzenstrick— von Bawlas. Zig.
548.

_- Schwalbenschwanz oder Zinken-
Schneid—, Ztg. 586,

— Jacquurfkarten—. Zig. 590.

— Aus der —halle der Wiener
Weltausstellung, von Herrmann.
Ing. 213. 333,

— TDie landwirthschaftlichen — der
Wiener Ausstellung, von Wilst.
Tng. 113.

— gur Fasserfabrikation. Ing. 42
— Centr. 337. — Masch. 49.
65 164. 180, — TUhl. 69, 101,

Magghinenbau. Leistungen. Masch,

— (eschichte. Masch. 86, 93,

— auf der Wiener Ausstellung.
Masch, 122, 166,

— in Russland. Masch, 128,

—-"Theorie. Masch. 185. 210. 230,

Maschinenban, Neuerungen, von
Fischer, Chz. 457.

Maschinenfabrik, Eisengiesserei u.
Kesselschmiede. (Anlage einer
englischen.} Ukl 353.

Maschinenschmiere. 5. Metall-
gchmiere. Schmiermaterial.

Massstab.  Wiinsche's — - Theil-
maschine. Dingl. Bd. 218. S,

Literatur.

178. — Bair. 343, — Chz. 321.
484,

Mechanik. Druck und Stoss. Masch.
197. 263. — s. Deformation.
Mechanismus. Masch. 4. 89. 148,

154, 182.234. — s, Bewegungs—.
Mehlfaprikation, Puhlmann’s Ge-
treideputzmaschine.  Dingl. Bd.
217. 8. 27.
Mehlsichtmaschine. Masch. 172,
Mellstaub - Entzindungen und Ex-
plosionen. Bair. 323. — Chz. 415,

Messingdraht. Magch. 136.
Mossinstrument.  Masch., 74, 98.
250. 269,

Mossrad. (Wegmesser) von Witt-
mann.,  Dingl. Bd. 218. 8. 475,
Centr. 483.

Metaline. Untersuchung der Trocken-
schmiere, von Hoff, Dingl. Bd.
218, 8. 475, — Centr. 772, —
Bair. 306, — Chz. 196 — Musch.
176,

Metall. Einfluss der Temperatur
auf die electrische Leitungsfahig-
keit der —e. Dingl. Bd. 215,
8. 471,

— s. Bronze. Deformation. Festig-
keit. Legirung.

— TReinigung leicht schmelzharer
—e durch Filtration. Centr, 191.
Masch. 35,

— Anwendung von Thermosiulen
fiir electrolytische -— proben.
Centr. 649.

—— Apparat zur Prifung von —on
der Comp. des forges et chantiers
-de la Méditerranée. Centr. 942.

— REigenthGimliche —masse. Centr.
1169.

Motallbearbeitungsmaschinen.  Sel-
ler’s Dampfhammer. Dingl. Bd.
215. 8. 101, — Ukl 35.

—  Atmosphirischer oder Luft-
Federhammer von Scholl und
ilo;chkiss. Ding). Bd. 215. 8.
397



Lateratur.

Metallbearbeitungsmaschinen. Ma-~
schinen zur Fabrikation von Bol-
zen und Nagein. Ding.Bd.218.
S. 200, 472,

— Sayn’s Schmiedemaschine fur
Oesenschnallen. Dingl. Bd. 215,
S. 27,

— Winsche's Magsstab - Theilma-
gchine. Dingl. Bd. 218, 8. 178,

_ — Bair. 843, — Chz. 327, 484,
— Richard's und Kelly's Bisen-
sage. Dingl. Bd, 217. 8. 25,

— Horizontale Radialbohrinaschine
von Lavater. Dingl. Bd. 215
8. 28,

— Lefebvre’s Centrir- und Bobr-
maschine. Dingl, Bd. 216, §, 14,

— Maschine zum Ausbohren der
Kurbelzapfenlicher u. Abdreben
der Kurbelzapfon von Locomotiv-
radern. Dingl. Bd. 216, 8,301,
477.

— TEsslinger’s Keilnuthen - Fris-
apparat. Dingl. Bd. 215. §. 497.

— Me. Kay und Me George's
hydraulische Nietmaschine. Dingl.
Bd. 216, S. 400.

—  Keilnuthen - Frasmaschine fiir
Locemotivachsen, Dingl. Bd. 216,
S, 301, 477.

— Prasmaschine anf der Wiener
Weltansstellang. Dingl. Bd. 217,
8. 171,

—  Judson’s Handhobelmaschine.
Dingl. Bd. 215. S. 110.

— Riedinger’s Hobelapparat fiir
Tocomotivachsstirnzapfen. Dingl,
Bd. 216. 8. 121,

— Wandhobelmaschine von Berry.
Dingl. Bd. 217, 5. 92,

— Michuelis’ Riader-Hobelmaschine.
Dingl. Bd. 218, S, 396.

. - Vorrichtung zum Abdrehen von
Schraubenmuttern auf der Dreh-
bank. Dingl. Bd. 215. S. 401

—- Lavater's vierfache Drehbank.
Dingl. Bd. 216. S. 16.

— Chase’s Abschneid- u. Gewinde-
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schneidmaschine fiir Rohren.
Dingl. Bd. 216 8. 17.

Metallbearbeitungsmaschinen. Plan-
drehbank von Berry. Dingl. Bd.
217, 8. 279.

— Schraubenschneidmaschinen auf
der Wicner Ausstellung. Dingl
Bd. 218. 8. 20.

— der Tanite Compaguy. Centr. 18.

Metallgiessercien. Flammofen fir
—.  [Uhl. 161,

Metallkapsel-Fabrikation zum Ver-
schluss von Flagchen. Centr. 2563,

_ -- 8. Flagcher

Metallschmiere von Trossin fiir hehe
Temperaturen. Dingl. Bd, 215,
8. 472, Bd. 216, 8. 178,

Minen. 'Trove’s —aziinder.
Bd. 215. 8. 184,

— Torpedo— als Vertheidigungs-
mitte] im See- und Landkriege.
Dingl. Bd. 215. 8. 259,

Mineral s. Mahlen. DTochwerk.

Mincralil. Die comprimirte atmo-
gphiirische Luft zum Transport
und Mischen von Tliissigheiten.
Dingl. Bd. 216, 8, 158, — Centr,
1094. — Masch. 205. 220,

— Verwendung von — en zur Dampf-
orzeugung, Dingl. Bd. 218, 8.
310,

— 8. Lampe.

Mischen s. Mineraldl. Paraffin,

Montejus. Qel— s, Mineraldl. Pa-
raffin. Luftinontejus.

Maortel s. Stuck. Wandputz.

Mosnikplatten, farbige, zu Boden-
belegen. Centr. 517.

Motor. Electromagnetischer. Centr.
403.

— Tommasi’s hydrothermischor —
oder Oelmaschine. Centr. §70. —
Masch. 127,

— Lichtstrahlen als —, Centr. 847,
— Masch, 243,

— —en und Pumpen von Haag.
Dingl. Bd 215. 8.193, — Centr.
592, — 7Ttg. 247,

Dingl.
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Motor. Hydraulischer — fiir Orgel-
geblise. Dingl. Bd. 216. . 282,

— Petroleum— von Hock. Ztg. 1.
55, — Ing. 107,

— von Langen. Ztg. 527.

~— von Lehmann. Ztg. 527,

— Hoissluftmaschine, Masch. 33,
226, 285, 245. 258, 286,

— fur Luftballons. Masch. 144

— Apparat, um mit Hilfe der
Stromkraft gegen den Strom zu
fahren, von Schaltenbrand. Ing.
181,

— Die hydraulisghen —en der
Wiener Ausstellung. Ghl, 46.
62. 78, 111, 125,

—en fir Kleingewerbe. Dingl. Bd.
217, 8,512, — (entr. 85. 1167,
— Chz, 316, — Masch. 48, 70,
— Ing. 178,

— Wasser—. Dingl. Bd. 218, &,
281, -— Ztg, 528. - Musch, 90,
1656. ~- Uhl, 378,

— Wellen— von Tower.
Bd. 218. 8. 459.

— 8. Dampfmaschine. Magneto-
electr. Apparate. Turbine,

Mahle. Umfried’s Mahlgang. Masch.
52, -

— Bchlender—. Masch. 68.

— mit Riemenbetrieh. Masch, 81,

— fiir harte Substanzen. Masch.
245, 260,

— mit zwei Ldufern. Masch. 297,

— verbessette fiir Getreido. Musch,
300.

Dingl,

— Miillersi. Masch. 96. 115,

— Schrot—. Ztg. 62. — Masch. 56,

— Porzellanwalzen—. Ztg. 100,

— Walzen—, Zty, 124,

~— Zerkloinerungs — von Milburn,
Ztg. 265,

— Zucker—, Ztg. 439,

— Getreidereinigungsmaschine von
Hignette. Ing. 47.

— Mahlgang mit oscillirenden Stej-
nell, von Chapelle & Hignetts,
Ing. 48.

Literatur,

Miihle. Hanctin's cannelirte Koller-
walzen fir Quetsch—n. Dingl.
Bd. 215. 8. 499, — Centr. 682.

— 5. Mahlen. Mahlgang. Mohl-
fabrikation.

Miihlenanlage zur Fabrikation von
Graupen und geschilten Erbsen.
Uhl. 193.

Mihlsteine. Bair. 318,

Mimzplattensortirmaschine v. Seyss.
Centr, 9.

Mutterschmiedmaschine, Masch 140.

Muttern  Vorrichtung zum Bear-
beiten der —. UNl. 865,

Nadeleinfidler von Stump. Centr.

Nagel. Masch. 76,

Nigel.  Vincent's Masching zur
Fabrikation von —~n. Dingl. Bd,
218. 8. 200,

Nagelzicher. Dingl, Bd. 217, 8.
16, 17, —- Centr. 336. 1330,
Nithmaschine zur Herstellung von
Knopflachern.  Bair. 811, —

Masch, 4. 151,

—n der Wiener Ausstellung, von
Herrmann. 1Ing, 213. 333.

—fabrikation.  Special - Maschinen
fur —. Uhl, 155,

— -Statistik. Bair. 383.

Nihnadel - Fabrikutionsmaschinen.
Dingl. Bd. 217. S5. 280. -
Cantr. 350. 419. 457, — Masch,
238, 242, 251, 262, — (hz. 64,
75. 83.

Nictholzen, &, Festigkeit. Motall-
bearbeifungsmaschinen.
—-und  Kopf-Prigmaschine

Simon,  Centr. 1065,

Nietmaschine, bydraulische. Dingl.
Bd. 216. 8. 400, — Centr. 606,
— Ztg. 187. 194, 209, —

. Masch. 61. 189, 257, — Unl.
139,

Noppen. Das Ausbeizen der — aug
wollener Waare, Dingl. Bd. 216.
S. 89,

yon



Literatur,

Nulletizirkel von Richter.  Dingl.
Bd. 217. 8, 373. — Centr. 1012,
— Chz. 254,

Nummerirupg der Garne, 1nach
Lobren. Dingl. Bd. 218. 8. 291.
— Chz. 282,

Nuthenschneiden.  Ztg. 514.

Nuthenstosswasching von Hind &
Son,  Ztg, 59,

Nutzholz, Neuseelindisches, Centr,
1296,

Nutzpflanzen. Z4tg, 453,

Oel, Priifung der —o, Bair. 331,
334. — Chz. 198, 374. 468,
--cementfarhe als  Anstrich fiir
Steinpappe- Dachungen.  Dingl.
Bd. 215, 8. 286. — Centr. 511,

—fungapparat fiir Ventilatoren von
Demmer, Dingl. Bd. 215. S.
198, — Centr. 1255.

—farbenanstrich dar Fussbiden,
Dingl. Bd. 215. 8. 285.

~—farbendruck. Verbesserung des
~es. Dingl. Bd. 218. 8, 376.

—maschine. Hydrothermischer Mu-

tor von Tommasi. Centr. 570,
~presse.  Potea’s und Gruson’s
hydranlische . Dingl. Bd, 218,
S. 478, 481, — Ztg. 197. —
Uhl, 318,

Ossenschloss.  Mébu's — fiir Tane.
Dingl. Bd. 215, &, 26. — Centr,
28, — Musch. 93.

— Sayn’s Schiiedemaschine fiir —.
Dingl. Bd. 215. 8. 27.

Ofen.  Worotte’s Abdampf- - fiir
Wollwaschlangen,  Dingl. Rd.
215, 8. 217,

— Pyrometrischo Betrachtungen un
abziehenden Feuergasen beiChlor-
kaliumofen. Dingl. Bd. 215. S.
336.

— Belleville Dampfkessel zur Nutz-
barmachung der Abgangshitze
bei Flammifen. Dingl. Bd, 214,
8. 186, — Bair. 115, — Chg. 185.
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Ofen.  Bock's continuirlicher Canal-
ofen fiir Ziegelsteine etc. Dingl,
Bd. 216, S. 200, — Centr. 15385,

—- Thum’s — zum Verhiitten von
Erzen, welche Zink, Blei und
Silbor enthalten, Dingl. Bd.
218, 8. 284, — Centr, 514,

— Ueber Rést—. Ing. 182, —
Centr. 1475,

— Regulireinsatz mit Ventilation
fiir Kachelofen von Kiderlen jun,
Centr. 92,

— (Gas— von Bicheroux.
43, — Ing. 61,

— Zinkblei— zu Friedrichshitte
bei Tarnowitz. Centr. 179.

— Teat’s rotirender Erzrost—.
Centr, 1041,

— Useber den (erstenhifer’schen
Rost—. Centr. 715.

—- Ragchotte’s Rost— fiir Eisen-
erze. Centr. 1475,

— Hering's Schacht— constroction.
Contr. 1339,

—- Gypshrenn— mit continuir-
lichem Betriebe. Centr. 620, —
Dingl. Bd. 215. 8. 332,

— Hotop’s  thimerner Zimmer —.
Centr. 1851, — Masch., 104,
— Zugmesser von Aron, Centr.

1092. 8. Feuerung.

— Glassehinelz— vonKleinwichter.
Zig. 59,

— DPernot—. 7Ztg. 186. 234, —
Ing. 116. 463,

— DPunsard-Gus—. Ztg. 493, —
Dingl. Bd, 216. 8, 199. — Centr,
158.

— Petroleumheiz— von Kiderlen.
Chz. 64.

— Gas—. Masch. 62. 165. 166.

— Kachel—, Mauasch. 91,

— Zimmer—,  Masch, 104, —
Centr. 1351,

~ Schmelz—.

Qefen,
von Rheingruber.
Centr. 1399,

Centr,

Masch. 123.
Construction der Coks~
ing. 551. —
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Oefen. Ueher Generator-Gas— und
ihre Anwendung, von Khern.
Ing. 599.

— Kidd’s Gus - fiir Haushaltangs-
zwecke. Dingl. Bd. 217, 8.105.

— Price’s Retorten— fir Kisen-
fabrikation. IDdingl. Bd. 218, 8.
100.

— Amorikanischer Zink - mit Gas-

feuerung. Dingl. Bd. 218, §.
222,

— Regenerativ-Schweiss — von
Wittenstrom.  Dingl. Bd. 218,
8. 308, — Centr. 487,

~— [[6lzernes Futter fiir — von

Simens. Dingl. Bd. 218, 8, 873,

— Feuerfester Uement fiir die Hor-
stellung von -,  Dingl. Bd.
218. 8. 378.

— Gasfeuernng fiir Leuchtgas-Re-
torten -. Dingl. Bd. 218. 8§,
406,

~- Abhdampf- und Calcinir— zur
Potaschenfabrikation. Dingl. Bd,
218. S. 488.

— Voisin’s Cupol—. Dingl. Bd.
218. 8. 490. — Masch. 114, 121,

— Betriebsresultate von Torfgas-

Schweiss—. Dingl. Bd. 218.
8. 524.
— Orsat's Apparat zur Unter-

suchung der Rauchgase. Dingl.
Bd. 217. 8. 220, — Centr. 1087.
— Messung von -- -Temperaturen
mittels Siemen’s Pyrometer.
Dingl. Bd. 217, 8. 293,
— 8. Dampfkessel. Hohofen.
Ombrograph. Wild’s Anewo- —.
Dingl. Bd. 218, 8. 299.

Orgel. Hydraulischer Motor fiir
— geblise. Dingl. Bd. 216, S,
282,

— Electrische Maschine, welche
Noten liest und eine — mit 100
Tasten spielt. Dingl. Bd. 217.
8. 429. Bd. 218. 8, 457.

Ortschaithaken, verbesserte, firFuhr-
werke. Dingl. Bd, 217. 8, 28.

Literatur.

Packung fiir Stopfbiichsen. Masch.
36. 8. Stopfbiichse.

Pantograph (Gravirmaschine).
Dingl. Bd. 215. 8. 501,

Papier. Anlage zum Schleifen von
Holzstoff fiir —fabrikation. Dingl.
Bd. 215. 8. 31,

— Holzschneidemaschine far Holy-
celinlose-Fabrikation, Dingl. Bd.
215. 3. 399. - - Centr. 1068.

— Autier und Allaire’s mechani-

scher Filter fir — fabrikation.
Dingl. Bd. 217. 8. 458, —
Centr. 1267, — Ztg. 587, —
Chz. 345.

— Sirge aus —. Bair. 222,

— Wagserdichtes —. Bair. 305,

— Bunt - fabrikation. Masch. 288.

—— Patentkocher von Brown. Ztg.338.

— Schnellverfahren zur Strohstoff-
fabrikation, von Dieterich. Centr.
904, — Masch. 286,

— Holzstofiverfahren von Ungerer.
Centr. 1557. — Zig, 160,

— Kaffeefilter. Centr. 856.

—{ormate. Centr. 970. 1035, —
Chz. 187, 237.

— Ueber Knotenfinger, Centr. 92.

— Bergés’ Maschine zur Fabrika-
tion von Holz—stoff. Centr, 142,

— 8. Holzpapicrstoft,

— Statistikder - fabrikation. Centr.
1231, — Chz. 866, 460,

— Maschinen zur Fabrikation von

—séicken. Cemtr. 227, — 7Ztg,
398, -~ Chz, 302,
Pappdécher. 7Ztg. 126, 131, 298,

319. 328. 393,

Paraffin, Miseh- u. Filterapparat
zum Entfirben von — mittels
pulverisirter Knochenkohle. Dingl.
Bd.216.8.244,544 — Centr.1021,

Pergament. — ~Papier, — ~Schiefer.
Bair. 128, 160. — (hz. 286, —
Maseh. 243,

Porspectivlineal. Starke’s — mit
drehbarer Libelle, Centr. 1177.

Petroleum. Morride’s Syphonflasche



Literatur.

zum Aufbewahren und Transport
von Petroleum. Dingl. Bd. 217,
8. 108, — Centr. 1158,
Petroleum. Normal brenner von
Dietz. Dingl. Bd. 217, 8. 297,
Pflaster, holzernes. Dingl. Bd.215,
8. 280, Bd. 218, 8. 203,
— gusseigernes. Chz. 257,
Pflasterung, Asphalt ungd Holz. Ztg.
226,
Pfiige und Cultivatoren mit Dampf-
betrieb von Howard. Ztg. 560,
Phosphorbronze. TFestigkeit, An-
wendung, Zusammensetzung.
Dingl. Bd. 217. 5. 482, 8d.
218. 8. 88. 372. — Centr, 1555,
— Bair. 246. — Masch. 256.
Phesphorlampe. Dingl. Bd. ;218,
8. 181,

Photometer, electrisches. Dingl.
Bd, 217. 8, 81, — Centr. 1424,
— Chaz, 348,

Ppeumatische Tramsmission. Zig.
1—3800. 8. Depeschenbefirde-
rung. Post.

Pochiwerkstempel-Schuhoe aus Besse-

merstahl. Dingl. Bd. 215, 8. 564.
Post, pneumatische., Masch. 92.
204, 278.

Priicisions-Steuerung von v. Reicle.
Bair. 117.
Pragmaschine fir Bolzen w. Niet-

kopfe von Simon, Centr. 1065.
— Masch, 80,

— von Sayn. Centr. 1248,

Presse, Hydraulische Most- und
Woinpresse.  Centr, 1027Y. —
Masch, 53.

— Handschnell—, Ztg. 162,

— Bolzen- und Kopfnagel—. Ztg.
198,

— MHydraulische, von Poteau. Zig.
197. — Masch. 4. 225,

— Tyres' —. Ztg, 472

— Poteau’s und Gruson’s hydrau-
lische QOel—. Dingl. Bd. 218,
S. 478, 481, — 7ty 197, —
Uhl. 318,
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Prasse fiir Torf und Braunkohlen.

Masch. 73. -— Centr. 1259,

— fiur Muffen ~- Thonrohre.  Ing.
841.

Presskohle und iiber eine neue

Glihkohle, von Meidinger. Centr.
748. — Masch. 289.

Pressstein. Yorrichtung zum Selbst-
abschneiden der —e, von Wilcke.
Contr. 734,

Profilograph von Obermaier. Dingl.
Bd. 215. 8. 207. -— Centr, 1269,

Puddeln.  Siemens’ hydraulische
Zangmaschine fir Puddelluppen.
Dingl. Bd. 2186, 8. 539,

— Pickles’ selbstthatige Puddel-
maschine. Centr. 130,

— Crampton’s rotirender Puddel-
ofen fur staubformiges DBrenn-
material, Centr, 949,

— Centrifugal-Puddelofen mit to-
taler Wasserkiithlung, von Nessel.
Centr. 1404,

— Betriebsresuliate des Pernot-
ofens. Dingl. Bd. 217, S. 126,
-~ Centr. 189, 950, 1299, —
Ing. 116, 537,

~— Price’s  Retortenofen zum —-
von Bisen. Dingl. Bd. 218. 8.
100,

— KErzengung von gegossenem
Puddlingsstahl und —cisen, von
v. Ehrenwerth. Dingl. Bd, 218,
8. 273, — Centr. 1171,

—- Einwirkung von Geblisewind
heim —, Dingl. Bd. 218, 8. 871.

Pulverisirmaschine fiir Knochen-
kohle. Dingl. Bd. 216, §. 248,

Pulver-Ramme. Bair. 354,

Puwpe.  Singer’sche Schlauch—.
Bair. 341,

—n zur Comprimirung von Gasen.
Buir. 82,

— Gill's Luft—. Centr. 161, —
Dingl. Bd. 216. $. 510.

— Bagley und Sewall’s rotivende
—.  Centr. 728. — %tg. 309,

— Flaud’s —. Centr. 814.
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Dampfleitunger, Chz. 378.

Verzackerungs- Apparat, System

Krupski. Uhl. 324, 347.

Vielmesser von Jiahng, Centr. 740
1069,

Volumenverhiltniss des Holzes.
Ztg. 99.

Vormaischapparat, von Swoboda.

Dingl. Bd 218. S, 445,

VYorwirmer von Alexander u. Sons.
Centr. 1328.

— 4Green’s Brennstoffsparer. Centr.
208,

— Temperatur der Heizgase bei
Dampfkesselnmit Green’schen--n.
Dingl. Rd. 216, 8. 197,

— von Degroux und Chamberlain,
Dingl. Bd. 215, 8§ 491, —
Centr. 541,
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Vorwérmer von Daelen und Burg.
Dingl. Bd. 216. 8.472. — Contt.
863.

— als Dampfkesselverkleidung, von
Marschall. Dingl, Bd, 217. §.
169, — Masch. 308,

— von Brawn und May fiir Loco-

mobilkessel. Dingl. Bd. 217, 8.
443,

— Ueber — fiir Dampfkessel.
Dingl. Bd. 218. 8. 168. —

Masch. 280,

— Loistung eines ~~s, von Ehr-
hardt. Dingl. Bd. 218. 8§, 271,
Votirmaschine  {Abstimmungs-Ma~
sine), electrische. Dingl, Bd.
217, 8, 112,

Waage.  Kippelins Hydrostat,
Dingl. Bd. 215. 8. 515,

— Theorie der Quintenz—. Dingl
Bd. 216. 8, 32,

— von Mendeljeff. Dingl. Bd.
218, S, 115,

— Wiegen schwerer Eisentriiger
ohne — mnach Radvik. Dingl.
Bd, 218. S. 526.

Wigeapparat ven Denison.
592,

Wirme. Leroy's schiechtleitende
Masse zur Umhiilleng von Dampf-
rohren. Ing. 311,

— Messen hoher Temperaturen
mit dem Weinhold'schen Calori-
meter, Ing. 16. 78.

Wagenachse. Aram’s Maschine zum
Abdrehen von —n, Centr, 21, —
Masch. 4.

—feder. Torsions — von Wendt
Centr, 1526.

Walke. Uhl. 277,

Ztg.

-~ Amerikanische Hammer—.
Dingl. Bd. 217, 8. 79.

Walzendruckmaschine, achtfarbige,

215,

von Tulpin,
8. 111,

Dingl. Bd
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Walzenmiihle, italienische.  Ztg.
124, — Wegmann, UhLl. 333, 363,

Walzwerk zu 2 und 3 Cylindern,
von Henvauz. Ztg, 10,

—e der Vercinigt. Staaten Nord-
awmerikas. Centr. 709. — Ing. 60.

— Bandagen— von Daelen. Dingl.
Bd. 216, 8. 492. — Ing. 27.

—smuschine in Pontypool (Eng-
land). Dingl. Bd. 216, 8. 87,

— Wellenkuppelung fiir —e. Ding).
Bd. 216. 8. 204.

— Rawling’s Reverstirsteneruny fiir
—smasehinen.  Dingl Rd. 216,
8. 312,

—— Ueber Vor- und Rackwirtswalzen.
Dingl. Bd. 216.8. 318. — Centr.
721, -~ Ing. 97,

— von Schwarzmann zum Fein-
mahler von Mineralien. Dingl:
Bd. 216. 8. 401,

— Erzeugung von Hartwalzen.
Dingl. Bd. 217, 8. 154. Bd, 218.
8. 491. — Centr. 1247,

— fiir Schraubenmuttern.
Bd. 217, . 273,

—=stheile aus Phospherhronze,
Dingl. Bd. 217. §S. 491.

Wandhobelmaschine von Berry.
Dingl. Bd. 217, 8. 92. — (entr.
160,

Dingl,

Waschapparat. Baye's — fiir Erze.
Centr. 238,
Waschen, Evrard’s Apparat zum

— und Sortiren von Steinkohlen
und Erz. Diegl. Bd 217, 8.
874, — Centr. 893,
Waschklammer, amerikanische,
Dingl. Bd. 216, 8. 38
Waschmaschine fir Haushaltungen,
von. Bohlken. Dingl. Bd, 215,
8. 582, — Centr. 879. — Chy,
48, 97. - Masch, 146,
Wasserdruckmotor. Masch. 90, 168,
8. Motor.
Wasserfang. Gilcher'santomatischer
Condensationswasser - Ableiter,
Centr. 596,

Literatur,

Wasserfang. Jenking’ Condensa-
tionswasser-Ableiter. Centr. 598.
— Hawes' —. Centr. 998,

~— Vaughan u. Stubb’s —, Centr.
1203.

— Royle’s --.  Centr. 1254,

- von Bachmann. Centr. 1380.
Dingl. Bd. 218. 8. 92, — Ing.
579,

-— 8. Condensation, Dumpf. —kessel.

Wassergeblisse, verbessertes, zum
Glasblasen. Dingl. Bd. 217. S.
504.

Wasserglas-Schmirgelsteine,
17,

Wasserhaltungs - Maschine, direct-
wirkende mit Expansion, von
Woellner. Dingl, Bd. 217, 8. 268.

— (150pferdige), von Ehrhardt.
Uhi. 278, )

Wasserhaltung.  Directe Anwen-
dung der comprimirten Luft zur
—. Ing. 524,

—smaschine, unterirdische.
807.

Wasserheizung. Masch, 292.

Wasserkriifte- A bschitzung. Uh, 141,

Wasserleitung. Statistik der stid-
tischen Wasserversorgung. Ing
661, 8. Statistik.

— Yerhatung von Wasserverlusten
in Closets. Dingl. Bd. 215. 8.
356. Rd. 217. S. 459,

— Hiihne, Schieber, Ventile, Dingl.
Bd. 215. 8. 491, Bd. 216. S.
144, Rd. 217, §. 89, 2792.
Bd. 218. 8, 472,

Bair.

Ing,

~ srohren. Anbehren von —. Uhl.
H2,
Wassermesser. Dingl. Bd. 215, S.

305, Bd. 216. 8.295. — (entr.
1264, Masch, 5. 84. 127, 178,
— UL 326,

— Versuche mit verschiedenen —n.
Chz. 3385,

Wassermotor. Chz. 304, S, Motor.

—_ von Wyss u. Studer. Dingl.
Bd. 218, 8. 281,




Literatur.

Wagsermotor von Mayer.

Wasserstandsglas fiir Vortikalkessel
Dingl. Bd. 218. S. 197, 396.
— Zeorfressene Wasgerstandsgliser.
Dingl. Bd. 217. S, 840, —

Centr. 1360, — Ing. 389.
— Sicherheitsvorrichtung  fiir —.
Dingl. Bd. 218. 8. 395,

Wasserstandszeiger.  Centr. 813,
1201,
— von Nicholas. Dingl. Bd. 218.

S. 287,

-— von Schofield. Dingl. Bd. 217,
S, 89,

— 8. Dampfkessel.

Wasserstoff-Geblase. Sanitire Vor-
sicht far Bleilother. Centr, 649.

Wasserversorgung. Statistisches.
Dingl. Bd. 215 8. 379. Bd,
216, 8. 273. — Ing. 661,

Weberei. Kettenschlichtmaschinen
mit Lufttrocknung. Dingl. Bd.
215, 8, 500. Bd. 217. 8, 26.
— Masch. 64. — Centr, 1250,

— Richard's expansibles Weber-
blatt. Dingl. Bd 218, S. 405,

— Feuchten der Kette und Ver-
besserungen an Webstithlen ven
Knowles und Burnes. Dingl.
Rd. 215. 8. 34, — Centr, 219,

— Electrische Ausriickvorrichtung
fiir Webstohle. Dingl. Bd. 218
S. 402, — Centr, 1501,

— Lyall’s Drahtwebstehl. Dingl.
Bd. 215. 8. 212, — Centr. 278,
— Chz. 32. — Masch. 175,

— De Grave’s Universalhandweb-
stuhl, Centr. 445. — Chz, 35,

— Webereimaschinen der Wiener
Ausstellung, von Falcke, Centr.
670,

— Neue Jacquardmaschine. Centr.
745,

-- Lindner's Spulmaschine. Centr.
1248,

— Regulatoren und Bromszeuge
fur Handwebstihle, Centr. 1059.

Beuwann, Jahsboch 1V,

Dingl.
Bd. 217, 8. 518, — Centr. 711.
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Wehstehl von Escher, Wyss & Co.
Chz, 143,

— von Hodgson. Chz. 144,

—-Regulator. TUhl, 258. 262.

— dor sichs. Maschinenfabrik in
Chemmnitz, Ubl. 234, 252. 262.
283, 295, 312.

Wegmessor von Wittmann. Dingl,
Bd. 218, 8. 475,

Wegereinigungs - Maschine,  Centr,
9486,

Woinfisser aus Cement.  Centr.

1868. 8. Cement,
Weingoist. 8. Maischbrennapparat.
Maischverfahren, Spiritus,
Weisshlech, Verwerthung der Ab-
falle. Chz. 189, - Masch. 112,
Welle. Alley’s Alarmapparat fiir
warmlaufende —n. Centr, 478,
— Masch. 101.
Wellenkuppelung fir Walzwerke.
Dingl. Bd. 216. 8. 204.
— 8. Transmission. Motor. Kup-
pelung, Lager,
— Masch, 155.
Werkzeug.  Smith’s
vorrichtung  fiir

Beweguungs-
transportable

—e. Centr., 1329, — Zig. 540,
—halter fiir Maschinen, System
Baville, Contr. 329,

— Handbolwrmaschine, Masch. 12,

-— Anlassen stihlerner —e. Masch,
14,

—halter. Masch. 17. 33. 74,

— Gewindeschneidkluppe, Schrau-
benschliissel und Bolzenschneider.
Masch. 42. 77. 100,

— Zangenartige —e. Masch. 108,

— Btahl far —e. Masch. 192,

—e. 8. Zange. Schraubstock,
Schraubzwinge, Niigelzieher,
Scheere. Holzsiga, Kurbelbohr-
ratsche. Frise. Gewindschneid-
apparat.

Werkzeug -Maschine,  Schrauben-
schneid-Maschinen. Ztg. 28. —
Uhl. 89.

— Frese, Mechunismus.

23

Ztg. 87.




346 Literatur,

Werkzougmaschine. Matthew, Hobe- Werkzeugmaschine. Richards Sige

zéug. Ztg. 657. - Centr. 610. fiir heisses Eisen, Ztg. 807,

— von Hind & Son. Ztg. 69, — Egli, Riemenschneider. Ztg.
361, 309. Dingl. Bd. 217. 8. 452,

— Versuche iiber Leistung und Ar- — Centr. 867,
beitsverbrauch von —h, von -— Elterich, grosse Pris- u. Bohr~
Hartig. Ing. 652, maschine. Ztg. 314,

— Agtaugknorr- Maschine. Centr. — Bohrapparate und Theorie des
1515. — Dingl. Bd. 218. 8. 370, Bohrens, Drehens ete. von Josua
— Chz. 445, Rose. Ztg. 332558,

- Hanson’s Flantschenbieg-Ma- — Ransome, Doppelgatter. Ztg.
schine. Contr. 1135, — Uhl, 29. 349. Hobelmaschinen. Ztg. 521,

— Lefebvre’s Centrir- und Bohr- — Specialwerkzeug zum Aushohren
maschine. Centr. 221, — Dingl. von Lochern in starken Blechen.
Bd. 216. 8. 14. Ztg, 418,

— Horizontale Radialbohrmaschine. — Blechscheere von Hossack & Co,
Centr. 723. — Dingl. Bd. 215, Ztg. 453.

S. 28, — Masch. 270, — Hydraulische Tyresaufpresse.

— Allan’s  Kesselblech - Bohrma- Ztg, 472,
schine. Centr, 870, — Arbey, Bohr- und Zapfenloch-

— Nelson’s tragbare Bohrmaschine. Schneidmaschinen, Ztg. 514.
Centr. 1006. — Chz. 264. — — Penfield, Ztg. 614. — Contr.
Masch, 223, 138756, — Masch. 2. 64,

= Arum's Maachine zum Abdrehen — Wandhobolmaschine von Berry
von Wagenachsen. Centr. 21, — u. Sohne. Centr. 160.

Maach. 4. — Riedinger’s Hobelapparat fiir

— Plandrehbank von Berry & Sohne. Locomotivachsstimzapfen. Centr.
Centr. 681, — Ztg. 247, — 945.

—- Dingl. Bd. 217, 8, 279, — Michaelis’ Riderhobelmaschine,

— Universaldrehbank von Koch u. Centr. 1369. — Ding). Bd. 218,
Moler. Centr. 1241, — Chs. S. 396,

343. — Uhl. 307, © — Schutzvorrichtung fir Xreis-

— Lavater's vierfache Drehbank. sigen, Centr. 604, 8. Circular-
Centr. 1245. — Dingl. Bd. 216. siige.

8. 16, ~ Loc¢hmaschine, Scheere u. Kan-

~ Frey’s Frismaschine. Centr. tenhobelmaschine. Centr, 224.
1245, — Bair. 820, — Metullhearbeitungsmaschine der

~— Reid, Drebbankfutter, Ztg. 104, Tanite Company. Centr. 18,

—— Sims- und Bretthobelmaschine - Hydraulische Niet- Maschine.
von Zimmermann. Ztg. 160, Centr, 606. — Ztg, 187. 198,

— Marsden, Bolzenpresse. Ztg. 209, 8. Nietmaschine.

- 198. 8. Bolzen. -— Crook's Sagenschirf-Maschine. .

— Breuer, Feder- und Dampfham- Centr. 1513,
mer. Zig. 214. 278 — Kaston und Anderson’s Scheers

—_ Di-sston » Sagen und Sigen- fiir grosse Bleche. Centr, 95.
scharfer. (Ztg. 269. 269. 5. — Scheere zum  Schrneiden von
Holzbearheitungsmaschine. Stabeisen, Centr. 819, — Ztg.

309,



Literatur.

Werkzeugmaschine. Bollmann’s
Schleifmaschine. Centr. 281.
— Sandford’s Universalschleif- Ma-
schine. Centr. 1372, S. Schleif-
maschine.

— Shapingmaschine. Centr. 1330,

— Spindelstocke von Dfaff. Centr.
137,

— 8. Metallbearbeitungsmaschinen,

Wetterleitung. Zinkrdhren fir —.
Chz, 398,

Widerstandsarbeit. S. Deformation.
Festigkeit.

Wind. Wild's Apparat zum Messen

der —-geschwindigkeit. Dingl.
Bd. 218, 8. 299,
Winde. Hydraulische —. Dingl.

Bd. 2156. 8, 201. — Unl. 23.

— Dampf — der Risden Ironworks
Comp. Dingl. Bd. 217, 8, 8, —
Unl. 264,

Windemaschine. Horizontale Hoch-
druck- — von Tolhausen. Uhl.
1586,

Winderbitzungs- Apparat zu Lang-
banshyttan in Schweden. Centr,
1127,

— {Whitwell). Ing. 684,

Windform. Bronzeformen fiir Hoh-
ifen von Philipart. Centr. 514.
8. Eisen, Hohofen.

Windkessel-Fillapparat fir Hoch-
druckpumpen. Centr. 1381.
Winkelspiegel zur annidhernden Be-
stimmung grisserer Entfernungen.

Chz. 118,

Wirkmaschinen. Dingl, Bd. 216.
S. 464, Bd. 218 8. 83. —
Centr, 1. 78. 347. 817. — Chz.
43. 103. 113. 183. 198, 332,

Wolf. Kletten—. Centr. 1194,

Wolframstahl. Chz. 468,

Wolle. Waschmaschine. Ztg. 125.
— Uhl. 298.

— Entwollungsmaschine fiir Schaf-
felle. Dingl. Bd. 215. 8, 472,
— §. Appretur. Spinnerei.

347

Wringmaschine mit Riemenbetrieh.
Uhl. 868.

Wurzelsticke ausroden. Masch. 60,
Zahnfrismaschinchen, Bair. 234.

Zahnradbahn (Kahlenberg) bei Wien.
Uhl. 118.

Zahnrad-Formmaschine., Masch, 51,
— Centr. 1206, 1469,

Zahnrider aus Phosphorbronze.
Dingl. Bd. 217. 8. 491,

— Hobelmaschine von Michaelis.
Dingl. Bd. 218. S 396. —
Centr. 1369,

Zangen von Dexter. Dingl. Bd,
215. 8. 29. — Masch. 13. )

Zapfenlagerschalen, Centr. 1170,
S. Lager.
Zapfenlochschneiden. Ztg. 514.

Zeicheninstrument. Toepograph von

Tabarant, Dingl. Bd. 218 B,
112,

— Richter's Punktirfeder. Dingl
Bd. 218. 8. 202.

- — Nullenzirkel. Dingl,Bd.217.
8. 873. — Centr, 1012. — Chz.
264,

- Amerikanischer Bogenzirkel.
Dingl. Bd. 217. 8. 92,

Zeichnen. Lichtpans-Prozess. Ing.
171, 502. — Uhl. 335.

— Maccord’s Instrument zum —
von Radien und Tangenten eines

Kreises. Centr. 99,
Zeichnungen. Copiren von —.
Dingl. Bd. 218. 8. 61. — Cha.
445,
— Wittmann’s Curveometer zum
Abmessen gewundener Linien
auf —. Dingl Bd.218. 8. 477,

Zerstirung und Erhaltnug desHolzes,
Ztg. 455,

Ziegel. Billing’s Eckziegel. Centr.
102,

— TFabrikation ven Ziegeln, Thon-
waaren. Zig. 99.

— Schlacken—~ u, Schlackenwolle
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in Osnabriick,
Ing. 185,

Zisgel. Druckfestigkeitvon —steinen.
Dingl, Bd. 215, 8, 281. —
Centr, 445, — TUhl, 191, — (Chz.
b8,

~— Bock's Canalofen fir — steine,
Dingl. Bd. 216. 8. 200, — Centr.,
15385.

— Durand u. Marais’ —maschine,
Dingl. Bd. 218. 8. 296. — (Centr.
1390. — Masch, 135,

— 8. Then.

Zicgeleimaschinen von Jordan &
Sohn. Ztg. 27. 172,

Zifferblatter, Email far Manometer.
Ztg. 312,

Centr. 695, —

Zimmerofen von Hotop.  Centr,
1351, — Masch, 104,

Zimmerventilation. Ztg, 179, _-
Ing, 302

Zink als Mittel gegen Kesselstein-
bildung. Bair. 327. §. Kessal-
stein,

— Thum’s Ofen zum Verhiitten von

Litoratur,

—erzen. Dingl. Bd. 216, §,

. 284, — Centr. 514,

Zink.  Amerikanischer —ofen mit
Gasfeuerung. Dingl. Bd. 218, S.
222,

Zinkbleiofen zu Friedrichshiitte bei

Tarnowitz, Centr, 179,
Zinkenfrismaschine. Chy. 474, —
Uhl. 268,

Zirkel zom Megsen der Schriige
beim Abdreher comischor Rader.
Unl. 30s. 8. Zeicheninstriinent.

Zucker. Autier u. Allaire’s Pilter
fir — fabrikation, Dingt. Bad.
217. 8. 458, — Centr. 1267, —
Ztg. 587, -— Chz. 845,

— Puneumatischer Elevator fir
nasse Knochenkohle. Dingl. Bd,
218, 8, 302,

—mbhle, Ztg. 439,

— Colani und Kruger’s Saccharifi-
catour. Contr. 1228,

Zugapparat fir Pferds, von Fehr-
mann. Chz. 816.

Zwirnmaschine. Masch, 64,

[ at. 010 Hunpat
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